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DESENHAMOS E PRODUZIMOS
PARA O AJUDAR

Um processo industrializado com varios
niveis de customizacao

i
Ha mais de 40 anos, a Rollon adota uma LY
abordagem que implica responsabilidade \

e ética no design e producdo de nossas

solucbes de movimento linear para

diferentes setores industriais. A confiabili- VALORES
dade de um grupo de tecnologia interna-

cional agora combinada com a disponibili-

dade de uma rede local de suporte e

assisténcia

4

/
O objetivo da Rollon é ajudar DESEMPENHO
nossos clientes a se tornarem mais

competitivos em seus mercados

através de solugdes tecnoldgicas,

simplificacdo de projeto, produtivi-

dade, confiabilidade, duracdao e

baixa manutengéao.

ROBOTICA




COLABORACAO A consultoria técnica de alto nivel

e a competéncia cruzada nos
permitem identificar as necessi-
dades de nossos clientes e

transforma-las em diretrizes para
O O troca continua, enquanto nossa

forte especializacdo nos diferen- X 1
tes setores industriais se torna um 0

ﬁ fator no desenvolvimento -de °
................................ -~

projetos e aplicacdes inovadoras

A Rollon assume a tarefa de projetar
e desenvolver solucdes de movi-
mento linear, tratando de tudo para
seus clientes, para que eles possam se
concentrar em sua atividade principal.
Oferecemos tudo, de componentes
individuais a sistemas especifica-
" mente projetados e mecanicamente
integrados: a qualidade de nossas
aplicacbées é uma expressio de
nossa tecnologia e competéncia.

\ SOLUGOES
v APLICAGCOES

1

INTERIORES E ARQUITETURA

SETOR MEDICO

AERONAUTICA



SOLUCOES LINEARES DIVERSIFICADAS PARA
QUALQUER REQUISITO DE APLICACAO

Guias lineares e telescdpicas

Guias lineares e curvas com mancais de
esferas e rolos, com pistas temperadas,
alta capacidade de carga, alinhamento
automatico e capacidade de trabalhar em
ambientes sujos.

Telescopic Line

Guias telescopicas com mancais de esferas e de
rolos, com pistas temperadas, altas capacidades
de carga, baixa torcao, resistentes a choques e
vibracdes. Para extracdo parcial, total ou estendida
até 200% do comprimento da guia.




Atuadores lineares e sistemas de automacao

Actuator Line

Atuadores lineares com diferentes
configuracdes de guias e transmissoes,
disponiveis com acionamentos por correia,
parafuso ou cremalheira e pinhdo, para
diferentes necessidades em termos de
precisao e velocidade. Guias com mancais
ou sistemas de recirculagdo de esferas
para diferentes capacidades de carga e
ambientes exigentes.

Actuator System Line

Atuadores integrados para automacao
industrial, utilizados em aplicacdes em
diversos setores industriais: maquinas
industriais automatizadas, linhas de
montagem de precisdo, linhas de
embalagem e linhas de producao de
alta velocidade. A Actuator Line evolui
para responder as solicitacdes de
nossos clientes mais exigentes.



Conteudos
I

Plus System

Resumo das caracteristicas técnicas

1 Série ELM
Série ELM - Descrigao
0s componentes
0 sistema de movimento linear, A nova cabeca de transmissao
ELM 50 SP
ELM 65 SP
ELM 80 SP
ELM 110 SP
Lubrificacéo
Versdo de eixo simples
Eixos ocos
Unidades lineares em paralelo, Montagem e acessorios
Chave de encomenda

Série ROBOT

Série ROBOT - Descricao

0s componentes

0 sistema de movimento linear, A nova cabeca de transmissao
ROBOT 100 SP

ROBOT 130 SP

ROBOT 160 SP

ROBOT 220 SP

Lubrificacéo

Versdo eixo simples

Eixo oco tipo AC, Montagem e acessorios
Chave de encomenda

3 Série SC

SC Descrigédo

Os componentes

0 sistema de movimento linear

SC 65 SP

SC 130 SP

SC 160 SP

Lubrificacéo, Engrenagens planetarias
Versdo eixo simples, Eixos ocos
Montagem e acessorios

Chave de encomenda

Sistemas multieixos

PLS-2
PLS-3
PLS-4
PLS-5
PLS-6
PLS-7
PLS-8
PLS-9
PLS-10
PLS-11
PLS-12
PLS-15

PLS-16
PLS-17
PLS-18
PLS-19
PLS-20
PLS-21
PLS-22
PLS-23
PLS-24
PLS-25
PLS-30

PLS-31
PLS-32
PLS-33
PLS-34
PLS-35
PLS-36
PLS-37
PLS-38
PLS-39
PLS-42

PLS-43



Clean Room System

Smart System

ROLLON

1 Série ONE
Série ONE - Descrigdo CRS-2
SR 0s componentes CRS-3
0 sistema de movimento linear CRS-4
ONE 50 CRS-5
ONE 65 CRS-6
ONE 80 CRS-7
ONE 110 CRS-8
Engrenagens planetarias CRS-9
Montagem e acessorios CRS-10
Chave de encomenda CRS-12
1 Série E-SMART
Série E-SMART - Descricéo §S-2
0s componentes SS-3
0 sistema de movimento linear, As cabecas de transmissao SS-4
E-SMART 30 SP2 SS-5
E-SMART 50 SP1 - SP2 - SP3 SS-6
E-SMART 80 SP1 - SP2 SS-7
E-SMART 80 SP3 - SP4 SS-8
E-SMART 100 SP1 - SP2 SS-9
E-SMART 100 SP3 - SP4 SS-10
Lubrificacéo SS-11
Eixos simples, Conexao de acionamento S$S-12
Unidades lineares em paralelo, Montagem e acessorios SS-13
Chave de encomenda SS-16
2 Série R-SMART
Série R-SMART - Descrigéo §S-17
0s componentes SS-18
0 sistema de movimento linear, As cabecas de transmissao SS-19
R-SMART 120 SP4 - SP6 $S-20
R-SMART 160 SP4 - SP6 SS-21
R-SMART 220 SP4 - SP6 $S-22
Lubrificacéo §S-23
Eixos simples, Conexao de acionamento SS-24
Montagem e acessorios S$S-25
Chave de encomenda S$S-29
3 Série S-SMART
Série S-SMART - Descrigao §S-30
0s componentes SS-31
0 sistema de movimento linear §S-32
S-SMART 50 SP $S-33
S-SMART 65 SP SS-34
S-SMART 80 SP $S-35
Lubrificacéo SS-36
Eixos simples, Conexao de acionamento SS-37
Montagem e acessorios SS-38
Chave de encomenda SS-41

Sistemas multieixo

SS-42



Eco System

ROLLON

1 Série ECO

Uniline System

ROLLON

Série ECO - Descricao ES-2
0s componentes ES-3
0 sistema de movimento linear ES-4
ECO 60 SP2 - ECO 60 CI ES-5
ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 Cl ES-6
ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 Cl ES-7
Lubrificacéo ES-8
Eixos simples, Eixos ocos ES-9
Unidades lineares em paralelo, Montagem e acessorios ES-10
Chave de encomenda ES-13
Sistemas multieixos ES-14
1 Série Uniline A
Série Uniline A - Descrigéo Us-2
0s componentes USs-3
A40 Us-4
A55 US-6
A75 Us-8
Lubrificacéo Us-10
Acessorios US-11
Chave de encomenda Us-14
2 Série Uniline C
Série Uniline C - Descricéo US-16
0s componentes us-17
C55 US-18
C75 US-20
Lubrificacéo US-22
Acessorios US-23
Chave de encomenda US-26
3 Série Uniline E
Série Uniline E - Descrigdo US-28
0s componentes USs-29
E55 US-30
E75 US-32
Lubrificacéo US-34
Acessorios US-35
Chave de encomenda US-42
4 Série Uniline ED
Série Uniline ED - Descrigao US-40
0s componentes US-41
ED75 US-42
Lubrificacéo US-44
Acessorios US-45
Chave de encomenda US-48
5 Série Uniline H
Série Uniline H - Descrigao US-50
0s componentes US-51



H40 US-52
H55 US-53
H75 US-54
Lubrificacéo US-55
Acessorios US-56
Chave de encomenda US-58
6 Tensao da correia US-59
7 InstrucoOes de instalacao US-60
|
Modline
1 Série MCR/MCH
ROLLON Descricéo da série MCR/MCH ML-3
0s componentes ML-4
= - 0 sistema de movimento linear ML-5
MCR 65 ML-6
MCH 65 ML-7
MCR 80 ML-8
MCH 80 ML-9
MCR 105 ML-10
MCH 105 ML-11
Unidades lineares em paralelo, Acessorios ML-12
Porcas e placas inseriveis ML-13
Suportes do sensor ML-14
Chave de encomenda ML-15
2 Série TCR/TCS
Descrigao da série TCR/TCS ML-17
Os componentes ML-18
0 sistema de movimento linear ML-19
TCR 140 ML-20
TCS 140 ML-21
TCR 170 ML-22
TCS 170 ML-23
TCR 200 ML-24
TCS 200 ML-25
TCR 220 ML-26
TCS 220 ML-27
TCR 230 ML-28
TCS 230 ML-29
TCR 280 ML-30
TCS 280 ML-31
TCR 360 ML-32
TCS 360 ML-33
Lubrificacéo ML-34
Acessorios ML-35
Suportes de montagem ML-36
Porcas de alinhamento ML-37
Chave de encomenda ML-38
3 Série ZCR/ZCH
Descricao da série ZMCH ML-40
0s componentes ML-41
0 sistema de movimento linear ML-42
ZCH 60 ML-43
ZCR 90 ML-44



ZCH 90 ML-45

ZCR 100 ML-46
ZCH 100 ML-47
ZCR 170 ML-48
ZCH 170 ML-49
ZCR 220 ML-50
ZCH 220 ML-51
Lubrificagao ML-52
Acessorios ML-53
Porcas de alinhamento ML-54
Chave de encomenda ML-56
4 Série ZMCH
Descricao da série ZMCH ML-57
Os componentes ML-58
0 sistema de movimento linear ML-59
ZMCH 105 ML-60
Lubrificagao ML-61
Acessorios ML-62
Chave de encomenda ML-63

Sistemas multieixo ML-64



Precision System

1 Série TH
ROLLON _ Série TH - Descricao PS-2
RS 0s componentes PS-3
TH 70 SP2 PS-4
TH 70 SP4 PS-5
TH 90 SP2 PS-6
TH 90 SP4 PS-7
TH 110 SP2 PS-8
TH 110 SP4 PS-9
TH 145 SP2 PS-10
TH 145 SP4 PS-11
Conexdes do motor PS-12
Lubrificacéo PS-13
Velocidade critica PS-14
Acessorios PS-15
Chave de encomenda PS-21
2 Série TT
Série TT - Descricdo PS-22
0s componentes PS-23
TT 100 PS-24
TT 155 PS-26
TT 225 PS-28
TT 310 PS-30
Lubrificacéo PS-32
Certificado de precisdo PS-33
Velocidade critica PS-35
Acessorios PS-36
Chave de encomenda PS-40
3 Série TV
Série TV - Descricéo PS-41
0s componentes PS-42
TV 60 PS-43
TV 80 PS-44
TV 110 PS-45
Lubrificacéo PS-46
Velocidade critica PS-47
Acessorios PS-48
Chave de encomenda PS-50
4 Série TVS
Série TVS - Descrigao PS-51
0s componentes PS-52
0 sistema de movimento linear PS-53
TVS 170 PS-54
TVS 220 PS-55
Lubrificacéo PS-56
Velocidade critica PS-57
Acessorios, Porcas de alinhamento PS-58
Suportes de ancora de perfil PS-59
Chave de encomenda PS-60

Sistemas multieixos PS-61



Tecline
1 Série PAR/PAS
ROLLON Descricéo da série PAR/PAS TL-3
E 0s componentes TL-4
0 sistema de movimento linear TL-5
PAS 118 TL-6
PAS 140 TL-7
PAR 170 TL-8
PAS 170 TL-9
PAR 200 TL-10
PAS 200 TL-11
PAR 200P TL-12
PAS 200P TL-13
PAR 220 TL-14
PAS 220 TL-15
PAR 230 TL-16
PAS 230 TL-17
PAR 280 TL-18
PAS 280 TL-19
PAR 280P TL-20
PAS 280P TL-21
PAR 360 TL-22
PAS 360 TL-23
PAR 170/90 TL-24
PAS 170/90 TL-25
PAR 200/100 TL-26
PAS 200/100 TL-27
PAR 200/100P TL-28
PAS 200/100P TL-29
PAR 220/170 TL-30
PAS 220/170 TL-31
PAR 280/200 TL-32
PAS 280/200 TL-33
PAR 280/200P TL-34
PAS 280/200P TL-35
PAR 280/200E TL-36
PAS 280/200E TL-37
PAR 280/220 TL-38
PAS 280/220 TL-39
PAR 360/220 TL-40
PAS 360/220 TL-41
PAR 360/280 TL-42
PAS 360/280 TL-43
Especificagdes do perfil TL-44
Acessorio, Tabela para selegdo do torque maximo de operagéo TL-48
Eixos de conexao TL-49
Dispositivo de seguranca antiqueda com sistema de freio pneumatico TL-50
Cavilha de seguranca (cilindro de bloqueio) TL-51
Suportes de ancora de perfil TL-52
Suportes em forma de L TL-53
Tampas de fechamento para perfil TL-57
Insertos roscados para perfis pequenos e médios TL-58
Insertos rosqueados para perfis de suporte de carga TL-59
Tabela de selecdo preliminar (1-2-3 eixos) TL-61
Chave de encomenda TL-63

Sistemas multieixo TL-64



Speedy Rail A

-

-

ROLLON

= |

ol

1 Série SAB
: Descricéo da série SAB SRA-2
0s componentes SRA-3
0 sistema de movimento linear SRA-4
SAB 60V SRA-5
SAB 120VX SRA-6
SAB 120VZ SRA-7
SAB 120CX SRA-8
SAB 120CZ SRA-9
SAB 180V SRA-10
SAB 180C SRA-11
SAB 250C SRA-12
Versao de eixo simples, Versao de eixo duplo SRA-13
Eixos ocos, Unidades lineares em paralelo SRA-14
Acessorios SRA-15
Chave de encomenda SRA-18
2 Série ZSY
Descricdo da série ZSY SRA-19
0s componentes SRA-20
0 sistema de movimento linear SRA-21
ZSY 180V SRA-22
Acessorios SRA-23
Chave de encomenda SRA-26
3 Série SAR
Descricdo da série SAR SRA-27
0s componentes SRA-28
0 sistema de movimento linear SRA-29
SAR 120V SRA-30
SAR 120C SRA-31
SAR 180C SRA-32
SAR 250C SRA-33
Especificagdes da cremalheira, Lubrificagdo, Acessorios SRA-34
Chave de encomenda SRA-37
Carga estatica e vida util SL-2
Carga estatica e vida util do sistema Uniline SL-4

Avisos e referéncias legais
Folha de dados



Pré-selecdo de Produtos // v

Prioridade de Aplicacéo Sistema de transmissao Secéo

Velocidade max. de 4 a 15 [m/s]
Aceleracao max. de 10 a 50 [m/s?]

Curso até 10 m Correia
b, A
Retangular
Q0D
Outra segao
Qua;ra%go
Alta preciséo até + 0,005 [mm)] o o
Curso até 3,5 m Parafuso de esfera

*

5% e
e

Retangular

“

Cargas pesadas até 4.000 kg
Curso infinito u&n Retangular

Cursores multiplos independentes Cremalheira e pinhdo

)
SN
=
S i
w
@D

)
Qadn
o

Montagem vertical
Movimento do perfil

0 reia Retangular

o
:
g

Outra secao

* Confiabilidade 6tima em ambientes sujos gragas aos rolos revestidos de composto pléastico



Protecao

=

Protecéo

=

Semiprotegido

Aberto

=

Protegido com sucgao

=

Protecéo

Aberto

Aberto*

=

Semiprotegido

Aberto

Aberto*

=

Semiprotegido

=

Semiprotegido

Aberto

Aberto*

Solucao Rollon

Plus System ‘
Uniline System %
Smart System %

Clean Room System

Plus System %
Smart System %
Speedy Rail A %_

Precision System

Tecline . _il E
Speedy Rail A th
Smart System \'&\‘3 ="}
Plus System %

Speedy Rail A t

MCR/MCH
com protegéo

ECO

MCR/MCH

UNILINE

E-SMART

ONE

ROBOT

R-SMART

TCR/TCS

SAB

TVS

TH

PAS

PAR

SAR

S-SMART

SC

ZCR/ZCH

Y



Resumo das caracteristicas técnicas / v

Anticorrosao Protecdo
Familia Produto Esferas Rolamentos Lot Crem_alh? -
dentada e pinhdo

ELM () == = e

@ Protegido
ROBOT : : Iil Protegido
] .
sC U © @
t I——\f—l Semiprotegido
Clean Room g . ONE =) ¢ @
System [~ ] Protegido
' €Om SUCGao

EsmART (¢ D

R-sMART (7 )/

s-smART  \5 )/ I@ =

Semiprotegido

ECO UJ) &= a=wo I

Semiprotegido
A/C/E/ED/H — = B
Semiprotegido

¢

l——v—l Semiprotegido

TCR ¢

s L —
Modline

ZCR ¢

o LY —

e () i

Informacdes devem ser verificadas de acordo com a aplicagéo.
* Cursos mais extensos em versoes compostas.




Tamanhos

50-65-80-110

100-130-
160-220

65-130-160

50-65-80-110

30-50-80-100

120-160-220

50-65-80

60-80-100

40-55-75

65-80-105

140-170

200-220-230
280- 360

60-90-100
170-220

105

Max. capacidade
de carga por cursor
[N]

IIIEIIIIIIIHIIIIIIIHIIIIIII!IIIIIII!IIIIIII!!III

4980

9545

6682

4980

4980

9960

2523

4565

19360

3984

9960

7470

4980

129400

258800

153600

104800

130860

258800

51260

76800

11000

51260

266400

174480

61120

129400

258800

153600

104800

130860

258800

51260

76800

17400

51260

266400

174480

61120

Max. momento estatico

1392

22257

13555

1126

1500

21998

520

722

800,4

520

42624

12388

3591

por cursor
[Nm]

11646

28986

31104

10532

12039

28468

3742

7603

24917

5536

61272

35681

10390

11646

28986

31104

10532

12039

28468

3742

7603

18788

5536

61272

35681

10390

Maxima
velocidade
[m/s]

Méxima
aceleracao
[m/s?]

50

50

50

50

50

50

50

50

15

50

50

25

25

Repetibilidade
(acuraciade)
[mm]

+0,05

0,05

+0,05

0,05

+0,05

0,05

+0,05

0,05

+0,05

F~

Curso maximo
(por sistema)
[mm]

6130*

6100~

2500

6000*

6145*

6050*

2000

6000*

5700*

10100*

11480

2500

2100




Resumo das caracteristicas técnicas // v

Referéncia

Anticorroséo Protecao

o Correia
Familia Rolamentos

I

7

Semiprotegido
N
Precision = ' " @ o %o
System ~
\-ﬁ v U ) Y %ﬁ)
" @ B Iil Semiprotegido
Tecline N e Eﬁg PO S E‘
% SAB &
i ZSY
Al =) o

Informagdes devem ser verificadas de acordo com a aplicagéo.
* Cursos mais extensos em versdes compostas.



Tamanhos

70-90-110-145

100-155-
225-310

60-80-110

170-220

118-140-170-
200-220-230-
280-360

60-120-
180-250

180

120-180-250

Max. capacidade
de carga por cursor

32600

30500

11538

66300

10989

4980

4980

1905

(N]

153600

230500

85000

258800

386400

5431

2300

7240

153600

274500

85000

258800

386400

5431

2600

7240

ax. momento estatico
por cursor
[Nm]

6682

30195

1080

19410

65688

558

188

744

5053

26625

2316

47360

150310

597

806

1521

5053

22365

2316

47360

150310

644

713

1521

\EVANES
velocidade
[m/s]

2,5

285

15

Maxima
aceleracao
[m/s?]

10

10

10

Repetibilidade
(acuraciade)
[mm]

*= 0,005

+0,005

=0,01

+0,02

0,05

Curso maximo
(por sistema)
[mm]

1500

3000

3000

3500

10800*

7150

6640

7150







ROLLON

BY TIMKEN

Plus System




1 Série ELM

Série ELM [/

Série ELM - Descrigao

ELM
Linha prémio da Rollon de unidades lineares com alta rigidez mecénica e
totalmente fechada para protegéo do sistema de correias interno.

As unidades lineares ELM estdo disponiveis em 4 tamanhos que vao de
50 - 65 - 80 - 110mm. Eles sdo montados em camisa de aluminio extru-
dado anodizado, A polia para transmissdo de forca é de ago de elevada
rigidez. O cursor é precisamento suportado por guias lineares que ga-
rantem perfeita movimentagao.

0 sistema de vedagéo é dado por fita de poliuretano que garante protegéo
adequada a correia dentada bem como as guias lineares contra poeiras,
sujeiras, liquidos e outros contaminantes. Ele ndo apresenta a fragilidade
dos outros sistemas de vedagao, tais como fitas de aco inoxidavel.

0Os componentes utilizados para 0 movimento linear - reservatorio de lu-
brificante, blocos de rolamento de esferas enclausurados e selos duplos
- promovem um sistema "livre de manutencédo " . As polias, rolamentos e
eixos de transmissdo estdo entre os mais robustos na inddstria. ELM é o
melhor produto para aplicagdes em ambientes de trabalho muito agres-
sivos que também exigem ciclos de alta velocidade e repetibilidade.

PLS-2

Fig. 1

Versdo resistente a corrosao

Todos os produtos da série Plus System estdo disponiveis com elementos
de aco inoxidavel para aplicaces em ambientes agressivos e/ou com
necessidade de lavagens freqlientes

Construida em aluminio anodizado extrudado 6060 e 6082 anticorro-
sivo, que aloja rolamentos, guias lineares, porcas e parafusos e compo-
nentes fabricados em ago inoxidavel, prevenindo ou retardando a cor-
rosao causada pela umidade dos ambientes onde as unidades lineares
sdo utilizadas.

Tratamentos de superficie especiais e combinados com um sistema de
lubrificacdo a 0leos vegetais organicos permitem a utilizagdo dos eixos
lineares em aplicagdes altamente sensiveis e cruciais, como nas industri-
as alimenticias e farmacéuticas, lugares onde € proibida a contaminagao
do produto.

= elementos em ago inoxidavel
aluminio extrudado anodizado Anticorodal 6060 e 6082

= Liga de baixo carbono SS AlSI 303 e ago 404C, guias lineares, porcas
e parafusos e componentes

= Lubrificagdo com 0leos vegetais organicos



Plus System

Os componentes

Perfil extrudado

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para 0s corpos
das unidades lineares da série ELM da Rollon tém sido projetadas e fab-
ricadas gracas a uma parceria com uma empresa lider do setor, obtendo-
se assim a correta combinacdo de elevada resisténcia mecanica e peso
reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As toleran-
cias das dimensdes estéo de acordo com a norma EN 755-9.

Correia de transmisséao

As unidades lineares da série ELM da Rollon utilizam correias de trans-
missdo em poliuretano com reforgos em aco e perfil AT. Este tipo de cor-
reia representa a solugdo ideal, em fungdo de suas importantes caracte-
risticas de transmissdo de grandes cargas, dimensoes reduzidas e baixo
ruido. Utilizando-a junto com uma polia de baixa inércia, pode ser obtido
um suave movimento alternado. A otimizacao da relagéo entre as dimen-
sOes corpo/largura da correia proporciona as seguintes caracteristicas de
desempenho:

= Velocidade elevada

= Baixa emisséo de ruidos

= Desgaste reduzido

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composigao quimica [%]

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série ELM da Rollon é totalmente fab-
ricado em aluminio anodizado. As dimensdes variam conforme o tipo. E
constituido por 3 partes, de modo a permitir a passagem, entre elas, de
uma tira vedante. A titulo de protegdo adicional, traz especificas vedagoes
(escovas) inseridas na parte dianteira e nas laterais. Cada cursor apre-
senta furos com roscas realizados com insertos em ago inox.

Tira de vedacéo

As unidades lineares da série ELM da Rollon trazem uma fita de vedagao
em poliuretano que protege todas as partes internas do sistema contra
poeira e objetos estranhos. A fita de vedacéo corre ao longo de todo o
corpo da unidade e ¢ mantida no lugar por microrolamentos posicionados
no cursor. Isto garante uma resisténcia a fricgdo muito baixa na movi-
mentag&o.

. -m

Restante 0.35-0.60 0.30-0.60 0.10 0.05-0.15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica Calor Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (20°C) especifico de fusao
(0°-100°C)
kg kN 106 W J
. _ - —_— — Q.m.10° “©
dm? mm? K m.K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 2

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

60-80

Tab. 3 PLS-3




1 Série ELM

0 sistema de movimento linear A nova cabeca de transmissao
0 sistema de movimentagdo linear foi projetado para atender a capaci- A nova cabeca de transmisséo foi projetada para permitir alta liberdade,
dade de carga e as condicOes de aceleragdo maxima e velocidade. dimensionando a aplicagéo e montando a caixa de cdmbio nos atuadores

lineares da série ELM. Com a nova cabeca, é possivel montar a caixa
de cambio do lado direito ou esquerdo do atuador através de um kit de

ELM...SP - com guias de esferas recirculantes montagem padrdo.
Uma guia de esferas recirculantes de elevada capacidade de carga é
montada em um alojamento dedicado no corpo da unidade. 0 kit de montagem inclui: disco de retracéo; placa de adaptacdo e mate-
0 cursor ¢ posicionado em dois blocos de esferas pré-acoplados. rial de fixagdo; e pode ser encomendado com o atuador. Estéo disponiveis
Os dois blocos de esferas habilitam o cursor a suportar cargas nas  diferentes kits para acomodar caixas de cambio das principais marcas no
quatro principais diregdes. mercado. Para mais informagdes, consultar a pag. PLS-14.

Os dois cursores apresentam protectes de ambos os lados e, caso

necessario, podem ser montados com raspadores para ambientes A mesma logica € vélida para a montagem do eixo para conectar duas
com grande quantidade de poeira. unidades em paralelo.

Os cursores de esferas das versoes SP dispdem de uma gaiola de

retencdo que previne o contato “ago-aco" entre as partes giratorias

adjacentes e evita o desalinhamento dessas partes no circuito.

Na parte frontal dos cursores de esferas foram instalados reservatorios

de lubrificagéo que distribuem a correta quantidade de lubrificante, de

modo a prolongar os intervalos de manutengéo.

0 sistema de movimentacao linear acima descrito (SP) oferece:
Elevadas velocidade e aceleracéo.
Elevada capacidade de carga.
Elevados momentos de flexdo admitidos.
Atrito reduzido.
Longa vida (til.
Auséncia de manutencdo (a depender das aplicacdes).
Baixa emisséo de ruido.

Secgdo ELM SP

Fig. 2

PLS-4
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ELM 50 SP
Dimensoes ELM 50 SP
L = 323 + CURSO UTIL + SEGURANCA
o 158 10 70
(————e S S
a . L o
o} E[ N
o | o]
65 35
80
8xM5 Profundidade 6 50
2 19 158 10 m. L
[} Oy (o ol
0 o deo °0® o oy k:C 7%2 o
3 [ © L - [ ‘ a7
‘@ ] oK 5©® O | e %% - - N
20 26| 62 | 26|22 g i
el
0 comprimento do curso de seguranca é definido conforme pedido, com base nas especfficas exigéncias do Cliente. Fig. 3
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo em aluminio
Tipo , y :
[107 mm4] [107 mm4]
ELM 50 SP
Compr. maximo do curso Gtil [mm]*! 6130 2002 007 0L OIOiBb .
ah.
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +(0.05 Correia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
Tipo de correia 22AT5 carga de tragdo.
Tipo de polia 723 Tipo Tipo de Largura Peso
Diametro passo polia [mm] 36.61 e | QBT || (L
Desloc. cursor por rotacdo da polia [mm] 115 ELM 50 22 AT 5 29 0.072
Peso cursor [kg] 0.4 Tab. 6
Peso curso zero [kg] 1.8 Comprimento correia (mm) =2 x L - 130
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.4
Torque de partida [Nm] 0.4
Momento de inércia das polias [g mm?] 30228
Tamanho da guia [mm] 12 mini
*1) Mediante a jungdo de elementos Rollon especiais, podem ser formados cursos de até 9000 mm. Tab. 4 \QMZ
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizada. Mx Fz
X \I/My
Fx Fy
ELM 50 - Capacidade de carga

Tipo
-mmm

ELM 50 SP 7060 6350 7060 46.2 233 233

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida (til nas paginas SL-32 e SL-33 Tab. 7
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1 Série ELM

ELM 65 SP
Dimensdes ELM 65 SP
L = 432 + CURSO UTIL + SEGURANCA
:o:' 228 ‘ 14 90 § 64
ri ) Gl il Gl °) i# 5 S 7 @ )

65
@
A\
|
45
90
65
@ O ©je
o O @L°
98

—t—
80 o 65
45 =
104 /4
8 x M5 Profundidade 6 65
v
o 10 228 10 gi: - 5B
s _ 304
= ©® ® © 8 o 0 ]
un - - 0|0
© @ C E é [ ™| 0
Ll L~ A
] 0] © S ° q © '\Fﬁ ( P
. 3] =
41.5| 35 75 35 | 41.5 o %
.7 4.5
0 comprimento do curso de seguranca ¢ definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente. Fig_ 4

Dados técnicos

]
[107 mm4]
ELM 65 SP
Compr. maximo do curso atil [mm]*' 6060 =L D150 ULLES 0'116b 9
ah.
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 Correia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia 32AT5 carga de tragéo.
Tipo de polia 732 Tipo Tipo de Largura Peso
Diametro passo polia [mm] 50.93 correia | da correia [mm] | [kg/m]
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 160 ELM 65 32AT5 89 0.105
Peso cursor [kg] 1.1 Tah. 10
Peso curso zero [kg] 35 Comprimento correia (mm) =2 x L - 167
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.6
Torque de partida [Nm] 1.5
Momento de inércia das polias [g mm?] 185496
Tamanho da guia [mm] 15
*1) Mediante a juncdo de elementos Rollon especiais, podem ser formados cursos de até 9000 mm. Tab. 8 \QMZ
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizada. Mx Fz
Y \[/My
Fx Fy
ELM 65 - Capacidade de carga

Tipo
-MM

ELM 65 SP 1344 48400 22541 48400 320 1376 1376

Ver as verificagdes sob carga estdtica e vida Util nas paginas SL-32 e SL-33 Tab. 11
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ELM 80 SP
Dimensoes ELM 80 SP
L = 554 + CURSO UTIL + SEGURANCA
. 306 14,5 110 . -
N ~ [‘—’
8 ) 2 g ld1
103 55 o .80
125 92
8xMé Profundidade 8
o 80
@ 19 306 10 o _ 1
o [} ® H [- . o) - - i -
R — & 9%
HE =
52 |42 118 42|52 S T55
0 comprimento do curso de seguranca € definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente. Fig. 5
Para ELM80 com AC19 ver PLS-11 para comprimento de cabega. Constante para calculo de comprimento total 554 mm.
Dados técnicos
[107 mm4] [107 mm4]
ELM 80 SP
Compr. méaximo do curso util [mm]*' 5980 ELM 80 0136 0195 0'?}3:) i
ah.
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +(0.05 Correia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
Tipo de correia 32 AT 10 carga de tragdo.
Tipo de polia Z19 Tipo Tipo de Largura Peso
Diametro passo polia [mm] 60.48 correia | da corveia [mmy | fkg/m]
Desloc. cursor por rotacdo da polia [mm] 190 ELM 80 32 AT10 32 0.185
Peso cursor [kg] 2.7 Tab. 14
Peso curso zero [kg] 105 Comprimento correia (mm) =2 x L - 225
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 1.0
Torque de partida [Nm] 2.2
Momento de inércia das polias [g mm? 400064
Tamanho da guia [mm] 20
*1) Mediante a juncéo de elementos Rollon especiais, podem ser formados cursos de até 9000 mm. Tab. 12 \QMZ
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizada. Mx Fz
X \I/Mv
Fx Fy
ELM 80 - Capacidade de carga

Tipo
-mmm

ELM 80 SP 2258 1306 76800 35399 76800 722 5606 5606

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida (til nas paginas SL-32 e SL-33 Tab. 15
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ELM 110 SP

Dimensdes ELM 110 SP
L =713 + CURSO UTIL + SEGURANCA
o
@ 398 14,5 145 0 108
m,i
8 17 . ; o(=Jo
o o] © ©)
o @ 2 o o
o o | & © ©
™ 16
135 725 2 110
— 120
160
8xM8 Profundidade 15 110
10 398 10
(e} o] §
o] 3 _ ]
® ® p — 4 '_I: 46
2 e i } { s
@ @ b Y [EaN o [
: P N
« @ g &
69 60 140 60 69 - 12 8,5\
0 comprimento do curso de seguranca ¢ definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente. Fig_ 6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo em aluminio

Tipo Tipo I I I

10" mm? | (107 mmY | [107 mm¢]
ELM 110 SP

Compr. maximo do curso atil [mm]*' 5900 LU 055 1502 05
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 Correia de transmisséo e
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de acgo de elevada
Tipo de correia 50 AT 10 carga de tracéo.
Tipo de polia 727 Tipo Tipo de Largura Peso
Diametro passo polia [mm] 85.94 correia | da correia [mm] | [kg/m]
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 270 ELM 110  50AT 10 50 0.290
Peso cursor [kg] 5.6 Tab. 18
Peso curso zero [kg] 29 5 Comprimento correia (mm) =2 x L - 290
Peso para curso util de 100 mm [kg] 1.4
Torque de partida [Nm] 815
Momento de inércia das polias [g mm?] 2.286-10°
Tamanho da guia [mm] 25 -

13 A o poionametodoponis o o e it o 1ab-16 Mx o

F}X Fy\[)“’Iy
ELM 110 - Capacidade de carga

Tipo F Fy F, Mv
[N] [N] [N] [Nm]
e [ on | ea ] on | ma | ea | ew | ea

ELM 110 SP 4980 3300 129400 58416 129400 1392 11646 11646

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-32 e SL-33 Tab. 19

PLS-8



Plus System

Lubrificagao

Unidades lineares SP com guias de esferas

Nas unidades lineares de tipo SP sfo utilizadas guias lineares autolu-
brificantes. Os cursores de esferas das versdes SP dispdem, ainda, de
uma gaiola de retengéo que evita o contato “ago-ago” entre as partes
giratorias adjacentes e previne desalinhamentos no circuito.

Na placa dianteira dos cursores foram instalados reservatorios de lubri-
ficagdo que fornecem a correta quantidade de graxa nos pontos em que

Fig. 7

Inserir o bico do aplicador de graxa no cursor engraxador especifico.
Para a lubrificagdo das unidades lineares, usar graxa de sabdo ao
litio NLGI 2.

as esferas suportam as cargas aplicadas. O sistema garante um amplo
intervalo de manutencéo: Versdo SP: a cada 5000 Km ou 1 ano de uso,
com base no valor que for alcangado primeiro. Se for necessaria uma vida
util mais longa ou em caso de dindmicas importantes do sistema e/ou de
cargas aplicadas significativas, contatar o nosso departamento técnico
para um estudo mais detalhado. Os reservatorios de lubrificacdo fixados
nas gaiolas aumentam consideravelmente o tempo entre lubrificagdes.

Quantidade necessdria de lubrificante para nova lubrificagéo:

Tipo

Unidade: [cm?]

ELM 50 SP 1
ELM 65 SP 1.4
ELM 80 SP 2.8
ELM 110 SP 48
Tab. 20

Para aplicacoes especialmente exigentes ou condi¢des ambientais
dificeis, a lubrificagdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informacoes.

PLS-9




1 Série ELM

Versao de eixo simples

Eixo simples tipo AS
DI Unidade Tipo eixo
\ ELM 50 AS 12 25 12h7
/. _0®o q 9 ELM 65 AS 15 35 15h7
\
\ H ELM 80 AS 20 40 20h7
©)
__°®° g ELM 110 AS 25 50 25h7
@ Tab. 21
¢D1 Posicdo do eixo simples a direita ou a esquerda do cabecote de
transmissao
Fig. 8
Unidade Tipo eixo Codigo do kit de
montagem AS
ELM 50 AS 12 12h7 6002697
ELM 65 AS 15 85 15h7 6000851
ELM 80 AS 20 40 20h7 (002696
ELM 110 AS 25 50 25h7 (000649
Tab. 22
Eixo simples tipo AE 10 para grupos encoder + AS
L Unidade Codigo kit AE F
B
[‘ [
| ELM 50 6002744 M5
|
& ELM 65 (002592 96 M6
{
: ELM 80 (002745 100 M6
ELM 110 (002370 130 M8
Tab. 23
\B o ® o g -
\
|
i o O o 0 ©

Posicao dos eixos simples para o grupo encoder a direita ou a esquerda

20

210
@8 para ELM50

do cabegote de transmissdo

Fig. 9

PLS-10
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Orificio 1/4 gas
B
C
< [a)]
D @ 1 ELM 50 85 29 85 29
|~
ELM 65 45 37 45 37
PRIMEIRA OPCAO SEGUNDA OPCAO ELM 80 55 46
(packd e ELM 110 725 60
Fig. 10
Eixos ocos
Eixo oco
A N8 X F Aplicavel a unidade Tipo eixo Codigo cabeca
\ )
{ 9/12! K
| ( R\ MR S ELM 50 AC 26
— |\ /)
T e \SEBX\‘W ELM 65 AC 34 1R
- o ELM 80 AC 41 1R
ooy B2 ELM 110 AC 50 1R
Tab. 25
Para a montagem dos redutores padrdo escolhidos pela Rollon é necessario
um flange de conexéo (opcional). Para maiores informagoes, favor contatar
. NosSso escritorio.
Fig. 11
Dimensdes (mm)
Aplicavel a unidade Tipo eixo D1 D3
ELM 50 FP 26 26 H7 47 75 M5
ELM 65 FP 34 34 H7 62 96 M6
ELM 80 FP 41 41 H7 72 100 M6
ELM 110 FP 50 50 H7 95 130 M8

Tab. 26

PLS-11



1 Série ELM

Unidades lineares em paralelo

Kit de sincronizagao para o uso de unidades lineares ELM em paralelo
Quando for necessario um movimento constituido por duas unidades lin-
eares em paralelo, deve ser utilizado um kit de sincronizagéo. Este kit é
formado por juncGes de precisdo tipo 1amina, originais Rollon, com ra-
nhuras conicas e eixos de transmissdo ocos em aluminio.

Momentos de inércia [g-mm? C1 + C2 - (X-Y)

C1 G2 Y Peso [ Kg]
D1+D2 - (X-Y)

[g:mm?] D1
[Kg]

Dimensodes (mm)

Aplicavel a unidade Tipo eixo

GK12P 61.456 0.308 0.00056
GK15P 906.928 464 210 2.28 0.00148
GK20P 1.014.968 464 250 2.48 0.00148
GK25P 5.525.250 4.708 356 6.24 0.0051
Tab. 27
§ il o
o —
ool [
Q i
i X
Fig. 13

Codigo Formula para o calculo

do comprimento

ELM 50 AP 12 12 25
ELM 65 AP 15 15 40
ELM 80 AP 20 20 40
ELM 110 AP 25 25 70

Montagem e acessorios

Fixagdo com barras

Os sistemas lineares das unidades série ELM da Rollon permitem que a
unidade suporte cargas em qualquer direcdo. A montagem € possivel em
qualquer posigéo.

Para a fixagdo das unidades, aconselhamos utilizar as ranhuras externas
do perfil de aluminio, como ilustrado nos desenhos a seguir.

Fig. 14
PLS-12

45 GK12P...1A L=X-66 mm

69.5 GK15P...1A L=X-83 mm

69.5 GK20P...1A L=X-109 mm

99 GK25P... 1A L= X-155 mm
Tab. 28

Unidade

ELM 50 62
ELM 65 77
ELM 80 94
ELM 110 130
Tab. 29
Atencao:

ndo fixar as unidades lineares por meio 0s cabegotes presentes nas
extremidades do perfil.
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Barras de fixacéo

Dimensdes (mm)

YA Unidade Codigo
L A
L @ DI

1] LLLQ, Jﬁ ELM 50 20 14 10 55 35 17.5 1000958

ELM 65 20 175 6 16 115 6 94 53 50 25 1001490
ELM 80 20 207 7 16 147 7 11 64 50 25 1001491
%@DQ ELM 110 36.5 285 10 31 185 11.5 16.5 10.5 100 50 1001233

—
—
H1
E

Y o Tab. 30
c Barra de fixacao
Bloco de aluminio anodizado para a montagem de unidades lineares através dos
- alojamentos laterais presentes no corpo.
Fig. 15
Porcasem T
Dimensdes (mm)
DK
Unidade Codigo
@ D4
ELM 50 - M4 - 3.4 8 1001046
? P sr‘ ELM 65 6.7 M5 2.3 6.5 10 1000627
N
o | | - ELM 80 8 M6 3.3 8.3 13 1000043
ELM 110 11 M8 2.8 10.8 17 1000932
Tab. 31
@ D3 Porcasem T
Steel nuts to be used in the T-slots of the body.
Fig. 16
Proximidade Séries ELM...SP
Conjunto para acomodacao do sensor de proximidade
Suporte para Bloco em aluminio anodizado na cor vermelha com porcas em
Suporte para comutador
gg”;‘%j‘lﬂfl’é ade Soblunto para gy P proximidade T para fixagdo mediante alojamentos correspondentes no corpo.
\ sensor de proxmndode Al
v‘): 2 ]N oo 00
\\ o S — E ﬁ Suporte para comutador de proximidade
J Conjunto para Bragadeira em forma de L, em ago galvanizado, montada no
i oo S5 o0 Gcomocj:ieac;qo - .
T E & roximidade cursor e utilizada para o funcionamento do comutador de prox-
- imidade.
Fig. 17

Dimensoes (mm)

Unidade Para Cod. Suporte | Codigo Conj. acomod.
proximidade comut. do sensor de prox.
proximidade
ELM 50 9.5 14 25 29 1.9 22.5 08 (000268 (000211
ELM 65 17.2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000212
ELM 80 17.2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000209
ELM 110 17.2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000210
Tab. 32

PLS-13
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Flange de adaptagdo para montagem de redutor

Fig. 18 Fig. 19

Kit de montagem inclui: disco para reducdo, adaptador mecanico e componentes de fixacao.

Tipo de Tipo de redutor (ndo incluso) Codigo do kit
unidade
MP060 (000566
ELM 50
LCO50; PE2; NP005S 6001444
MP080 6000529
MPO60; PLE060 (000531
ELM 65 SW030 (000748
PE3; NPO15S; LCO70 (000530
P3 6001162
P3) (000824
MP080 (000826
LC090; MPV01; NPO25S; PE4 6000827
MP105 (000830
ELM 80
PE3; NPO15S; LCO70 6001078
SP075; PLNO90 (000859
SP060; PLNO70 (000829
SW040 (000866
MP130 6000482
LC120; MPV02; NP035S; PE5; AE120 (000483
L.C090; NPO25S; PE4; NP025S 6000525
ELM 110
MP105 (000527
SW050 6000717
SP+075; PLNO9O; P4; VRS075; AF075A (000526

Tab. 33

Para outros tipos de redutores, por favor consulte a Rollon

PLS-14
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Chave de encomenda |/ v

Cadigo de identificacdo para as unidades lineares ELM
Unidade linear série ELM ver. p. PLS-2

Para criar cdigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para; http://configureactuator.rollon.com
(C) Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

PLS-15
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2 Série ROBOT

Série ROBOT // v

Série ROBOT - Descricdo

ROBOT

A série ROBOT ¢ particularmente adequada para aplicagdes de carga
pesada, com requisitos de alto de precisdo e com momentos aplicados;
ou para o transporte linear do tipo SCARA de bragos de robds articulados
em linhas de automagao ou de transferéncia. Como uma escolha robusta
para altas cargas, a série ROBOT é o familia de eixos lineares para as
aplicagbes mais exigentes..

Disponivel em quatro tamanhos, de 100 mm a 220 mm, as unidades
lineares da sérei ROBOT possuem estrutura rigida, feita por uma secgéo
rectangular de aluminio extrudado e anodizado. A forca de impulso é
transmitida por movimentagéo de correia poliuretano de ago reforgado.
0 moviment é executado em duas guias lineares paralelas com quatro
blocos de esferas auto-lubrificantes livres de manutengo, posicionados
para suportar o transporte com cargas e momentos incidindo em todas
diregdes. Varios cursores independentes ou livres podem ser configura-
dos para aumentar ainda mais a capacidade de carga ou momento.

Um tira de vedacdo de poliuretano garante protecdo completa da correia
contra sujeira, particulas, liquidos e outros contaminantes.

A série ROBOT ¢é a escolha mais adequada para aplicagdes pesadas, com

alta velocidade, cargas e momentos diversos, ambientes agressivos, alta
repeticéo e necessidade de ser livre de manutengéo industrial.

PLS-16

Fig. 20
Verséo resistente a corrosao

Toda a série Plus sistema de eixos lineares esta disponivel com elementos
de aco inoxidavel, para aplicacbes em ambientes agressivos e/ou sujeitas
a lavagens frequentes.

Construida em aluminio anodizado extrudado 6060 e 6082 anticorrosivo,
que aloja rolamentos, guias lineares, porcas e parafusos e componentes
fabricados em ago inoxidavel, prevenindo ou retardando a corrosdo
causada pela umidade dos ambientes onde as unidades lineares sdo uti-
lizadas.

Tratamentos de superficie especiais combinados com sistemas de Iu-
brificagdo adequados para indUstria alimenticia, permitiem que o0s eixos
lineares possam ser usados em aplicagdes altamente sensiveis e cruciais,
onde a contaminagdo do produto é proibida.

Elementos internos de ago inoxidavel

Camisas de alumino extrudado anodizado 6060 e 6082
Componentes como porcas, parafusos e guias de ago carbono
AIS 303 e 404C

Lubrificagdo com dleos vegetais organicos
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Os componentes

Perfil extrudado

Os componentes em aluminio anodizado extrudado utilizados para os
corpos das unidades lineares da série ROBOT da Rollon foram projeta-
dos e fabricados em cooperagdo com empresa lider nesse segmento,
assegurando assim a exatiddo e as elevadas propriedades mecénicas
necessarias para os esforcos de torcdo e flexdo previstos. A liga de
aluminio utilizada é 6060 (ver pagina 23 para demais informacoes). As
tolerancias dimensionais atendem aos padroes da EN 755-9. Para fa-
cilitar as operagbes de montagem, nas faces laterais e posterior estdo
disponiveis cavidades em T.

Correia de transmisséao

Este tipo de correia representa a solugdo ideal, em funcdo de suas im-
portantes caracteristicas de transmissdo de grandes cargas, dimensoes
contidas e baixo ruido. Utilizando-a junto com uma polia livre de reacéo,
pode ser obtido um suave movimento alternado. A otimizagdo da relagéo
entre as dimensdes corpo/largura da correia proporciona as seguintes
caracteristicas de desempenho:

= Velocidade elevada

= Baixa emissao de ruidos

= Desgaste reduzido

A guia prevista para a correia interna ao corpo determina seu desliza-
mento em posicao central sobre a polia, 0 que garante uma longa vida util.

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060
Composigao quimica [%]

Cursor

0O cursor das unidades lineares pertencentes a série ROBOT da Rollon é
fabricado em aluminio anodizado. As dimensdes variam de acordo com a
tipologia. O cursor foi concebido de modo a permitir a passagem de uma
fita de vedacdo e, para protecdo adicional, é equipado com vedacoes tipo
escova inseridas na frente e nas laterais. Cada cursor apresenta furos
com roscas realizadas com insertos em ago inoxidavel.

Fitas de vedagéo

As unidades lineares da série ROBOT da Rollon séo equipadas com uma
fita de vedagdo em poliuretano para proteger todas as partes internas ao
corpo contra poeira e corpos estranhos. A fita de vedagéo corre ao longo
de todo o0 corpo da unidade e ¢ mantida no lugar por microrolamentos
posicionados no cursor. Isto garante uma resisténcia a friccao muito baixa
enquanto desliza através do cursor.

Restante 0.35-0.60 0.30-0.60 0.05-0.15
Tab. 34
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 10 W J
— — — — — Q.m.10° G
dm? mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 88 600-655
Tab. 35

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

mm?
165 10

mm?
205

60-80
Tab. 36
PLS-17




2 Série ROBOT

0 sistema de movimento linear A nova cabeca de transmissao
0 sistema de movimentagdo linear foi projetado para atender a capaci- A nova cabeca de transmisséo foi projetada para permitir alta liberdade,
dade de carga e as condicOes de aceleragdo maxima e velocidade. dimensionando a aplicagdo e montando a caixa de cambio nos atuadores

lineares da série ROBOT. Com a nova cabega, é possivel montar a caixa
de cambio do lado direito ou esquerdo do atuador através de um kit de
ROBOT ...SP com guiasde esferas recirculantes montagem padréo.
Duas guias de esfera e elevada capacidade de carga sdo montadas em
dois alojamentos dedicados nas faces externas do corpo do dispositivo. O kit de montagem inclui: disco de retracao; placa de adaptagéo e mate-
0 cursor é posicionado em quatro blocos de de esfera pré-acoplados rial de fixagdo; e pode ser encomendado com o atuador. Estéo disponiveis
A configuragdo das quatro filas de esferas habilita o cursor a suportar diferentes kits para acomodar caixas de cambio das principais marcas no
cargas nas quatro principais diregoes. mercado. Para mais informag@es, consultar a pag. PLS-30.
Os quatro blocos apresentam vedagGes em ambos os lados e, quando
necessario, pode ser posicionado um raspador adicional para condicdes A mesma logica € valida para a montagem do eixo para conectar duas
operacionais em presenca de muita poeira. unidades em paralelo.
Os cursores esferas das versdes SP sdo também equipados com uma
gaiola de retengdo que elimina o contato “ago-aco” entre as partes gi-
ratorias adjacentes, prevenindo seu desalinhamento nos circuitos.
Os reservatorios de lubrificagdo (tambores) posicionados nas gaiolas
aumentam consideravelmente o intervalo entre lubrificagdes. Os res-
ervatdrios de lubrificacdo instalados na frente dos blocos de esferas for-
necem a correta quantidade de graxa, promovendo longos intervalos de
manutengéo.

0 sistema de movimentacao linear acima descrito oferece:
Elevadas velocidade e aceleragéo;
Elevada capacidade de carga;
Elevados momentos de flexdo admitidos
Atrito reduzido
Longa vida Uil
Auséncia de manutengao (a depender das aplicagoes,
ver. p. PLS-32 “Lubrificacdo”)
Baixa emisséo de ruido

Secéo ROBOT SP

Fig. 21

PLS-18



Plus System

ROBOT 100 SP

Dimensdes ROBOT 100 SP
L =383 + CURSO + SEGURANCA
205 10 80 115
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0 comprimento do curso de seguranca é definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente. Fig_ 22

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo N
[10” mm?] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 100 SP

Compr. maximo do curso util [mm] 6100 FOEIT Y 005 025 0.2
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' +0.05 Correia de transmisséo o058
Velocidade max. (m/s) 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
Tipo de correia 32AT5 carga de tragéo.
Tipo de polia 723 Tipo i Largura Peso
Diametro passo polia [mm] 36.61 At PRGHTEE L) L
Desloc. cursor por rotacdo da polia [mm] 115 ROBOT100SP 32 AT 5 32 0.105
Peso cursor [kg] 2.4 Tab. 39
Peso curso zero [kg] 45 Comprimento correia (mm) =2 x L - 125
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.8
Torque de partida [Nm] 1.3
Momento de inércia das polias [g mm?] 40004
Tamanho da guia [mm] 15 mini Mx \@“:zz

*1) A repetibilidade de posicionamento depende do tipo de transmissio utilizada Tab. 37 FX)Y Fy\l/.wy

ROBOT 100 SP - Capacidade de carga

Tipo
-“““

ROBOT 100 SP 1176 739 22800 21144 22800 775 1322 1322
Ver as verificacBes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-32 e SL-33 Tab. 40
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ROBOT 130 SP

Dimensdes ROBOT 130 SP
L= 499 + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente. Fig_ 23

Dados técnicos

ROBOT 130 SP

Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 6050
Max. repetib. posicionamento. [mm]*2 +0.05
Velocidade max. (m/s) 5.0
Aceleragdo max. [m/s?] 50
Tipo de correia 50AT 10
Tipo de polia 717
Diametro passo polia [mm] 5411
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 170
Peso cursor [kg] 2.8
Peso curso zero [kg] 9.1
Peso para curso Util de 100 mm [kg] 1.2
Torque de partida [Nm] 2.7
Momento de inércia das polias [g mm?] 360659
Tamanho da guia [mm] 15

*1) Mediante a juncao de elementos Rollon especiais, podem ser formados cursos de até 11000 mm
*2) A repetibilidade de posicionamento depende do tipo de transmissdo utilizada

ROBOT 130 SP - Capacidade de carga

Tab. 41

F, F,
[N] [N]

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I, l, I,
[10” mm#] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 130 0.15 0.65 0.79
Tab. 42
Correia de transmissao

A correia de transmissdo é de material poliuretanico
resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
carga de tragéo.

Tipo Tipo de Largura Peso

correia |da correia [mm]| kg/m

ROBOT 130 SP  50AT 10 50 0.29
Tab. 43

Comprimento correia (mm) =2 x L - 93

Mz

AN
o

Mx

et

Fx

B N 0 T

ROBOT 130 SP 3112 1725 96800 45082 96800

Ver as verificagOes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-32 e SL-33

PLS-20

M
y
ElEaEN
4646 6340 6340
Tah. 44



Plus System

ROBOT 160 SP

Dimensoes ROBOT 160 SP
L =610 + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente.

Dados técnicos
Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 6000 O Y 0.5 el |58
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 Correia de transmisséo .48
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 70 AT 10 carga de tragao.
Tipo de polia 720 Tipo Largurada | Peso
Diametro passo polia [mm] 63.66 - kg/m
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 200 ROBOT160SP  70AT 10 70 0.41
Peso cursor [kg] 5.2 Tab. 47
Peso curso zero [kg] 29 Comprimento correia (mm) =2 x L - 130
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 1.9
Torque de partida [Nm] 4.5
Momento de inércia das polias [g mm?] 1.303 - 108
Tamanho da guia [mm] 20 N \Q“:Zz

2 Aroptivid e posionameno deponde ot 0o v s g™

Fx Fy
ROBOT 160 SP - Capacidade de carga

Tipo

ROBOT 160 SP 5229 3024 153600 70798 153600 8755 12211 12211
Ver as verificagbes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-32 e SL-33 Tab. 48



2 Série ROBOT

ROBOT 220 SP

Dimensdes ROBOT 220 SP
L =755 + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranga € definido conforme pedido, com base nas especificas exigéncias do Cliente. Fig_ 25
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm?4]
ROBOT 220 SP
Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 5900 FET 22 0I5 — 3T92b 0
ab.
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 Correia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 resistente & abrasdo, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 100 AT 10 carga de tragao.
Tipo de polia 725 Tipo Largura da | Peso
Diametro passo polia [mm] 79.58 Kg/i
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 250 ROBOT220SP 100 AT 10 100 0.58
Peso cursor [kg] 14.4 Tab. 51
Peso curso zero [kg] M Comprimento correia (mm) =2 x L - 105
Peso para curso util de 100 mm [kg] 2.5
Torque de partida [Nm] 6.4
Momento de inércia das polias [g mm?] 3.687 - 108
Tamanho da guia [mm] 25 \QMZ
*1) Mediante a juncéo de elementos Rollon especiais, podem ser formados cursos de até 11000 mm Tab. 49 ij)f + i
*2) A repetibilidade de posicionamento depende do tipo de transmiss&o utilizada Fx Fy My

ROBOT 220 SP - Capacidade de carga

Tipo

| Estit. | Din | Estit | Din | Estit

ROBOT 220 SP 9545 6325 258800 116833

Ver as verificagOes sob carga estética e vida il nas paginas SL-32 e SL-33

PLS-22
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Plus System

Lubrificagao

Unidades lineares SP com guias de esferas

Nas unidades lineares de tipo SP sio usadas guias de esferas lineares
auto-lubrificadas. Os cursores de esferas das versdes SP também estdo
equipados com uma gaiola de retengéo que elimina o contato "ago-ago"
entre pecgas rotativas adjacentes e evita seu desalinhamento nos circuitos.

Nas placas frontais dos blocos lineares sdo montadas unidades de lubri-
ficagdo especiais que fornecem constantemente a quantidade necesséria

/AN

Fig. 26

Introduzir pistola de lubrificante na graxadeira especifica.
Tipo de lubrificante: Massa de sabéo de litio classe NLGI 2.
Para aplicagbes especialmente exigentes ou condigbes ambientais

de graxa as esferas com carga. O sistema garante longos intervalos de
manutencdo: Versdo SP: a cada 5000 km ou 1 ano de uso, consoante o que
ocorrer primeiro. Caso seja necessaria uma vida Gtil mais longa ou em caso
de aplicaces dindmicas ou de carga elevada, contatar 0s nossos escritorios
para verificagdo. Os reservatorios de lubrificante montados nas gaiolas au-
mentam consideravelmente a frequéncia da lubrificacéo.

Quantidade de lubrificante necessaria para a relubrificagéo:

Tipo Unidade: [cm?]
ROBOT 100 SP 0.7
ROBOT 130 SP 0.7
ROBOT 160 SP 14
ROBOT 220 SP 2.4

Tah. 53

dificeis, a lubrificagdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informacoes.
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Versao eixo simples
Eixo simples tipo AS
\ e o ROBOT 100 AS 15 15h7
J 00 )
‘ll ) ROBOT 130 AS 20 40 20h7
| oo || |j ( ROBOT 160 AS 25 50 25h7
! q
|
“ : o0 5 ROBOT 220 AS 25 50 25h7
\ e ° - Tab. 54
DI Posicdo do eixo simples & direita ou a esquerda da cabega de
transmissdo
Fig. 27
Unidade Tipo de eixo Codigo do kit de
montagem AS
ROBOT 100 AS 15 35 15H7 (002695
ROBOT 130 AS 20 40 20H7 (002696
ROBOT 160 AS 25 50 25H7 G000649
ROBOT 220 AS 25 50 25H7 G000649

Tab. 55

Eixo simples tipo AE para conjunto codificador + AS

; \ Unidade Codigo
',) ° s 1 kit AE
l‘\ ROBOT 100 G002746 75 M6
\ ROBOT 130 6002745 100 M6
ROBOT 160 G002370 130 M8
ROBOT 220 6002370 130 M8
| o o  — Tab. 56
p o0 © Posicdo dos eixos simples para conjunto do codificador & direita ou &
|
i ° esquerda na cabega de transmissdo
. 0o \ [
¥~ @
J
( o0 (@]
! ® o g L

20

210

Fig. 28
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Eixo oco

Eixo oco

— \ ‘ @D4
):] g % o E oo | o
: 58 '\ 5
9 B \ 0o
: | S, \ ‘ M
j | oo ©
: 0D3 \1' ° 9 =
Fig. 29
Unidade mm
Aplicavel Tipo D3 F
na unidade de eixo
ROBOT 100 FP 26 75 = 26H7 47 M6
ROBOT 130 FP 41 100 72%92 41H7 72 M6
ROBOT 160 FP 50 130 154 50H7 95 M8
ROBOT 220 FP 50 130 154 50H7 95 M8
Tab. 57

E necessaro um flange de conexdo (opcional) para instalar as unidades de

reducéo padréo selecionadas pela Rollon.

Para mais informac0es, contatar nossos escritorios

Montagem e acessorios

Fixagao com suportes

Os sistemas de movimento linear usados pelas unidades lineares da série
ROBOT da Rollon permitem suportar cargas em qualquer diregdo. Por
esse motivo, podem ser instalados em qualquer posicéo.
Para instalar as unidades, recomendamos o uso das ranhuras especificas
nos corpos extrudidos, tal como mostrado em baixo.

Fig. 30

Unidade

ROBOT 100
ROBOT 130
ROBOT 160
ROBOT 220

112
144
180

240
Tab. 58
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Suportes de fixacdo do corpo. Fixagcdo com porcas em T
L A
L1 ‘ DI
- L

H1
F
A
Lzzﬁ(
£ o]
-0
23—

. }
A

A
y

los)

c
Fig. 31 Fig. 32
Bloco de aluminio anodizado para fixagdo da unidade linear através  Aviso:
de insertos ao longo da camisa. ndo fixar as unidades lineares através das extremidades do perfil da
cabeca.

Dimensions (mm)

.

ROBOT 100 6 16 10 55 9.5 5.3 14 35 17.5 1000958
ROBOT 130 20 7 16 12.7 7 10.5 6.5 18.7 50 25 1001061
ROBOT 160 36.5 10 31 18.5 10.5 16.5 10.5 28.5 100 50 1001233
ROBOT 220 36.5 10 31 18.5 10.5 16.5 10.5 28.5 100 50 1001233
Tab. 59
Porcasem T
7K Porcas de ago para usar nas ranhuras do corpo.
D4

? R q o~
T
O l l
D3
L=Lateral / C=Central / I=Inferior - ver. fig. 31 Fig. 33

Dimensdes (mm)

= ..“- =

ROBOT 100 - 3.4 8 1001046
ROBOT 130 C - M3 - 4 6 1001097
ROBOT 130 L-1 8 M6 3.3 8.3 113 1000043
ROBOT 160 C = M6 = 5.8 13 1000910
ROBOT 160 | 8 M6 3.3 8.3 13 1000043
ROBOT 160 L 1 M8 2.8 10.8 17 1000932
ROBOT 220 L-1 1 M8 2.8 10.8 17 1000932
Tab. 60
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Sensor de proximidade ROBOT...SP
Kit para instalagao de sensor de proximidade

Bloco de aluminio anodizado, vermelho, equipado com porca em T para

A S d ensor proximity L

Sensor dog esordog  RTIEHT fixag&o nas ranhuras do corpo.

I
3 = 1

. e

Sensor ) - Sensor dog

imi @ \ g .
ﬁg%fiwgiit 85 4 5 Suporte em forma de L em ago zincado, montado no cursor e usado para

o funcionamento do sensor de proximidade.

Dimensoes (mm)

Unidade Para Cadigo Cadigo kit
proximity sensor dog | instalagé@o sensor
proximity
ROBOT 100 SP 95 20 25 45 12 25 08 (000268 (000092
ROBOT 130 SP 21 28 50 60 20 40 012 (000269 (000126
ROBOT 160 SP 21 28 50 64 20 40 012 (000269 (000123
ROBOT 220 SP 21 28 50 70 20 40 012 (000269 (000207
Tab. 61
Aviso:

se for usado um fole, ndo € possivel montar os suportes do sensor de
proximidade no corpo de aluminio.

Protections

Protecéo das guias de esferas

0Os quatro blocos de esferas possuem vedantes em ambos os lados €, se
necessario, um raspador adicional pode ser instalado para condigdes de
elevada poeira.

L=D+E+F+2(PCH+5)+ Curso

Protecéo especial

Para usar estas unidades lineares em ambientes muito agressivos é pos-
sivel adiciomar uma protecdo do tipo fole, além da protecdo padrao. O fole
Fig. 35 ¢ fixado ao cursor e as extremidades do corpo com fita Velcro para uma
montagem e desmontagem facil.

Protecdes padréo . , , .
, . » L 0 comprimento total (L) da unidade linear varia:
As unidades lineares da série ROBOT da Rollon estdo equipadas com uma ver. Fig. 35

fita de vedagdo em poliuretano para proteger todas as pegas internas a
camisa contra poeira e objetos estranhos. A fita de vedagao corre ao longo
do corpo e é mantida em posigdo com micromancais localizados dentro
do cursor. Isso assegura uma resisténcia muito baixa contra a fricgéo.

Dimensoes (mm)

Material standard: Soldado termicamente com revestimento de nylon
com poliuretano

Materiais opcionais: Revestimento de nylon com PVC, fibra de vidro,

ROBOT 130 174 103 95 230 135 aco inoxidavel
ROBOT 160 204 1315 110 280 160 Aviso: O uso de fole ndo permite a montagem de suportes do sensor de

Unidade

ROBOT 220 975 1495 130 380 160 proximidade na camisa de aluminio.

Tab. 62
PLS-27
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Kits de montagem

Fig. 36 Fig. 37

Para montagem direta da unidade linear Robot em outros tipos de eixos, a Rollon fornece kits de montagens especificos. A tabela abaixo apresenta 0s
codigos desses kits. Apresenta-se também a combinacédo permitida de cada kit.

X Auséncia de trilho nas

extremidades (mm)

N o~ ROBOT 100 - ELM 65 G000205 75

o w ROBOT 100 - ROBOT 130 G000201* 155

L ™ ROBOT 100 - ECO 80 G000203 90

.= ROBOT 100 - E-SMART 50 (000642 60

=4

- ROBOT 130 - ELM 65 (000196 75

J - ROBOT 130 - ELM 80 G000195 90

55 ROBOT 130 - ROBOT 130 6000197+ 155

i ROBOT 130 - ROBOT 160 G000197* 190
.

A ROBOT 160 - ELM 80 (000204 90

ROBOT 160 - ELM 110 (000452 120

ROBOT 160 - ROBOT 160 G000202* 190

-. : ROBOT 160 - ROBOT 220 G000202* 255

| ROBOT 220 - ELM 110 G000199 120

* Sdo necess-érios furos de fixagdo adicionais na placa do robd Tab. 63
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Flange de adaptacdo para montagem de redutor

Fig. 38 Fig. 39

Kit de montagem inclui: disco para reducdo, adaptador mecanico e componentes de fixagao.

Tipo de Tipo de redutor (ndo incluso) Codigo do kit
unidade
B MP060 G000566
LC050; PE2; NPO05S G001444
P3 G000824
MP080 6000826
LC090; MPV01; NP025S; PE4 G000827
S MP105 6000830
PE3; NP015S; LC070 G001078
SP075; PLN090 6000859
SP060; PLNO70 G000829
SW040 6000866
AB115 (000481
MP130 6000482
LC120; MPV02; NP035S; PE5; AE120 (000483
ROBOT 160 L.C090, NP025S, PE, NP025S 6000525
SP+075, PLN090, P4, VRS075, AFO75A G000526
PSF5; NPS35; SP+100 6000657
MP105 G000527
AB115 6000481
MP130 (000482
LC120; MPV02; NP035S; PE5; AE120 6000483
ROBOT 220 LC090, NP025S, PE4, NP025S G000525
SP+075, PLN090, P4, VRS075, AFO75A 6000526
PSF5; NPS35; SP+100 G000657
MP105 (000527

Tab. 64
Para outros tipos de redutores, por favor consulte a Rollon
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Chave de encomenda

Chave de encomenda |/ v

Codigo de identificac@o para unidades lineares ROBOT

R 13 1R 2000 1R -075 D
10=100 1R=SP
13=130
16=160 Mdltiplos cursores
22=220

ROBOT 075 ROBOT 130 - ELM 65 090 ROBQT 130 - ELM 80
em ELM 075 ROBOT 100 - ELM 65 120 ROBOT 130 - ELM 110
120 ROBOT 130 - ELM 110 see pg. PLS-30

Sistema de movimento linear ver. p. PLS-19
L = comprimento total da unidade
Codigo da cabega de transmissdo  ver. p. PLS-25 - PLS-26
Tamanho da unidade ver. p. PLS-20 a pg. PLS-23
Unidade linear série ROBOT ver. p. PLS-17

Para criar cadigos de identificagéo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com — .
() Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

| — ﬁ Direita

| | @ Esquerda

PLS-30
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Plus System

Série SC /| v

SC series description

Versdo resistente a corrosao

Todos os produtos da série Plus System estao disponiveis com elemen-
tos de ago inoxidavel para aplicagdes em ambientes agressivos e/ou
com necessidade de lavagens freqlientes

As unidades lineares da série Plus System séo feitas usando Aluminio
extrudido anodizado 6060 e 6082, que abriga mancais, guias lineares,
porcas e parafusos e componentes feitos de baixo carbono SS AISI 303
e ago 404G, que impedem ou atrasam a corrosdo causada por umidade
presente nos ambientes de aplicagao.

Tratamentos de superficie especiais e combinados com um sistema de
lubrificagdo a 6leos vegetais organicos permitem a utilizagao dos eixos
lineares em aplicagdes altamente sensiveis e cruciais, como nas indds-
trias alimenticias e farmacéuticas, lugares onde € proibida a contami-
nagdo do produto.

elementos em aco inoxidavel

aluminio extrudado anodizado Anticorodal 6060 e 6082

Liga de baixo carbono SS AISI 303 e ago 404G, guias lineares,
porcas e parafusos e componentes

Lubrificacdo com dleos vegetais organicos

Fig. 53

SC

As unidades lineares de série SC sdo especificamente projetadas para
movimento vertical em aplicacbes de portico ou em aplicagdes onde 0
perfil de aluminio deve se mover enquanto o cursor permanece fixo.

Disponivel em trés tamanhos de 65 mm, 130 mm e 160 mm, o eixo li-
near SC tem uma estrutura autoportante, feita por um perfil (quadradono
tamanho SC 65) de aluminio extrudado e anodizado.

0 SC é um sistema vertical extremamente robusto, garantido pelo uso de
dois guias lineares de esferas recirculantes paralelas com movimentagéo
por meio de correia larga.

A série de SC foi concebida para cargas pesadas e aplicagdes de alto
cicloagem E especificamente projetada e configurada para ser montad
com os atuadores da série ROBOT, sem a necessidade de placas de adap-
tacdo.
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3 Série SC

Os componentes

Perfil extrudado

As camisas de aluminio extrudado usadas para as unidades lineares da
série SC da Rollon foram concebidas e fabricadas em cooperagdo com
uma empresa lider neste campo para obter a combinagdo certa de alta
forca mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio anodizado 6060 usada
(ver caracteristicas fisico-quimicas em baixo) foi extrudada com toleran-
cias dimensionais de acordo com os padroes EN 755-9.

Sao fornecidas ranhuras laterais para uma montagem rapida e facil dos
acessorios (cursor do interruptor proximity, etc.). Os cabos de alimentagéo
e/ou ar (pinga) podem passar por dentro do corpo.

Correia de transmissédo

As unidades lineares da série SC da Rollon usam correias de transmis-
sdo em poliuretano com insergées em aco, perfil AT. Este tipo de correia
¢ ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga, di-
mens0es reduzidas e baixo ruido. Usada em conjunto com uma polia sem

Dados gerais sobre 0 aluminio usado: AL 6060

Composicdo quimica [%)]

folga é possivel obter um movimento alternante suave. A otimizagdo da
proporcéo das dimensdes do comprimento da correia/corpo permite obter
as seguintes caracteristicas de performance:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor

0 cursor é uma estrutura envolvente que aloja todo o sistema linear de
movimento que consiste em uma correia de acionamento e duas polias
sincronizadas. As partes externas sdo feitas de aluminio anodizado. As di-
mensoes variam conforme o tipo. Uma das duas configuragtes mostradas
na pagina PLS-48 pode ser usada para a montagem rapida e simples da
série SC. Para protegao adicional, o cursor esta também equipado com
vedantes especificos (escovas).

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 108
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade
elasticidade (20°-100°C) (0°-100°C)
kg kN 10° W J
= = — — —_— Q.m.10° °©
dm?® mm? K m. K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 109
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
. - % _
mm? mm?
205 165 10 60-80
Tab. 110
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0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi concebido para satisfazer as condi¢oes
de capacidade de carga, velocidade e aceleragdo maxima. Sao oferecidos
dois sistemas de movimento linear:

SC series com guias de mancais de esferas
Duas guias de mancais de esferas com alta capacidade de carga mon-
tadas em dois alojamentos especificos nos lados externos do corpo de
aluminio.
0 cursor da unidade linear ¢ montado em quatro blocos de mancais de
esferas pré-carregadas com gaiolas de retencdo de plastico.
A configuragdo em linha de quatro esferas permite ao cursor suportar
0 carregamento nas quatro diregdes principais.
Os quatro blocos possuem vedantes em ambos os lados e, se
necessario, uma raspadeira adicional pode ser instalada, para con-
digdes de elevada poeira.
Os reservatorios de lubrificante (bolsas) instalados na frente dos blo-
cos fornecem a quantidade certa de lubrificante, permitindo longos
intervalos de manutencao.

Seccéao SC

Fig. 53

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Alta velocidade e aceleragéo
Alta capacidade de carga
Altos momentos de flex&o permitidos
Baixa friccdo
Vida Util longa
Baixo ruido
Sem manutencdo (dependendo das aplicacdes)

Plus System
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3 Série SC

SC 65 SP
Dimensoes SC 65 SP
L = 540 + CURSO + SEGURANCA
340 100
100 160
o b d
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0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 55
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo | |
[10” mm4] | [10” mm*]
SC 65 SP
Compr. maximo do curso util [mm] 1500 E0 S Lo O 2'1}5 o
ah.
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' +0.05 Correia de transmissao
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 resistente & abrasdo, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 32AT5 carga de tragdo.
Tipo de polia 732 Tipo Largurada | Peso
Diametro passo polia [mm] 50.93 O | ECTE || R
Desloc. cursor por rotacdo da polia [mm] 160 SC 65 32 AT 5 32 0.105
Peso cursor [kg] 7.8 Tab. 113
Peso curso zero [kg] 16 Comprimento correia (mm) =L + 85
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.7 Fy E;dia,
. Axial i\
Torque de partida [Nm] 1.3 \ Q'
Rail size [mm] 15 Fy Me
*1) A precisio de repetibilidade depende do tipo de transmissio usado Tab. 111 TangencialM “‘
y |
SC 65 SP - Capacidade de carga
Tipo F F
[N] [N]
SC 65 SP 1344 883 96800 45082 96800 3775 11616 11616
Veer as verificagdes sob carga estatica e vida util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 114
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SC 130 SP
Dimensdes SC 130 SP
L = 670 + CURSO + SEGURANCA
440 15 | 4
3
5
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 56
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[10” mm*]
SC 130 SP
Compr. maximo do curso Gtil [mm] 2000 ey )
Tab. 116
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' + (.05 Comeia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracéo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia 50 AT 10 carga de tragao.
Tipo de polia 7220 Tipo Tipode | Largurada | Peso
Diametro passo polia [mm] 63.66 UG U W) L
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 200 SC 130 50AT10 50 0.209
Peso cursor [kg] 188 Tab. 117
Peso curso zero [Kg] 23 Comprimento correia (mm) =L + 101
Peso para curso util de 100 mm [kg] 14 Fx E;dial
Axial Y|
Torque de partida [Nm] 3 . l“
Rail size [mm] 15 Fy Me
*1) A precisao de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado Tab. 115 Ta"gemia'M
y
SC 130 SP - Capacidade de carga

@mwm e | B | Bt

SC 130 SP 3735 2160 96800 45082 96800 6921 16311 16311

Ver as verificaces sob carga estatica e vida (itil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 118
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3 Série SC

SC 160 SP
Dimensdes SC 160 SP
L =765 + CURSO + SEGURANCA
525 120
260 —
® 1 o [¥9)
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2 [% A= sl
c/
60,56 365 160
—— 24114 ‘ 23
gy 25
LJ. ] Frig—es
S §i13282
160
58__ 58 20 1.5
S P R VR N gi ‘ ~
0\ = S,
NI = \
S HE% PR [
_d@ﬁ—é——ﬁ@wa é#
o =y ve s
46! 46 220
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 57
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm?4]
SC 160 SP
Compr. maximo do curso Gtil [mm] 2500 0 LEY U3
Tab. 120
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' + (.05 Comeia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 5.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 resistente & abras&o, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 70 AT 10 carga de tragao.
Tipo de polia 725 Tipo Tipode | Largurada | Peso
Diametro passo polia [mm] 79.58 LT (RO G| L
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 250 SC 160 70 AT 10 70 0.407
Peso cursor [kg] 32 Tab. 121
Peso curso zero [Kg] 18 Comprimento correia (mm) =L + 121
Peso para curso util de 100 mm [kg] 19 Fx | E;dial
Axial Y|
Torque de partida [Nm] 6.1 " l\
Rail size [mm] 20 o Me
*1) A precisao de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado Tab. 119 Ta"genc'alM
y
SC 160 SP - Capacidade de carga

Tipo
-MM

SC 160 SP 6682 4428 153600 70798 153600 13555 31104 31104
Ver as verificagdes sob carga estética e vida (til nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 122
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Lubrificacao

Unidades lineares SP com guias de mancais de esferas

As Unidades lineares SP sdo equipadas com guias lineares de esferas
auto-lubrificantes. Os cursores de mancais de esferas das versoes SP
sdo também equipados com uma gaiola de retencdo que elimina o con-
tato “ago-ago” entre as partes adjacentes em movimento e previne seu
desalinhamento no circuito. Nas placas frontais dos blocos lineares estdo
montados reservatdrios especiais de lubrificacéo que fornecem continu-
amente a quantidade de graxa necessdria as pistas submetidas a carga.

Fig. 58

Introduzir pistola de lubrificante na graxadeira especifica.
Tipo de lubrificante: Massa de sabdo de litio classe NLGI 2.
Para aplicacOes especialmente exigentes ou condigtes ambientais

Engrenagens planetarias

Montagem a direita ou a esquerda da cabeca de transmissao

o 5 —_—
A\ (] [] @ (] []
)\=
p—
=
]
\ @ @
—
—
—
\ ] ]
@ o © e o - -
o o o | |
| |
) | |
| |
| |
Fig. 59

As unidades lineares da série SC podem ser montadas com diferentes
tipos de transmissdo de movimento:

Engrenagens planetarias

Engrenagens sem fim

Versdes com eixo simples

Versdes com eixo 0co

Estes reservatorios de lubrificagéo, ainda, reduzem de forma significativa
a frequéncia de lubrificacdo do mddulo. Este sistema garante um longo
intervalo entre as intervengdes de manutengao: Versdo SP: a cada 5000
km ou 1 ano de uso, com base no que ocorrer antes. Se for exigida uma
maior vida util ou em caso de aplicagOes que comportem cargas elevadas
ou dinamicas elevadas, por favor entre em contato com 0s nossos es-
critérios para ulteriores averiguagoes.

Quantidade de lubrificante necessaria para a relubrificagao:

Tipo Unidade: [cm?]
SC 65 0.7
SC 130 0.7
SC 160 14

Tab. 123

dificeis, a lubrificagdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informagoes.

Versoes com engrenagens planetarias

As engrenagens planetdrias sdo usadas para aplicagbes altamente
din&micas com robds, de automagdo e manuseamento envolvendo ciclos
elevados e com requisitos de alta precisdo. Os modelos padrao estéo dis-
poniveis com uma folga de 3" a 15" e com uma proporgao de redugdo de
1:3a1:1000. Para a montagem de engrenagens planetarias ndo padrdo,
contatar nossos escritorios.

Tipo Esquerda Tipo de
engrenagem
SC 65 4EA 4CA MP 080
SC 130 4EA 4CA MP 105
SC 160 4EA 4CA MP 130
Tab. 124
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3 Série SC

Versao eixo simples

Eixo simples tipo AS
»ﬁ—ﬂ Unidade Tipo de eixo
o o o %ﬁ*

— ® ® © @ © " SC 65 AS 20 40 20n7
= — SC 130 AS 25 50 25h7
L I I SC 160 AS 25 50 25h7

p=

‘\"\, % Tabh. 125
©@ o © @ © = | J .
P o o o u
D1 ] Posicdo do eixo simples a direita ou a esquerda do cabecote de
- transmissao
Fig. 60
Unidade Tipo de eixo Cabecote cddigo Cabecote cddigo Cabecote cddigo
AS esquerda AS direita AS duplo
SC 65 AS 20 1EA 1CA 1AA
SC 130 AS 25 1EA 1CA 1AA
SC 160 AS 25 1EA 1CA 1AA
Tab. 126
Eixos ocos
AC hollow shaft Tipo
®D2 w
° \ ) ) © ® ® ® ® ®
{/,5 __le °0 %0 %o "ol - s/)‘/): o ot—— ——o o T
\\i © N ‘\". : @pﬂ ° o i
—=— ) o )§< o
g \= D} Id {\ 9
‘ ' ©o o@ o© o© H 4% F/] \_A/ Keyway B x H
| ®D3
Fig. 61
Unidade mm
Aplicavel na Shaft Chave B x H
unidade type
SC 65 SP AC19 19H7 80 100 90 13 3 M6 6x6 2AA
SC 65 SP AC 20 20H7 80 100 90 13 3 M6 6x6 2BA
SC 130 SP AC 20 20H7 80 100 115 19 4.5 M6 6x6 2AA
SC 130 SP AC 25 25H7 110 130 115 19 4.5 M8 8x7 2BA
SC 160 SP AC 32 32H7 130 165 140 22 5.5 M10 10x8 2AA
Tab. 127

E necessério um flange de conexdo (opcional) para instalar as unidades

de redugdo padréo selecionadas pela Rollon.

Para mais informac0es, contatar nossos escritdrios
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Montagem e acessorios

Fixagao com suportes

Os sistemas de acionamento lineares de guias de mancais de esferas  posicao. Para instalar as unidades da série SC, recomendamos o uso de
das unidades lineares série SC da Rollon permitem suportar cargas em  um dos dois sistemas indicados abaixo:

qualquer diregdo. Por esse motivo, podem ser instalados em qualquer

NN 00 0o 0 . ‘ﬂ ﬂ‘
’«:: o o e o i O O
: ‘© ® ] ©‘d=J . | & ] E |
A
Fig. 62
Suportes de fixagdo Material: Aluminio anodizado
Unidade A
A (mm)
@DI1 ‘ L ‘
‘ SC 65 SP 147
w ﬁ I SC 130 SP 213
- SC 160 SP 266
— \ Tab. 128
L ! »D2
B
c
Fig. 63
SC 65 SP 20 30 | 99 | B3 1001491
SC130SP 20 7 16 127 7 105 65 187 50 1001491
SC160SP 365 10 31 185 105 165 105 285 100 1001233
Tab. 129
Fixacdo direta
N [¢) g ©)
o Oc 5N
{ A — © © =
o °
© © =
=
< i . ] i, | il ]
% %
Fig. 64
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Porcasem T Fixagcdo com porcas em T
K

D4 O

||

D3

H?

Fig. 65 Fig. 66
Porcas em ago para usar nas ranhuras do corpo Aviso:
ndo fixar as unidades lineares através das extremidades do perfil da cabega.

=~ -
6.5 10

SC 65 L 6.7 M5 2.3 1000627

SC 130 Ll 8 M6 3.3 8.3 13 1000043

SC 130 C = M3 - 4 6 1001097

SC 160 I 8 M6 33 8.3 13 1000043

SC 160 L 11 M8 2.8 10.8 17 1000932

SC 160 C - M6 - 5.8 13 1000910
L = Side - I = Lower - C=Central Tab. 130
Proximity

0 0 0
A— o - o ‘ - o |
S ® o <
LR O ge ] T
oY ®@ o
-
©¢§ @\@ ] [©) e
Sensor dog B4
L4 B Proximity
4 Furacoes M12x1
Fig. 67
Instalacdo de sensores mecénicos de proximidade ! "

- . o . Unidade Cadigo do
Séo fornecidos quatro orificios roscados para instalar sensores nos lados sensor de
do cursor. Ao instalar os sensores, tomar cuidado para ndo apertar dema- presenca
siadamente evitando assim danos no cursor. SC 65 85 23 50 6001997

SC 130 8.4 25 50 6001862
Cursor do sensor de proximidade
. P SC 160 10 27 50 6000272
Secgdo em forma de L com revestimento zincado instalada na ranhura Tab. 131

especifica e usada para acionar o sensor de proximidade.
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Protections

L=2D +E + 2(Pch+5) + CURSO
D Pa E Pch_ D

AP

Fig. 68
Dimensoes (mm)
..
SC 65 135 109 54,5 100 340
SC 130 212 130 64 115 440
SC 160 248 150 73 120 525
Tab. 132

Protecéo das guias de mancais de esferas

Os quatro blocos de mancais de esferas possuem vedantes em ambos 0s
lados e, se necessario, uma raspadeira adicional pode ser instalada, para
condicdes de elevada poeira.

Protecéo especial

Para usar estas unidades lineares em ambientes muito exigentes, é pos-
sivel instala-las com um fole, além da protecdo padréo. O fole € fixado ao
cursor e as extremidades do corpo com fita Velcro para uma montagem
e desmontagem facil.

0 comprimento total (L) da unidade linear varia:

ver. Fig. 68.

Material standard: Soldado termicamente com revestimento de nylon
com poliuretano

Materiais opcionais: Revestimento de nylon com PVC, fibra de vidro,
aco inoxidavel

Aviso: O uso de fole ndo permite a montagem de suportes do sensor de
proximidade na camisa de aluminio.
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Chave de encomenda

Chave de encomenda |/ v

Cadigo de identificacdo para unidades lineares SC

S 13 1CA 2000 1A
06=65 1A=SP
13=130
16=160 Sistema de movimento linear  ver. p. PLS-42

L = comprimento total do atuador
Codigo do cabegote de transmisséo ver. p. PLS-47

Tamanho da unidade ver. p. PLS-43 a pg. PLS-45

linear Unidade linear série SC  ver. p. PLS-40

Para criar cddigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com P :
() Configure Actuator

Orientacdo esquerda/direita

Esqqerda Dipeita

i
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Plus System

Sistemas multieixos // v

Anteriormente, os clientes que desejavam construir unidades multieixos — unidades multieixos. A série SC esta também preparada para facilitar a
tinham de desenhar, conceber e fabricar todos 0s elementos necessarios  conexdo direta com as unidades da série ROBOT. Além dos elementos
para montar dois ou mais eixos. Agora, a Rollon oferece um conjunto de  padréo, a Rollon também fornece placas para aplicactes especiais.
fixagOes, incluindo suportes e placas transversais que permite construir ~ Application examples:

Dois eixos - sistema X-Y Trés eixos - sistema X-Y-Z

A C

A - Unidades lineares: Eixo X: 2 ELM 80 SP... Eixo Y: 1 ROBOT 160 SP... C - Unidades lineares: Eixo X: 2 ELM 65 SP... Eixo Y: 1 ROBOT 130 SP...
Peca de conexao: 2 conjuntos de suportes de fixagao para ROBOT Eixo Z: 1 SC 65
160 SP... nos cursores de ELM 80 SP... Peca de conexdo: 2 conjuntos de suportes de fixagdo para ROBOT
130 SP... nos cursores de ELM 65 SP... A unidade SC 65 é montada
diretamente na unidade ROBOT 130 SP... sem elementos adicionais.

Dois eixos - sistema Y-Z Trés eixos - sistema X-Y-Z

B D
B - Unidades lineares: Eixo Y: 1 ROBOT 220 SP... Eixo Z: 1 SC 160 D - Unidades lineares: Eixo X: 1 ROBOT 220 SP... Eixo Y: 1 ROBOT 130
Connection part: Nenhuma A unidade SC 160 é montada SP... Eixo Z: SC 65
diretamente na unidade ROBOT 220 SP... sem elementos adicionais. Peca de conexdo: 1 conjunto de suportes de fixagdo para a unidade

ROBOT 130 SP... para o cursor da unidade ELM 220 SP... A unidade
SC 65 ¢ montada diretamente na unidade ROBOT 130 SP... sem
elementos adicionais.
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1 Série ONE

Série ONE |/ v

Série ONE - Descrigao

A série ONE é formada por unidades lineares com correia transmissao
especificamente projetaaso para aplicagdes de sala limpa.

0 sistema impede que particulas sejam depositadas no ambiente onde
se encontra a unidade linear. Isto foi conseguido com o uso de um selo
especial em linha reta que fecha a abertura horizontal onde o controle
deslizante se move, bem como pela operagdo de uma presséo de 0.8 bar
(bomba de vacuo) conectada a 2 tubos de vécuo, localizados no interior
da cabegote de movimentagéo e do cabegote 0cioso.

CRS-2

Fig. 1

0O sistema permite que 0 vacuo seja gerado no interior da unidade para
que quaisquer particulas liberadas quando o sistema esta operando se-
jam sugadas para as areas de filtragdo de ar. Os componentes dos eixos
lineares ONE séo todos feitos de ago inoxidavel ou submetetidos a trata-
mentos especiais, garantindo uma baixa liberacéo de particulas.

Os lubrificantes de todos 0s rolamentos e das guias lineares séo projeta-
dos para uso em salas limpas ou em ambientes do vacuo com lubrifi-
cantes especiais.



Clean Room System

Os componentes

Corpos extrudados

As camisas de aluminio extrudado usadas para as unidades lineares da
série ONE da Rollon foram concebidas e fabricadas em cooperagéo com
uma empresa lider neste campo para obter a combinacéo certa de alta
forga mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio anodizado 6060 usada
(ver caracteristicas fisico-quimicas em baixo) foi extrudada com toleran-
cias dimensionais de acordo com os padroes EN 755-9.

Correia de transmissao

Usamos correias dentadas de poliuretano de alta qualidade, perfil AT,
fabricadas por empresas lideres nesse campo.

Dados gerais sobre 0 aluminio usado: AL 6060

Composicao quimica [%)]

Cursor

0 cursor das unidades lineares pertencentes a série ONE da Rollon é
fabricado em aluminio anodizado. As dimensdes variam de acordo com a
tipologia. O cursor foi concebido de modo a permitir a passagem de uma
fita de vedacdo e, para protecéo adicional, é equipado com vedagdes tipo
escova inseridas na frente e nas laterais. Cada cursor apresenta furos
com roscas realizadas com insertos em aco inoxidavel.

Fitas de vedagédo

As unidades lineares da série ONE da Rollon sdo equipadas com uma
fita de vedagdo em poliuretano para proteger todas as partes internas ao
Corpo contra poeira e corpos estranhos. A fita de vedagao corre ao longo
de todo o corpo da unidade e ¢ mantida no lugar por microrolamentos
posicionados no cursor. Isto garante uma resisténcia a friccdo muito baixa
enquanto desliza através do cursor.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fusdo
kg kN 106
— — — — — Q.m.10° °C
dm?® mm? K m. K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 2

Caracteristicas mecanicas

N N

mm?
205

— %

mm?
165 10

60-80
Tab. 3

CRS-3




1 Série ONE

0 sistema de movimento linear

Sistema de véacuo

A série ONE possui graxadeiras de conexdo especificas instaladas na ex-
tremidade de acionamento e extremidade livre das unidades, onde os
sistemas de vacuo sdo conectados. O valor da succdo do ar deve ser
avaliado caso por caso, mas a Rollon ja testou 0,8 bar na ONE 80 de 1000
mm até 4000 mm de curso.

Componentes mecanicos selecionados

A série ONE é montada com componentes de alta qualidade.

Somente material em aco inoxidavel (AISI 303, AISI 440C) é usado para
0S mancais, guias lineares, eixos, polias e outros componentes metalicos.
Se ndo for possivel usar material em ago inoxidavel, a Rollon fornece um
tratamento especial testado sob condigdes exigentes e com disperséo de
particulas.

Seccao ONE SP

Fig. 2

CRS-4

Lubrificagdo

A serie ONE € equipada com "guias lineares inovadores e de alta tecnolo-
gia" com uma gaiola de espagamento especial entre as esferas dos cur-
sores. Essa caracteristica permite uma manutencdo em intervalos longos e
uma emissao reduzida de particulas, se combinada com lubrificante espe-
cial, especificamente desenvolvido e adaptado para aplicaces Clean Room.

Gama
A série ONE esté agora disponivel em 3 tamanhos diferentes, para com-
binagdes multieixos:

ONE 50

ONE 65

ONE 80

ONE 110
0 curso maximo € 6000 mm, exceto ONE 50 onde o curso maximo é
3700 mm.
Para detalhes técnicos e capacidades de carga, ver as proximas paginas.



Clean Room System

Dimensées ONE 50
L=315 + CURSO + SEGURANCA
65 80
49
o 70 ’———‘
N r—v
i) (/(/ ? © © © 9
3 § Q © © e
) 7
I w @ @
® ©
10 150 10 0
18 2 62 26 18 62 4
o~
“ ‘ ‘ -
‘ ® @ / Y& —-—F -—-66 -6 « 1 ‘ f
wy 4
B |—E{-o—-—-1—- g ﬂL ﬁ —B—f———F 8 # & 8
‘ © © / ré@fﬁfffff— & o T: ! 1
o
8xM5 PROF. 6 mm B - o

Para mais informagaes, visitar nosso site wwu.rollon.com e baixar o respectivos arquivos o, Fig. 3
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
m [10" mm*] | [10” mm*] | [10” mm‘]
Compr. maximo do curso (til [mm] 3700 iz Y Dz el 01055
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' +0.05 Correia de transmisséo o
Velocidade max. (m/s) 4 A correia de transmissdo ¢ de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 resistente & abras&o, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 22AT 5 carga de tragéo.
Tipo de polia 723 Tipo Tipo de Largura da
Diametro passo polia [mm] 36,61 - U G G -
Desloc. cursor por rotagéo da polia [mm] 115 ONE 50 2 AT 5 29 0.072
Peso cursor [kg] 0.4 Tab. 6
Peso curso zero [kg] 18 Comprimento correia (mm) =2 x L - 130
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.4
Torque de partida [Nm] 0.4
Momento de inércia das polias [g mm?] 19810
Rail size [mm] 12 mini
*1) A precisdo de repetibilidade depende do tipo de transmisséo usado Tab. 4 " \Q"F"ZZ
F‘)()f Fy\[”Mv
ONE 50 - Capacidade de carga

- F F
T z
““

I S T T BT

ONE 50 7060 6350 7060 46.2 233

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 7
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1 Série ONE
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ONE 65
Dimensoes ONE 65
- L =415 + CURSO + SEGURANCA
o)
N
= — —]
wn
~O °
80
10 220 10
9 8 x M5 PROF. 6
O ® *© ©
3 ® \
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o ho
35
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s

15

Para mais informagdes, visitar nosso site www.rollon.com e baixar os respectivos arquivos dxf.

Dados técnicos

Compr. maximo do curso (til [mm] 6000
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' + (.05
Velocidade max. (m/s) 5.0
Aceleracdo max. [m/s?] 50
Tipo de correia 32AT 5
Tipo de polia 732
Diametro passo polia [mm] 50.93
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 160
Peso cursor [kg] 1.1
Peso curso zero [kg] 3./
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.6
Torque de partida [Nm] 1.5
Momento de inércia das polias [g mm?] 117200
Rail size [mm] 15

*1) A precisao de repetibilidade depende do tipo de transmissdo usado

ONE 65 - Capacidade de carga

:

mmm

ONE 65 1344 48400

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3

22541 48400

CRS-6

Tab. 8

|
[107 mm?]

ONE 65 0.060 0.086 0.146
Tab. 9

Correia de transmissédo

A correia de transmissdo é de material poliuretanico

resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada

carga de tragdo.

Tipo Tipo de | Largura da Peso
correia |correia [mm][  kg/m
ONE 65 32 AT 5 32 0.105
Tab. 10
Comprimento correia (mm) =2 x L - 180
Mz
Mx \@FZ
)f \[/Mv
Fx Fy

“ [Nm] “
T T
320 1376 1376

Tab. 11
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ONE 80
Dimensdes ONE 80
L=540 + CURSO + SEGURANCA
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Para mais informagdes, visitar nosso site www.rollon.com e baixar os respectivos arquivos dxf. Fig_ 5
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

X y p
10" mm* 10" mm* 10" mm*
— [ 1] 1] 1

Compr. maximo do curso (til [mm] 6000 LEED 0,150 015 el
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' + (.05 Correia de transmisséo o1
Velocidade max. (m/s) 5 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracéo max. [m/s?] 50 resistente & abras&o, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia 32AT 10 carga de tragéo.
Tipo de polia Z19 Tipo de | Largura da Peso
Diametro passo polia [mm] 60.48 O ST [mm]
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 190 ONE 80 32 AT 10 32 0.185
Peso cursor [kg] 2.7 Tab. 14
Peso curso zero [kg] 105 Comprimento correia (mm) =2 x L - 230
Peso para curso util de 100 mm [kg] 1
Torque de partida [Nm] 2.2
Momento de inércia das polias [g mm?] 388075 %
Rail size [mm] 20 i -

*1) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado Tab. 12 ey \P'My

ONE 80 - Capacidade de carga

Fx
y

Fy
Tipo Fy F, M
[N] [N] [Nm]
I T T I

ONE 80 2258 1306 76800 35399 76800 722 5606 5606

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 15
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1 Série ONE

ONE 110
Dimensdes ONE 110
L=695 + CURSO + SEGURANCA
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Para mais informagdes, visitar nosso site www.rollon.com e baixar 0s respectivos arquivos dxf. Fig_ 6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

= ] il i

Compr. maximo do curso Gtil [mm] 6000 hE 1Y DA D) )0
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' +0.05 Correia de transmisséo e
Velocidade max. (m/s) 5 A correia de transmissdo ¢ de material poliuretanico
Aceleracéo max. [m/s?] 50 resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia 50 AT 10 carga de tragéo.
Tipo de polia 727 Tipo de | Largura da
Diametro passo polia [mm] 85.94 SR | SR LY
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 270 ONE 110 50 AT 10 50 0.290
Peso cursor [kg] 5.6 Tab. 18
Peso curso zero [kg] 25 Comprimento correia (mm) =2 x L - 290
Peso para curso util de 100 mm [kg] 14
Torque de partida [Nm] 35
Momento de inércia das polias [g mm?] 2.193 - 108
Rail size [mm] 25

*1) A precisao de repetibilidade depende do tipo de transmissio usado Tah. 16 " ‘Q'\:zz

‘)f \I”Mv
ONE 110 - Capacidade de carga

Fx Fy

Tipo Fy F, My
[N] [N] [Nm]

| Estit | Din | Estit | Din | Bt | Bt | Estt | Estit

ONE 110 4980 3300 104800 50321 104800 1126 10532 10532

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Gtil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 19

CRS-8
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Engrenagens planetarias

Montagem a direita ou a esquerda da cabeca de transmissao

Versdes com engrenagens planetarias
As engrenagens planetdrias sdo usadas para aplicagdes altamente
°©®o ©®o0 | dinamicas com robds, de automacgdo e manuseamento envolvendo ciclos

o ©® o o ® o

° : ‘ altos e com requisitos de alta precisdo. Os modelos padrao estdo dis-
| ! ! poniveis com uma folga de 3" a 15" e com uma proporcao de reducéo de
! 1:3a1:1000. Para a montagem de engrenagens planetarias ndo padrdo,

: contatar nossos escritorios.

Fig. 7
. : . . | — ﬁ Direita
As unidades lineares da série ONE podem ser montadas com diferentes
sistemas de transmissdo. Em todos os casos, a polia acionadora esta
fixada ao eixo de reducéo através de um acoplamento conico para gar- ‘ :' @ Esquerda
antir uma alta precisdo durante muito tempo.
Eixo com centragem
by 4xM
< ,
g 3
pi r's‘ : Q)
3
D3
g ‘ o® o
o0 o °
Fig. 8
Unidade Tipo de eixo D3 Cabeca codigo Cabeca codigo
AS esquerda AS direita
ONE 50 AS 12 55 70 M5
ONE 65 AS 15 60 85 M6 VB VA
ONE 80 AS 20 80 100 M6 VB VA
ONE 110 AS 25 110 130/160 M8 VB VA

Tab. 20

CRS-9



1 Série ONE

Montagem e acessorios

Fixagcdo com suportes

Os sistemas de movimento linear usados pelas unidades lineares da série

ONE da Rollon permitem suportar cargas em qualquer diregdo. Por esse

motivo, podem ser instalados em qualquer posicao.

Para instalar as unidades, recomendamos o uso das ranhuras especificas
nos corpos extrudidos, tais como mostradas em baixo.

A
Fig. 9
Suportes de fixagdo
L A
L1 @ D1
¥
] SIZanz
| @ D2
. 8
C
Fig. 10
T-Nuts
K
@ D4
? S s o~
T
O \
@ D3
Fig. 11

CRS-10

Unidade

ONE 50 62
ONE 65 7
ONE 80 94
ONE 110 130
Tab. 21
Aviso:

ndo fixar as unidades lineares através das extremidades do perfil da cabega.

Dimensoes (mm)

ONE 50 20 14

10 | 88 | &8 (178

ONE 65 20 176 6 16 115 6 94 53 50
ONE 80 20 207 7 16 147 7

ONE110 36.5 285 10 31 18.5 11.516.5 10.5 100 50

Fixing bracket

6.4 50

1000958
1001490
1001491

1001233
Tab. 22

Anodized aluminum block for fixing the linear units through the side T-Slots of the body.

Dimensoes (mm)

Unidade D3
ONE 50 - M4
ONE 65 6.7 M5
ONE 80 8 M6
ONE 110 11 M8
Porcasem T

Porcas de ago para usar nas ranhuras do corpo.

2.3
33
2.8

34
6.5
8.3
10.8

10
13
17

1001046
1000627
1000043

1000932
Tab. 23
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Proximity
Sensor dog B4
Kit instalacdo Sensor dog
sensor proximity
) © © E
— @ ! 5 g
7 ; © © 5
©
4 O o © o —
E Kit instalacdo
© © sensor proximity
© © ©
B5
L4 L5
Fig. 12
Kit instalagdo sensor de proximidade Sensor dog

Bloco de aluminio anodizado, vermelho, equipado com porca em T para  Suporte em forma de L em ferro zincado, montado no cursor e usado para
fixag&o nas ranhuras do corpo. o funcionamento do sensor de proximidade.

Dimensoes (mm)

Unidade L4 1) Para proximity | Cddigo sensor | Cédigo kit instalagdo
sensor proximity

ONE 50 9.5 14 25 29 11.9 22.5 08 G000268 (000211
ONE 65 17.2 20 50 40 17 32 012 6000267 (000212
ONE 80 17.2 20 50 40 17 32 012 6000267 G000209
ONE 110 17.2 20 50 40 17 32 012 G000267 G000210
Tab. 24

CRS-11



Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cadigo de identificagdo para unidades lineares
N 08 VA 02000 3B
05=50
06=65
08=80
10=100

Aco inoxidavel SP  ver. p. CRS-3
L = comprimento total do atuador
Codigo do cabegote de transmissao  ver. p. CRS-9
Tamanho da unidade linear  ver. p. CRS-5 - CRS-8
Unidade linear série ONE ver. p. CRS-2

Para criar cadigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para; http://configureactuator.rollon.com - .
() Configure Actuator

Orientagao esquerda/direita

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

CRS-12


http://configureactuator.rollon.com/

Observagdes /| v
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1 Série E-SMART

Série E-SMART [/

Série E-SMART - Descrigao

Fig. 1

E-SMART

As unidades lineares das séries E-SMART e E-SMART estdo disponiveis
em quatro tamanhos: 30 - 50 - 80 - 100 mm. Possuem uma estrutura
autoportante com um perfil robusto de aluminio extrudado e anodizado. A
forga de impulso €é transmitida por uma correia de poliuretano reforgada
com ago. O carro movel é guiado e suportado por um sistema de guia de
esferas recirculantes com um ou mais blocos.

SS-2




Smart System

Os componentes

Corpos extrudados

0 aluminio anodizado extrudado utilizado para o corpo das unidades lin-
eares da linha SMART da Rollon foi concebido e produzido em cooperagéo
com empresa lider neste campo, para obter a combinagao certa entre el-
evada forca mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio anodizado 6060
utilizada (consulte as caracteristicas fisico-quimicas abaixo para ulteriores
informagdes) foi extrudada com tolerancias dimensionas de acordo com
0s padrdes da EN 755-9.

Correia de transmissao

As unidades lineares da série SMART da Rollon usam correias de trans-
miss&o em poliuretano com insergdes em ago, perfil AT. Este tipo de cor-
reia é ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga,
dimensoes reduzidas e baixo ruido. Usada em conjunto com uma polia

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composicao quimica [%]

sem folga, é possivel obter um movimento alternante suave. A otimizagao
da proporgao das dimensdes do comprimento da correia/corpo permite
obter as seguintes caracteristicas de desempenho:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor
0 cursor das unidades lineares da série SMART da Rollon sdo feitos inteira-
mente de aluminio anodizado. As dimensdes diferem consoante o tipo. A
Rollon oferece multipos cursores para atender a uma vasta gama de apli-
cagoes.

)
--“ S

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 106 W J
o _ S i Q.m.10° °C
dm? mm? K m.K kg . K
2.7 70 23.8 200 880-900 &3 600-655
Tah. 2
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
_ — % _
mm? mm?
250 200 10 75
Tab. 3

SS-3



1 Série E-SMART

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi concebido para satisfazer as condigoes
de capacidade de carga, velocidade e aceleragao maxima.

Caracteristicas de desempenho:
As guias de mancais de esferas com alta capacidade de carga sdo
montadas em um alojamento especial no corpo de aluminio.
0O cursor da unidade linear € montado em blocos de mancais de es-
feras pré-carregados que permitem ao cursor suportar o carregamen-
to nas quatro direcOes principais.
Os cursores dos mancais de esferas das versoes SP também estdo
equipados com uma gaiola de retencdo que elimina o contato "ago-
aco" entre pegas rotativas adjacentes e evita seu desalinhamento nos
circuitos.
Os blocos possuem vedantes em ambos os lados e, se necessario,
uma raspadeira adicional pode ser instalada, para condicoes de el-
evada poeira.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Alta velocidade e aceleragéo
Alta capacidade de carga
Altos momentos de flexao permitidos
Baixa friccéo
Vida 0til longa
Baixo ruido

Seccao E-SMART

)
3

:
G

Ry
i)

|

aveya

of, b (Do

Fig. 2

SS-4

As cabecas de transmissao

0 par de cabegas simétricas foi projetado para permitir a mais alta liber-
dade, dimensionando a aplicagdo e montando a caixa de cambio nos atu-
adores lineares da série E-SMART. Desse modo, € possivel montar a caixa
de cambio em ambas as cabegas, do lado direito ou esquerdo, através de
um kit de montagem padrdo. Essa caracteristica ¢ util também quando a
unidade é montada para fazer parte de um sistema multieixos.

0 kit de montagem inclui: disco de retragéo; placa de adaptagdo e mate-
rial de fixacdo; e pode ser encomendado com o atuador. Estdo disponiveis
diferentes kits para acomodar caixas de cambio das principais marcas no
mercado. Para mais informacoes, consultar a pag. SS-15.

A mesma Idgica € valida para a montagem do eixo para conectar duas
unidades em paralelo.
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E-SMART 30 SP2

Dimensdes E-SMART 30

L =132+ C + CURSO + SEGURANCA
61 5 C 5 61
| | ]
C— 1 )
[e] [e]
[ 1
) i :: S 3
o
: E
~|
)
171 (SP2) 2.2
o
- ]] \ @e*O © ¢ © e \ 0 - 5 Eﬁ
A | | | <
[ Ij@@m@—@@@—@w@ [ « 2171) NJ
. 45,5 40 40 455 . ‘s
30
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 3
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

E-SMART 30
SP2

Tipo I, I, I,
[10” mm#]{[10” mm*]|[107 mm*]

E-SMART 30 SP2  0.003 0.003 0.007

Compr. méximo do curso dtil [mm] 3700 Tab. 5
Correia de transmissao

Max. repetib. posicionamento. {mm™ £005 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
pelneldaueimarns) Sl resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
Aceleracdo max. [m/s?] 50 carga de tragio.
Tipo de correia 10AT 5 Tipo Largurada | Peso
Tipo de polia 724 correia |correia [mm]| kg/m
Dlametro passa polia [mm} %62 E-SMART30SP2 10AT5 10 0.033
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 120 Tab. 6
Peso cursor [kg] 0.28 Comprimento correia (mm) =2 x L - 100 (SP2)
Peso curso zero [kg] 1.83
Peso para curso dtil de 100 mm [kg] 0.16
Torque de partida [Nm] 0.15
Moment of inertia of pulleys [g - mm?] 57.630 Mz
Tamanho da guia [mm] 12 mini M}f T o

*1) A precisio de repetibilidade depende do tipo de transmissdo usado Tab. 4 Fx Fy

E-SMART 30 - Capacidade de carga

I I I

E-SMART 30 SP2 385 242 7060 6350 7060 46.2 166

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida (il nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 7

SS-5

F, F, M,
N] [N] [Nm]
166



1 Série E-SMART

E-SMART 50 SP1 - SP2 - SP3

Dimensdes E-SMART 50

L =189 + C + CURSO + SEGURANCA
89 ‘5 5 C 5,5‘ 89 48
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 4
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tlpo

Tipo Iy Ip
[107 mm“] [10” mm*] | [107 mm*]

E-SMART 50 SP 0.021 0.020 0.041

E-SMART | E-SMART | E-SMART
50 SP1 | 50 SP2 | 50 SP3

Compr. maximo do curso util [mm]*' 6145 6075 5975 Tab. 9
Max. repetib. posicionamento. [mm]* +005 +005 +005 Correiade transmissdo
Velocidade max. (m/s) 40 40 40 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
. resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
Aceleracdo max. [m/s?] 50 50 50
. i carga de tragdo.
Tipo de correia 25AT5 25AT5 25AT5S . .

. - Tipo Largurada | Peso
Tipo de polia 740 740 240 correia |correia [nm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 63.66 63.66 63.66
Desloc. cursor por rotacao da polia [mm] 200 200 200 E-SMART 50 SP 25ATS 25 ? ?)8(1) 0

ah.
Peso cursor [kg] 0.54 0.85 1.21 Comprimento correia (mm) = 2 x L - 60 (SP1)
2xL-125(SP2)
P k

eso curso zero [kg] 4.89 5.4 6.16 2xL - 225 (SP3)
Peso para curso (itil de 100 mm [kg] 0.34 0.34 0.34
Torque de partida [Nm] 0.35 0.35 0.55
Momento de inércia das polias [g mm?] 891.270 891.270 891.270
Tamanho da guia [mm] 15 15 15 Mx \Q“:zz

*1) E possivel obter cursos até 11.190 (SP1), 11.100 (SP2), 11.100 (SP3) através de juntas Rollon especiais. Tab. 8 ){ \I,,
*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado. Fy My
E-SMART 50 - Capacidade de carga

Fx
Ti
““M“

B I I I

E-SMART 50 SP1 1050 750 15280 9945 15280 120
E-SMART 50 SP2 1050 750 30560 19890 30560 240 1054 1054
E-SMART 50 SP3 1050 750 45840 29835 45840 360 2582 2582

Ver as verificagdes sob carga estdtica e vida Util nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 11
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E-SMART 80 SP1 - SP2

Dimensdes E-SMART 80

L =256 + C + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 5
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo | | |

[107 mm?]|[107 mm4|[10” mm¢]

E-SMART E-SMART
80 SP1 80 SP2

E-SMART 80 SP 0.143 0.137 0.280

Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 6060 5970 Tab. 13
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 +0.05 Correia de transmissao
Velocidade méx. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleracdo max. [m/s?] 50 50 resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia 3AT10  32AT10  cargadetragio.
Tipo de polia 7 21 7 21 Tipo Tipode | Largurada | Peso
R . correia |correia [mm]| kg/m

Didmetro passo polia [mm] 66,84 66,84
Desloc. cursor por rotagao da polia [mm] 210 210 E-SMART 80 SP 32 AT 10 32 0.186
Peso cursor [kg] 1.34 1.97 Comprimento correia (mm) = 2 x L - 135 (SP1) fab. 14
Peso curso zero [kg] 9.94 11.31 2xL-225(SP2)
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.76 0.76
Torque de partida [Nm] 0.95 1.3
Momento de inércia das polias [g mm?] 938.860 938.860
Tamanho da guia [mm] 20 20 Mx \Q“:zz

*1) E possivel obter cursos até 11.190 (SP1), 11.100 (SP2) através de juntas Rollon especiais. Tab. 12 -7 +My

E-SMART 80 - Capacidade de carga

*2) A precisdo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado. Fx Fy

. F M
T Y, y

N I O T R T

E-SMART 80 SP1 2523 1672 25630 18318 25630 260 190 190
E-SMART 80 SP2 2523 1672 51260 36637 51260 520 1874 1874
Ver as verificagGes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 15
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1 Série E-SMART

E-SMART 80 SP3 - SP4

Dimensdes E-SMART 80

L =256+ C + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo Iy Ip
[10” mm*][[107 mm*]

E-SMART E-SMART
80 SP3 80 SP4

E-SMART 80 SP 0.143 0.137 0.280

Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 5870 5790 Tab. 17
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 + (.05 Correia de transmissio
Velocidade méx. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo méx. [m/s?] 50 50 resistente a abrasdo, com reforgos de aco de elevada
Tipo de correia 32AT10  32AT10  CAwadetracdo
Tipo de polia 7 21 7 21 Tipo Tipode | Largurada | Peso
R . correia |correia [mm]| kg/m

Didmetro passo polia [mm] 66,84 66,84
Desloc. cursor por rotacao da polia [mm] 210 210 E-SMART 80 SP 32AT 10 32 0.186
Peso cursor [kg] 2.63 3.23 Comprimento correia (mm) = 2 x L - 325 (SP3) fab- 18
Peso curso zero [kg] 12.83 14.06 2xL-405(SP4)
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.76 0.76
Torque de partida [Nm] 1.4 1.52
Momento de inércia das polias [g mm?] 938.860 938.860
Tamanho da guia [mm] 20 20 ™ \Qn:zz

*1) E possivel obter cursos até 11.000 (SP3), 10.920 (SP4) através de juntas Rollon especias. Tab. 16 e \[»My

E-SMART 80 - Capacidade de carga

*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissdo usado. Fx Fy

. F M
Tipo y y
“““ (Nm] “
I T R T S T

E-SMART 80 SP3 2523 1672 76890 54956 76890 780 4870 4870

E-SMART 80 SP4 2523 1672 102520 73274 102520 1040 6920 6920
Ver as verificagdes sob carga estdtica e vida Util nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 19
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E-SMART 100 SP1 - SP2

Dimensdes E-SMART 100

L =294 + C+ CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 7
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I, Iy Ip
[10” mm*]{[107 mm*]{[10” mm*]

E-SMART E-SMART
100 SP1 100 SP2

E-SMART 100 SP 0.247 0.316 0.536

Compr. maximo do curso til [mm]*' 6025 5870 Tab. 21
Max. repetib. posicionamento. [mm]*2 +0.05 +0.05 Correia de transmissdo
Velocidade méx. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 50 resistente & abraséo, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia 50 AT 10 50 AT 10 carga de tragéo.
Tipo de polia 727 727 Tipo Largura da | Peso
N . correia |correia [mm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 85.94 85.94
Desloc. cursor por rotagao da polia [mm] 270 270 E-SMART 100 SP 50 AT 10 50 0.290
Tab. 22
Peso cursor [kg] 2.12 4.42 Comprimento correia (mm) = 2 x L - 120 (SP1)
Peso curso zero [kg] 18.86 22.38 2xL-275(5P2)
Peso para curso util de 100 mm [kg] 1.3 1.3
Torque de partida [Nm] 2.1 2.4
Momento de inércia das polias [g mm?] 4.035.390 4.035.390
Mz
Tamanho da guia [mm] 25 25 Mx \QFZ
“1) E possivel obter cursos até 11.155 (SP1), 11.000 (SP2) através de juntas Rollon especiais. Tab. 20 )f' \[/My
*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmisséo usado. Fx Fy

E-SMART 100 Capacidade de carga

. F M
Tipo y y
450

N I O T R T

E-SMART 100 SP1 4980 3390 43620 31192 43620 500 450

E-SMART 100 SP2 4980 3390 87240 62385 87240 1000 6805 6805
Ver as verificacBes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 23
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1 Série E-SMART

E-SMART 100 SP3 - SP4

Dimensdes E-SMART 100

L =294 + C + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 8
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I Iy Ip
[107 mm*]{[107 mm*]|{[10” mm?]

E-SMART 100 SP 0.247 0.316 0.536

E-SMART E-SMART
100 SP3 100 SP4

Compr. maximo do curso atil [mm]*' 5750 5620 Tab. 25
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 + (.05 Correia de transmissio
Velocidade méx. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 50 resistente a abrasdo, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 50 AT 10 50 AT 10 carga de traggo.
Tipo de polia 797 797 Tipo Largurada | Peso
N . correia |correia [mm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 85.94 85.94
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 270 270 E-SMART 100 SP 50 AT 10 50 0.290
Tab. 26
Peso cursor [kg] 5.8 /.34 Comprimento correia (mm) = 2 x L - 395 (SP3)
Peso curso zero [kg] 25.22 28.25 2xL-252 (SP4)
Peso para curso util de 100 mm [kg] 1.3 1.3
Torque de partida [Nm] 2.6 2.8
Momento de inércia das polias [g mm?] 4.035.390 4.035.390
Mz
Tamanho da guia [mm] 25 25 Wix \QFZ
*1) E possivel obter cursos até 10.880 (SP3), 10.750 (SP4) através de juntas Rollon especiais. Tab. 24 )f jL'My

E-SMART 100 Capacidade de carga

. F M

Tipo y y
-“““ [Nm] “

N N I I T S S

*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado. Fx Fy

E-SMART 100 SP3 4980 3390 130860 93577 130860 1500 12039 12039
E-SMART 100 SP4 4980 3390 174480 124770 174480 2000 17710 17710
Veer as verificagdes sob carga estética e vida (til nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 27
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Lubrificacao

Unidades lineares SP com guias de mancais de esferas

Os cursores de esferas das versdes SP, além disso, sdo providos de
gaiola de retencdo que elimina o contato "ago-ago" entre as partes
adjacentes em movimento e previne o seu desalinhamento no circuito.
Este sistema garante um longo intervalo entre as intervengdes de ma-
nutengdo: Versdo SP: a cada 2000 km ou 1 ano de uso, a depender

Introduzir pistola de lubrificante na graxadeira especifica.
Tipo de lubrificante: Massa de sabéo de litio classe NLGI 2.
Para aplicagOes especialmente exigentes ou condigbes ambientais

dificeis, a lubrificacdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informagoes.

do que ocorrer antes. Se for exigida uma maior vida Util ou em caso
de aplicacbes que comportem cargas elevadas ou dindmicas elevadas,
por favor, entre em contato com nossos escritorios para ulteriores aver-
iguagoes.

Quantidade de lubrificante necessaria para manutencéo de cada bloco:

Tipo Unidade
[om?]
E-SMART 30 0.5
E-SMART 50 0.2
E-SMART 80 0.5
E-SMART 100 0.6

Tab. 28
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1 Série E-SMART

Eixos simples

Eixos simples tipo AS

¢ DI

o

@ -

e}

o © o) ©
Esta configuragao é obtida mediante um kit de montagem entregue como
”“ item acessorio.
®DI A instalagdo na lateral esquerda ou direta da cabega de atuagéo pode ser
decidida pelo Cliente no momento da montagem.
Posicéo do eixo simples a direita ou a esquerda da cabeca de transmissao. Fig. 10

Unidade (mm)

Aplicavel Tipo de eixo AS cddigo

na unidade kit montagem

E-SMART 30 AS 12 25 12h7 G000348
E-SMART 50 AS 15 35 15h7 (000851
E-SMART 80 AS 20 36.5 20h7 G000828
E-SMART 100 AS 25 50 25h7 G000649

Tab. 29

Conexao de acionamento

FP tipo eixo oco - Fornecimento padréao

A N°8 x F
D2
‘U ¥V A Y 7
o B e "0 @ |]
L =
! ]
| | © 0 c [
|
[ F
} N—N°g x F
‘ @»DI

Fig. 11

Unidade (mm)

. - E necessério um flange de conexdo
Aplicavel Codigo da . .
na unidade cabecade (LGE instalar as unidades de
Henenlseeny  reducdo padrdes selecionadas pela
68 M5

Rollon.
E-SMART 30 FP 22 22H7 42 - 2R o .
Para mais informagdes, contatar

E-SMART 50 FP 34 34H7 72 90 M6 = 2R 0S50S eSCrorios.
E-SMART 80 FP 41 41H7 72 100 M6 92x72 2R
E-SMART 100 FP 50 50H7 95 130 M8 109x109 2R

Tab. 30
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Unidades lineares em paralelo

Kit de sincronizacéo para usar as unidades lineares SMART em paralelo  Momentos de inércia [g-mm?] C1 + C2 - (X-Y)
Quando o movimento de duas unidades lineares em paralelo é essencial,

deve ser usado um kit de sincronizago. Este consiste em juntas de pre- D1+D2 - (X-Y)
cisdo tipo lamina originais da Rollon e chavetas conicas e eixos ocos de mm
acionamento de aluminio. (K]

GK12P 61.456 0.308 0.00056
GK15P 906.928 464 2.28 0.00148
GK20P 1.014.968 464 2.48 0.00148
GK25P 5.525.250 4.708 6.24 0.0051
Tab. 31
L
o~ [T = N T e
ja) L
S y \/) ﬂﬂ@ «1\>~1\>
85 (< @fﬂ
9 MY
4 \/ X
Fig. 13

Dimensoes (mm)

Aplicavel Tipo de eixo Férmula para calculo
na unidade do comprimento

E-SMART 30 AP 12 12 GK12P..1A L=X-51 [mm]
E-SMART 50 AP 15 15 40 69.5 210 GK15P..1A L= X-79 [mm]
E-SMART 80 AP 20 20 40 69.5 250 GK20P...1A L= X-97 [mm]
E-SMART 100 AP 25 25 70 99 356 GK25P...1A L= X-145 [mm]

Tab. 32

Montagem e acessorios

Fixagao com suportes

0 sistema de acionamento linear de guias de mancais de esferas das uni-
dades lineares série SMART System da Rollon permitem suportar cargas
em qualquer direcéo. Por esse motivo, podem ser instalados em qualquer
posicéo.

Para instalar as unidades da série SMART System, recomendamos 0 uso
de um dos dois sistemas indicados abaixo:

Dimensdes (mm)
= S, E-SMART 30 42 _
U
i i E-SMART 50 62 -
/ A GINIRN
A\ AN Voo 00007 E-SMART 80 92 40
A B E-SMART 100 120 50
Fig. 14 Tab. 33
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1 Série E-SMART

Barras de fixacéo Porcasem T
L D
L/2
<——‘ !

. 7

L | ©

L:’F\J | T

|

[
[
[

Fig. 15  Porcas em aco para usar nas ranhuras do corpo.
Dimensdes (mm)

-.“n -
50 M5

C
E-SMART 30 16 17.5

Unidade (mm)

Fig. 16

Comprimento| Cdd. Rollon

1001490 E-SMART 30 M5 20 6000436
E-SMART 50 16 26.9 50 M5 1000097 E-SMART 50 M6 20 6000437
E-SMART 80 16 20.7 50 M5 1000111 E-SMART 80 M6 20 6000437
E-SMART 100 31 28.5 100 M10 1002377 E-SMART 100 M6 20 6000437
Tab. 34 Tab. 35
Sensor de proximidade
L. Sensor de B4 Sensor de
\‘segurongo { seguranca
=~
| l T
’ © [
1 =
a CHIE:
| ]
’ e & Kit instalag&o
| para sensor
Kit instalac&o [ Bs|, de proximidade
para sensor
de proximidade
Fig. 17

Kit instalagao para sensor de proximidade Sensor de seguranga
Bloco de aluminio equipado com porcas em T para fixagao

sor de proximidade

Unidade (mm)

Para Cadigo

proximity sensor dog

E-SMART 30 30 30 30 30 15 30 08 G000847
E-SMART 50 26 30 18 30 32 30 08 G000833
E-SMART 80 26 30 15 30 32 30 08 G000833
E-SMART 100 26 30 15 30 32 30 08 (000833

SS-14

Placa de ferro montada no cursor e usada para o funcionamento do sen-

Caddigo
kit sensor
proximity
(000901
(000838
(G000838

(000838
Tab. 36



Smart System

Flange de adaptacdo para montagem de redutor

Fig- 18 Fig. 19

Kit de montagem inclui: disco para reducdo, adaptador mecénico e componentes de fixagao.

Tipo de Tipo de redutor (ndo incluso) Cadigo do kit
unidade
MP053 6000356
E-SMART 30 LCO50; NPOO5S; PE2 6000357
SW030 6000383
MP060; PLEGO 6000852
E-SMART 50 LCO70; MPV0O; NPO15S; PE3 6000853
SW040 6000854
P3 6000824
MP080 6000826
LCO90; MPVO1; NPO25S; PE4 6000827
MP105 6000830
E-SMART 80 PE3; NPO15S; LCO70 6001078
SPO75; PLN090 6000859
SP060; PLNO70 6000829
SW040 6000866
SW050 6000895
MP130 6000482
LC120; MPV02; NPO35S; PES 6000483
E-SMART 100  LC090; PE4; NPO25S 6000525
MP105 6000527
SW050 GO00717

Tab. 37

Para outros tipos de redutores, por favor consulte a Rollon
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Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cadigo de identificacdo para unidades lineares

L 10 2R 02000 2R
03 =30
05 =50
08 =80
10 =100 Tipo (30) 2R=SP2

Tipo (50-80) 1R=SP1 - 2R=SP2 - 3R=SP3 - 4R=SP4
Tipo (100) 1R=SP1 - 2R=SP2 - 3R=SP3 - 4R=SP4
L. = comprimento total da unidade
Cadigo da cabeca de transmissdo ver. p. SS-12

Tamanho da unidade ver. p. S5-5 a pg. SS-10
Unidade linear série E-SMART  ver. p. SS-2

Para criar cadigos de identificagdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com P ;
(o) Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

| — ﬁ Direita

— @ Esquerda

SS-16
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Smart System

Série R-SMART // v

Série R-SMART - Descricao

Fig. 20

R-SMART

As unidades lineares da série R-SMART séo particularmente adequadas
para cargas pesadas, altos ciclos de trabalho, montagem de pdrtico e
operagéo em linhas industriais automatizadas.

Estrutura de aluminio extrudado e anodizado auto-sustentavel com se¢éo
retangular disponivel em trés tamanhos, de 120 a 220 mm. Transmis-
sdo com correia de poliuretano reforgada com ago. Apresenta um Unico
barramento com um ou mais blocos de esferas recirculantes. Também
disponivel com vérios configuragdes distintas para melhorar ainda mais a
capacidade de carga.

Estas unidades sdo melhores utilizadas em aplicagdes que exigem cargas
muito pesadas em espagos extremamente confinados, e onde as maqui-
nas ndo podem ser interrompidas para efetuar operagoes de manutencgéo
de sistemas comuns.

SS-17



2 Série R-SMART

Os componentes

Corpos extrudados

0 aluminio anodizado extrudado utilizado para o corpo das unidades lin-
eares da linha SMART da Rollon foi concebido e produzido em cooperagao
com empresa lider neste campo, para obter a combinagdo certa entre el-
evada forga mecénica e peso reduzido. A liga de aluminio anodizado 6060
utilizada (consulte as caracteristicas fisico-quimicas abaixo para ulteriores
informagdes) foi extrudada com tolerancias dimensionas de acordo com 0s
padroes da EN 755-9.

Correia de transmisséo

As unidades lineares da série SMART da Rollon usam correias de transmis-
sd0 em poliuretano com insergdes em aco, perfil AT. Este tipo de correia
¢ ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga, di-
mensdes reduzidas e baixo ruido. Usada em conjunto com uma polia sem

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composigao quimica [%]

folga, é possivel obter um movimento alternante suave. A otimizagdo da
proporgdo das dimensdes do comprimento da correia/corpo permite obter
as sequintes caracteristicas de desempenho:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor
O cursor das unidades lineares da série SMART da Rollon sdo feitos in-
teiramente de aluminio anodizado. As dimensdes diferem consoante o tipo.
ARollon oferece multipos cursores para atender a uma vasta gama de apli-
cagoes.

Restante 0.35-0.60 0.30-0.60 0.05-0.15
Tab. 38
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fusao
kg kN 10° W J
. _ - —_— e Q.m.10° ©
dm? mm? K m.K kg . K
2.7 70 23.8 200 880-900 &) 600-655
Tab. 39
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
R - % -
mm? mm?
250 200 10 75
Tab. 40
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0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi concebido para satisfazer as condicoes
de capacidade de carga, velocidade e aceleragdo maxima. A série SMART
System da Rollon inclui um sistema de movimento linear com guias de
mancais de esferas:

Caracteristicas de desempenho:
As guias de mancais de esferas com alta capacidade de carga sé@o
montadas em um alojamento especial no corpo de aluminio.
0 cursor da unidade linear é montado em blocos de mancais de es-
feras pré-carregados que permitem ao cursor suportar o carregamen-
to nas quatro diregdes principais.
Os cursores dos mancais de esferas das versdes SP também estdo
equipados com uma gaiola de retengdo que elimina o contato "ago-
aco" entre pegas rotativas adjacentes e evita seu desalinhamento nos
circuitos.
0Os blocos possuem vedantes em ambos 0s lados e, se necessario,
uma raspadeira adicional pode ser instalada, para condigbes de el-
evada poeira.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Alta velocidade e aceleragao
Alta capacidade de carga
Altos momentos de flexdo permitidos
Baixa friccéo
Vida util longa
Baixo ruido

Seccao R-SMART

©) ©
v v

Fig. 21

As cabecas de transmissao

0 par de cabegas simétricas foi projetado para permitir a mais alta liber-
dade, dimensionando a aplicacdo e montando a caixa de cambio nos atu-
adores lineares da série E-SMART. Desse modo, € possivel montar a caixa
de cambio em ambas as cabegas, do lado direito ou esquerdo, através de
um kit de montagem padrdo. Essa caracteristica € util também quando a
unidade é montada para fazer parte de um sistema multieixos.

0 kit de montagem inclui: disco de retragéo; placa de adaptagdo e mate-
rial de fixagdo; e pode ser encomendado com o atuador. Estdo disponiveis
diferentes kits para acomodar caixas de cambio das principais marcas no
mercado. Para mais informacoes, consultar a pag. SS-28.

A mesma Idgica € valida para a montagem do eixo para conectar duas
unidades em paralelo.
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R-SMART 120 SP4 - SP6

Dimensdes R-SMART 120

L =270+ C + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 22
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo ] ] l
7 4 7 4 7 4
R-SMART | R-SMART LB s [ i
120 SP4 120 SP6
o - R-SMART 120 SP  0.108 0.367 0.475

Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 6050 5930 Tab. 42
Max. repetib. posicionamento. [mm]*2 +0.05 + 0.05 Correia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 50 resistente & abraséo, com reforgos de aco de elevada
Tipo de correia 40AT10  40AT{0  cargadetracdo.

Tipo de polia Z21 z21 Tipo Largurada | Peso
R . correia |correia [mm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 66.84 66.84
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 210 210 R-SMART 120 SP 40 AT 10 40 0.23
Tab. 43
Peso cursor [kg] 3 4 Comprimento correia (mm) = 2 xL - 115 (SP4)
Peso curso zero [kg] 12.9 15 2xL-235(SP6)
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.9 0.9
Torque de partida [Nm] 1.95 2.3
Momento de inércia das polias [g mm?] 1.054.300 1.054.300 .
74
Tamanho da guia [mm] 15 15 Mix ‘e
“1) E possivel obter cursos até 11.200 (SP4), 11.080 (SP6) através de juntas Rollon especiais. Tab. 41 )f \["My

R-SMART 120 - Capacidade de carga
Tipo F Fv F, MV
[N] [N] [N] [Nm]

| Estit | Din | Estit | Din. | Bt ] Estt | Estit | Estit

*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmisséo usado. Fx Fy

R-SMART 120 SP4 3154 2090 96800 45082 96800 4453 6244 6244
R-SMART 120 SP6 3154 2090 145200 67623 145200 6679 11906 11906
Ver as verificagdes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-30 e SL-31 Tabh. 44
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R-SMART 160 SP4 - SP6

Dimensdes R-SMART 160
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 23
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo ]
7 4
R-SMART | R-SMART [107 mm?]
160 SP4 160 SP6
o - R-SMART 160 SP  0.383 1.313 1.696

Compr. maximo do curso Gtil [mm]*! 6000 5880 Tab. 46
Max. repetib. posicionamento. [mm]*2 +0.05 +0.05 Correia de transmisséo
Velocidade max. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo ¢ de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s?] 50 50 resistente & abraséo, com reforcos de ago de elevada
Tipo de correia BOAT10  50AT{0  caoadetragdo.

Tipo de polia 7927 797 Tipo Largurada | Peso
. . correia |correia [mm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 85.94 85.94
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 270 270 R-SMART 160 SP 50 AT 10 50 0.29
Tab. 47
Peso cursor [k 5.4 7.5
[kal Comprimento correia (mm) =2 x L - 150 (SP4)
Peso curso zero [kg] 24.4 27.9 2 xL-270 (SP6)
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 1.75 1.75
Torque de partida [Nm] 3.4 3.95
Momento de inércia das polias [g mm?] 4.035.390 4.035.390 \QMZ
a Mx Fz
T h 2 2
amanho da guia [mm] 0 0 > +My
*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado.

R-SMART 160 SP4 - R-SMART 160 SP6 - Capacidade de carga

. F F M
T Y z y

Estit. | Din | Estit | Din | Est | Estit | Estit

*1) E possivel obter cursos até 11.200 (SP4), 11.080 (SP6) através de juntas Rollon especiais. Tab. 45 Fx Fy

R-SMART 160 SP4 4980 3390 153600 70798 153600 8909 12595 12595
R-SMART 160 SP6 4980 3390 230400 106197 230400 13363 21427 21427
Ver as verificagbes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 48
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R-SMART 220 SP4- SP6

Dimensdes R-SMART 220

L =350 + C + CURSO + SEGURANCA
165 _1Q C 10 165 245
= N
T L 1 L
Sl aY: alk
A =
E ! ds
743 743
) E—
<ol I | e e [ N
NI N
N — o o -
L — L
— ‘ o 1O S— | —
® | o
7Q. “l 270 7Q
580 (SP¢) 220
20xM10 88 41_ 2§
(<) [¢) ¥ S| 8 <37,8
© g @ “® ‘ W
7S [e=:) =] g
3| 3 . 8 é
= = =5 Yo @
‘ = -@ L0, @ ] @- = ‘ OOE GE
] ° ° ° ig ol 12,1
7Q|. 85|, 135 135 |, 85|, 7Q 170 ﬁ 25
0 comprimento do curso de seguranga ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 24
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo Iy Ip
[10” mm*]{[107 mm*]

R-SMART 220 SP  0.663 3.658 4.321

R-SMART R-SMART
220 SP4 220 SP6

Compr. maximo do curso Gtil [mm]*' 5900 5730 Tab. 50
Max. repetib. posicionamento. [mm]*? +0.05 + (.05 Correia de transmissio
Velocidade méx. (m/s) 4.0 4.0 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
Aceleragdo max. [m/s7] 50 50 resistente a abrasdo, com reforgos de ago de elevada
Tipo de correia 100AT10  100AT10  0argadetracdo.
Tipo de polia 732 732 Tipo e | Largurada | Peso
Diametro passo polia [mm] 101.86 101.86 comela. |correfa [mim]| kg/m
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 320 320 R-SMART 220 SP 100 AT 10 100 0.58
Peso cursor [kg] 121 1695 Comprimento correia (mm) = 2 x L - 130 (SP4) e
Peso curso zero [kg] 4113 49.93 2 x L - 300 (SP6)
Peso para curso util de 100 mm [kg] 2.45 2.45
Torque de partida [Nm] 4.3 7
Momento de inércia das polias [g mm?] 12.529.220  12.529.220
Tamanho da guia [mm] 25 25 Mx \Q“:f

*1) E possivel obter cursos até 11,100 (SP4), 10.930 (SP6) através de juntas Rollon especiais. Tab. 49 ey jL'My

R-SMART 220 SP4 - R-SMART 220 SP6 - Capacidade de carga

*2) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado. Fx Fy

. F F F M
T X y z y

I N I S S S =

R-SMART 220 SP4 9960 7380 258800 116833 258800 21998 28468 28468
R-SMART 220 SP6 9960 7380 388200 175249 388200 32997 50466 50466
Ver as verificacdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-30 e SL-31 Tab. 52
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Lubrificacao

Unidades lineares SP com guias de mancais de esferas

As Unidades lineares SP s@o equipadas com guias lineares de esferas  nutencdo: Versdo SP: a cada 2000 km ou 1 ano de uso, a depender do
auto-lubrificantes. Os cursores de esferas das versdes SP, além disso,  que ocorrer antes. Se for exigida uma maior vida Gtil ou em caso de apli-
sdo providos de gaiola de retencdo que elimina o contato "ago-aco" entre  cagdes que comportem cargas elevadas ou dindmicas elevadas, por favor,
as partes adjacentes em movimento e previne o seu desalinhamento no  entre em contato com nossos escritorios para ulteriores averiguacoes.
circuito.

Este sistema garante um longo intervalo entre as intervengbes de ma-

R-SMART

Quantidade de lubrificante necessaria para manutencéo de cada bloco:

Tipo Quantidade [cm?] para
graxadeira

R-SMART 120
R-SMART 160 14
R-SMART 220 2.4

Tab. 53

Fig. 25

Introduzir pistola de lubrificante na graxadeira especifica.
Tipo de lubrificante: Massa de sabdo de litio classe NLGI 2.
Para aplicacdes especialmente exigentes ou condigdes ambientais

dificeis, a lubrificagdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informacoes.
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Eixos simples

Eixos simples tipo AS

D1

(v Ow@®]

|

|

| o]

|

T

| [Goa0)
) ©

e 5 Esta configuragao é obtida mediante um kit de montagem entregue como
I °©° ©

I item acessorio.

A instalacdo na lateral esquerda ou direta da cabega de atuagéo pode ser
decidida pelo Cliente no momento da montagem.

D1

Posicéo do eixo simples a direita ou a esquerda da cabeca de transmissao. Fig. 26

Unidade (mm)

Aplicavel Tipo de eixo Cadigo kit
na unidade montagem AS
R-SMART 120 AS 20 36 20h7 (000828
R-SMART 160 AS 25 50 25h7 (000649
R-SMART 220 AS 25 50 25h7 (000649
Tab. 54

Conexao de acionamento

FP tipo eixo oco - Fornecimento padrao

N°8xF 1

P02
e ©
} & ) o} = =
| _ @ PC)
{ F -
= ap T
L
L
I
|

Fig. 27
Unidade (mm)
] E necessario um flange de conexdo
Applicable Cadigo kit ) )
to unit montagem para instalar as unidades de
AS reducdo padroes selecionadas pela
Rollon.
R-SMART 120 FP 41 41H7 72 100 M6 92x72 2R o "
Para mais informagdes, contatar
R-SMART 160 FP 50 50H7 95 130 M8 109x109 2R N0SS0S SCrit6ros.
R-SMART 220 FP 60 60H7 115 130 M8 109x109 2R

Tab. 55
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Montagem e acessorios

Fixagao com suportes

0 sistema de acionamento linear de guias de mancais de esferas das uni-
dades lineares série SMART System da Rollon permitem suportar cargas
em qualquer direcéo. Por esse motivo, podem ser instalados em qualquer
posicdo. Para instalar as unidades da série SMART System, recomenda-
mos 0 uso de um dos dois sistemas indicados abaixo:

ENYY

Fig. 28
Barras de fixacéo
L D
L/2
<——‘ !
. 7
L |
A | =
i
|
[
e
Fig. 29
Porcasem T
Porcas em ago para usar nas ranhuras do corpo. Fig. 30

Unidade (mm)

R-SMART 120 132 80
R-SMART 160 180 110
R-SMART 220 240 170

Tab. 56

Dimensoes (mm)

Cadigo

Rollon

R-SMART 120 16 20.7 50 M5 1000111
R-SMART 160 31 28.5 100 M10 1002377
R-SMART 220 31 28.5 100 M10 1002377
Tab. 57
Unidade (mm)
Orificio | Comprimen- Cadigo
to Rollon
R-SMART 120 M6 20 6000437
R-SMART 160 M6 20 6000437
R-SMART 160 M8 20 6001544
R-SMART 220 M6 20 6000437
R-SMART 220 M8 20 6001544
Tab. 58
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Sensor de proximidade

Sensor de L4 B

4
] —Sensor de
seguranca
| ﬂ
L
g
T
8\ kit de instalacdo
Ldo sensor
de proximidade
| K ©
115 Kit de instalacdo B5
do sensor -

de proximidade

Fig. 31

Kit de instalac@o do sensor de proximidade Sensor de segurancga
Bloco de aluminio equipado com porcas em T para fixagao Placa de ferro montada no cursor e usada para o funcionamento do sen-
sor de proximidade

1) L4 L5 Para proximity | Sensor dog Kit instalagao
sensor proximity
32 30 08

Unidade (mm)

R-SMART 120 26 30 15 30 (000833 6000844
R-SMART 160 26 30 15 30 32 30 08 (000833 G000838
R-SMART 220 26 30 15 30 32 30 08 (000833 G000838

Tab. 59
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Kits de montagem

j | |
= :
- -
-
Fig. 32 Fig. 33

Para a montagem direta do eixo linear R-Smart em outros tipos de eixos, a Rollon oferece kits de montagem especificos. A tabela abaixo apresenta as

combinagtes possiveis bem como os respectivos codigos.

X Auséncia de trilho nas

extremidades (mm)

, r " R-SMART 120 on E-SMART 50 G000899* 60
g
_{? i R-SMART 120 on E-SMART 80 G000863* 90
— R-SMART 160 on E-SMART 80 G000902* 90
- e
? - R-SMART 160 on E-SMART 100 G000903* 110
<
4 R-SMART 220 on E-SMART 100 6001207 110
* Furos de-fixagéo adicionais sdo necessarios na placa do carro E-SMART Tab. 60
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Flange de adaptagdo para montagem de redutor

Fig. 34 Fig. 35

Kit de montagem inclui: disco para reducéo, adaptador mecénico e componentes de fixagéo

Tipo de Tipo de redutor (néo incluso) Codigo do kit
unidade
P3 (000824
MP080 (000826
LC90; MPVO1: NP025S; PE4 G000827
MP105 G000830
R-SMART 120
PE3; NP0O15S; LCO70 G001078
SP060; PLNO70 G000829
SP070; PLNO90 G000859
SW040 G000866
MP130 (000482
L.C120; MPV02; NP035S; PE5 (G000483
L.C090; NP025S; PE4 G000525
R-SMART 160
MP105 G000527
SP075; PLNO90 (000526
SWO050 6000717
MP130 (002785
MP105 (002786
R-SMART 220
LP120; LC120; PE5S G002787
SP100 (002788

Tab. 61

Para outros tipos de redutores, por favor consulte a Rollon
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Chave de encomenda // v

Cddigo de identificacdo para unidades lineares

D 12 2R 02000 4R
12=120
16=160
22=220

Tamanho (120-160-220) 4R=SP4 6R=SP6

L = comprimento total da unidade
Codigo da cabega de transmisséo  ver. p. SS-24

Tamanho da unidade ver. p. SS-20 a p. SS-22
Unidade linear série R-SMART  ver. p. SS-17

Para criar codigos de identificagdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com

Left / right orientation
| — ﬁ Right
| ] @ Left

{0) Configure Actuator

§S-29
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3 Série S-SMART

Série S-SMART |/ v

Série S-SMART - Descrigao

—

oy ¥

Fig. 36

S-SMART

As unidades lineares da série S-SMART foram projetadas para atender
as necessidades de movimento vertical de sistemas porticos ou para
aplicacdes onde o perfil de aluminio deve estar se movendo enquanto o
cursor deve ficar parado.

A estrutura auto-sustentavel de aluminio extrudado e anodizado, disponiv-
el em trés tamanhos, com secoes de 50 a 80 mm é um sistema rigido,
ideal para fazer um eixo "Z" utilizando um trilho de guia linear.

Além disso, a série S-SMART foi especificamente configurada e projetada

para ser montada com a série R-SMART, usando apenas um suporte sim-
ples.
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Os componentes

Perfil extrudado

0 aluminio anodizado extrudado utilizado para o corpo das unidades lin-
eares da linha SMART da Rollon foi concebido e produzido em cooperagdo
com empresa lider neste campo, para obter a combinagao certa entre el-
evada forca mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio anodizado 6060
utilizada (consulte as caracteristicas fisico-quimicas abaixo para ulteriores
informagdes) foi extrudada com tolerancias dimensionas de acordo com
0s padroes da EN 755-9.

Correia de transmissdo

As unidades lineares da série SMART da Rollon usam correias de trans-
miss@o em poliuretano com insergdes em ago, perfil AT, Este tipo de cor-
reia € ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga,

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composigao quimica [%]

dimensoes reduzidas e baixo ruido. Usada em conjunto com uma polia
sem folga, é possivel obter um movimento alternante suave. A otimizagao
da proporcdo das dimensdes do comprimento da correia/corpo permite
obter as seguintes caracteristicas de performance:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série SMART da Rollon sdo feitos in-
teiramente de aluminio anodizado. As dimensdes diferem consoante o
tipo.

. -m

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,05-0,15
Tab. 62
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fusdo
kg kN 10® W J
. _ - — S Q.m.10° ©
dm?® mm? K m.K kg . K
2.7 70 23.8 200 880-900 33 600-655
Tab. 63
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
- - % .
mm? mm?
250 200 10 75
Tab. 64
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0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi concebido para satisfazer as condicoes
de capacidade de carga, velocidade e aceleragao maxima. A série SMART
System da Rollon inclui um sistema de movimento linear com guias de
mancais de esferas:

Caracteristicas de desempenho:
As guias de mancais de esferas com alta capacidade de carga s&o
montadas em um alojamento especial no corpo de aluminio.
0 cursor da unidade linear € montado em blocos de mancais de es-
feras pré-carregados que permitem ao cursor suportar o carregamen-
to nas quatro dire¢es principais.
Os cursores dos mancais de esferas das versdes SP também estéo
equipados com uma gaiola de retenc&o que elimina o contato "ago-
ago" entre pecas rotativas adjacentes e evita seu desalinhamento nos
circuitos.
Os blocos possuem vedantes em ambos os lados €, se necessario,
uma raspadeira adicional pode ser instalada, para condicdes de el-
evada poeira.

Seccao S-SMART

O O
O O
L
Xj —
OO
Fig. 37

SS-32

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Alta velocidade e aceleragio
Alta capacidade de carga
Altos momentos de flexao permitidos
Baixa friccéo
Vida dtil longa
Baixo ruido
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S-SMART 50 SP

Dimensdes S-SMART 50 SP

L =380 + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 38
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I, I, I,
[10” mm#]{[10” mm*]|[107 mm*]
S-SMART 50 SP

S-SMART 50 SP 0.025 0.031 0.056

Compr. maximo do curso util [mm] 1000 Tah. 66
Correia de transmissao

Max. repetib. posicionamento. [mm™ £005 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
SO A (ETE () ol resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada
Aceleracdo max. [m/s?] 50 carga de tragio.
Tipo de correia 22 AT 5 Tipo Largurada | Peso
Tipo de polia /23 correia |correia [mm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 36.61 ey Py - ey
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 115 Tab. 67
Peso cursor [kg] 2 Comprimento correia (mm) =L + 30
Peso curso zero [kg] 5.7
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.4
Torque de partida [Nm] 0.25 o
Rail size [mm] 12 mini Mx \QFZ

*1) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmisséo usado. Tab. 65 F‘x)r Fy+My

S-SMART 50 SP - Capacidade de carga

Tipo Fy F, Mv
[N] [N] [Nm]
I R I T S S
09 508 233

S-SMART 50 SP 8 7060 6350 7060 46.2 233

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 68
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S-SMART 65 SP

Dimensdes S-SMART 65 SP
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

Dados técnicos

Compr. maximo do curso util [mm]
Max. repetib. posicionamento. [mm]*'
Velocidade max. (m/s)

Aceleracdo max. [m/s?]

Tipo de correia

Tipo de polia

Diametro passo polia [mm]

Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm]
Peso cursor [kg]

Peso curso zero [kg]

Peso para curso (til de 100 mm [kg]
Torque de partida [Nm]

Rail size [mm]

*1) A precisdo de repetibilidade depende do tipo de transmissdo usado.

S-SMART 65 SP - Capacidade de carga

S-SMART 65 SP 1344 960 30560

Ver as verificagbes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3

SS-34

19890

S-SMART 65 SP

1500
+0.05
4.0
50
32AT 5
732
50.93
160
3.6
7.3
0.6
0.60
15

Tab. 69
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30560

Fig. 39

|
[107 mm¢]

0.146
Tab. 70

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I,
[10” mm4]

S-SMART 65 SP 0.060

[107 mm]

0.086

Correia de transmissao
A correia de transmissdo é de material poliuretanico
resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada

carga de trago.
Tipo Largurada | Peso
correia |correia [mm]| kg/m
S-SMART 65 SP 32 AT 5 32 0.105
Tab. 71
Comprimento correia (mm) = L + 35
Mz
Mx \QFZ

Estat.

1213
Tab. 72

Estat.

240 1213



Smart System

S-SMART 80 SP

Dimensdes S-SMART 80 SP

L =544 + CURSO + SEGURANCA
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 40
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo o ],
[10” mm#]{[10” mm*]|[107 mm*]
S-SMART 80 SP

S-SMART 80 SP 0.136 0.195 0.331

Compr. maximo do curso Gtil [mm] 2000 Tab. 74
5 . o Correia de transmissao

Max. repetib. posicionamento. [mm]*! +0.05 ) o , o

i ; A correia de transmissdo é de material poliuretanico
PGl ik (0t ol resistente a abrasdo, com reforcos de ago de elevada
Aceleracdo max. [m/s?] 50 carga de tragao.
Tipo de correia 32AT 10 Tipo Largura da | Peso
Tipo de polia 721 correia |correia [mm]| kg/m
Diametro passo polia [mm] 66.85

S-SMART80SP ~ 32AT 10 32 0.186
Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm] 210 Tab. 75
Peso cursor [kg] 6.3 Comprimento correia (mm) = L + 50
Peso curso zero [kg] 12.6
Peso para curso util de 100 mm [kg] 1
Torque de partida [Nm] 1.65 o
Rail size [mm] 20 Mx ‘@Fz
*1) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado. Tab. 73 F‘x)r Fy\[”My

S-SMART 80 SP - Capacidade de carga

Tipo Fy F, Mv
[N] [N] [Nm]

S-SMART 80 SP 2623 1672 51260 36637 51260 520 3742 3742

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 76

SS-35



3 Série S-SMART

Lubrificacao

Unidades lineares SP com guias de mancais de esferas

Os cursores de esferas das versoes SP, além disso, sdo providos de gaiola
de retengdo que elimina o contato "ago-ago" entre as partes adjacentes
em movimento e previne o seu desalinhamento no circuito. Este sistema
garante um longo intervalo entre as intervengdes de manutengao: Verséo
SP: a cada 2000 km ou 1 ano de uso, a depender do que ocorrer antes.

S-SMART

Fig. 41

Introduzir pistola de lubrificante na graxadeira especifica.

Tipo de lubrificante: Massa de sabéo de litio classe NLGI 2.

Para aplicagdes especialmente exigentes ou condigdes ambientais
dificeis, a lubrificacdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informacoes.

SS-36

Se for exigida uma maior vida Util ou em caso de aplicagdes que compor-
tem cargas elevadas ou dindmicas elevadas, por favor, entre em contato
€OM NOSSOS escritorios para ulteriores averiguagoes.

Quantidade de lubrificante necessaria para a relubrificagéo:

Tipo Quantidade [cm?]

de lubrificante

S-SMART 50 0.5
S-SMART 65 0.2
S-SMART 80 0.5

Tah. 77
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Eixos simples

Eixos simples tipo AS

D1
o) o ©o o)
§ o o o o 4 |
Esta configuragdo é obtida mediante um kit de montagem entregue como
U ® item acessdrio.
‘ . 7 ‘ Ainstalagéo na lateral esquerda ou direta da cabega de atuagéo pode ser
| | decidida pelo Cliente no momento da montagem
Posicdo do eixo simples a direita ou a esquerda da cabega de atuagao. Fig. 42
Unidade (mm)
Aplicavel Tipo de eixo D1 Codigo kit
na unidade montagem AS
S-SMART 50 AS 12 26 12h7 (000652
S-SMART 65 AS 15 85 15h7 (000851
S-SMART 80 AS 20 40 20h7 (000828
Tab. 78
Conexao de acionamento
FP tipo eixo oco - Fornecimento padrao
4x@F  @DI @D3
@D2
2
[¢]
® L L
[
\ i [¢] nO O O
\ \ )
Fig. 43

Unidade (mm)
E necessério um flange de conexdo

Aolicavel -
plcavelna Codigo da para instalar as unidades de reducéo

unidade cabeca de
el eeenn  padrdes selecionadas pela Rollon.

Para mais informacGes, contatar

S-SMART 50 FP 26 26H7 47 75 2.5 M5 2YA s
N0ssos escritorios.
S-SMART 65 FP 34 34H7 62 96 2.5 M6 2YA
S-SMART 80 FP 41 41H7 72 100 9 M6 2ZA
Tah. 79

SS-37




3 Série S-SMART

Montagem e acessorios

0 sistema de acionamento linear de guias de mancais de esferas das uni-
dades lineares série SMART System da Rollon permitem suportar cargas
em qualquer direcéo. Por esse motivo, podem ser instalados em qualquer
posicao.

Para instalar as unidades da série SMART System, recomendamos o uso
de um dos dois sistemas indicados abaixo:

T-Porcas

Unidade (mm)

Comprimento Cad.
© Rollon
S-SMART 50 M4 8 1001046
S-SMART 65 M5 10 1000627
S-SMART 80 M6 13 1000043
Porcas em ago para usar nas ranhuras do corpo. Fig. 44 Tab. 80
Proximidade
Kit instalagdo sensor proximity
o
(@)
(@)
\ \ EJ
CHNG
\/ °
( CYam—c
B4,
Sensor dog
Fig. 45

Suporte para sensor de proximidade
Bloco de aluminio equipado com porcas em T para fixagdo

Unidade (mm)

Cursor do interruptor de proximidade
Placa de ferro montada no cursor e usada para o funcionamento do sen-
sor de proximidade

Cadigo
instalagdo

Para
proximity

Codigo
sensor dog

sensor proximity

S-SMART 50 30 30 30 30
S-SMART 65 30 30 30 30
S-SMART 80 30 30 30 30

SS-38

15 30 08 /012 G000835 (000834 / G001408

15 30 08 /012 G000836 (000834 / G001408

15 30 08 /012 G000837 (000834 / G001408
Tab. 81



Kits de montagem

Smart System

Fig. 46

Fig. 47

Para ordem de compra de dois eixos para Sistema y-Z, deve-se considerar no codigo que os eixos trabalhardo em conjunto para que as furagoes sejam

feitas de acordo com a montagem ideal.

Combinacéo de eixos

Y-Z

5 S-SMART 50 on E-SMART 50

= ﬂ;- S-SMART 50 on R-SMART 120
=

« =+ S-SMART65 on E-SMART 50

© S-SMART65on E-SMART 80

. T=- S-SVART 65 on R-SMART 120
=

;_ . E:l:- S-SMART 65 on R-SMART 160
=

“ '~ S-SMART 80 on E-SMART 80

© S-SMART80 on E-SMART 100

. "T- S-SVART 80 on R-SMART 120
=

. T=. S-SVIART 80 on R-SMART 160
=

Para exemplo de S-Smart no E-Smart veja pagina SS-42

Cadigo do Kit

G000647

G000910

6000654

G000677

G000911

6000912

6000653

G000688

G000990

G000913

Tab. 82

SS-39




3 Série S-SMART

Flange de adaptagdo para montagem de redutor

Fig. 48

Kit de montagem inclui: disco para reducdo, adaptador mecanico e componentes de fixacdo

Tipo de

unidade

S-SMART 50

S-SMART 65

S-SMART 80

Tipo de redutor (ndo incluso)

MPO60

LC050; PE2; LPO50
MP080

MPOG0; PLEOGO
SW030

PES3; LP070; LCO70
P3

MPO080

LC090; MPVO1; LP0O90; PE4
PLEO8O

SP060; PLNO70
SW040

SW050

Para outros tipos de redutores, por favor consulte a Rollon

SS-40

Cadigo do kit

G000566
(001444
G000529
(000531
G000748
(000530
G000824
(000826
G000827
(000884
G000829
(000866
G000895

Tab. 83

Fig. 49
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Chave de encomenda // v

Cddigo de identificacdo para unidades lineares

F 08 2ZA 1300 1A
05=50 1A=SP
06 = 65
08 =80

Sistema de movimento linear  ver. p. SS-32

L = comprimento total da unidade
Codigo da cabega de transmissao  ver. p. SS-37

Tamanho da unidade ver. p. S5-33 a pg. S5-35
Unidade linear série S-SMART  ver. p. SS-30

Para criar codigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com -
) Configure Actuator

Orientacdo esquerda/direita

Esquerda Direita

i

SS-41
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Sistemas multieixo

Sistemas multieixo // v

Anteriormente, os clientes que queriam construir unidades multieixos, — multieixos.Além dos elementos padréo, a Rollon também fornece placas
tinham de desenhar, conceber e fabricar todos 0s elementos necessarios  para aplicagdes especiais.

para montar dois ou mais eixos. A Rollon oferece agora um conjunto de  Exemplos de aplicacao:

fixagOes, incluindo suportes e placas, para permitir a criacdo de unidades

Sistema de eixo simples Sistema de dois eixos Z-Y

A - Eixo X: E-SMART C - Unidades lineares: Eixo Y 2 E-SMART - Eixo Z 1 S-SMART
Peca de conexao:
Kit de placa de conexdo para S-SMART (eixo Z) em 2 E-SMART (eixo Y)

Sistema de dois eixos em paralelo Trés eixos - sistema X-Y-Z

B - Unidades lineares: 2 E-SMART D - Unidades lineares: Eixo X 2 E-SMART - Eixo Y 2 E-SMART - Eixo Z 1
Peca de conexao: Kit paralelo S-SMART
Peca de conexao: : Kit com 2 suportes de fixagdo par 2 E-SMART
(eixo X) em 2 E-SMART (eixo Y). Kit de placa de conexdo para
S-SMART (eixo Z) em 2 E-SMART (eixo Y). Kit paralelo

SS-42
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Sistema de dois eixos Z-Y Sistema de trés eixos X-Y-Z

E - Unidades lineares Eixo Y 1 R-SMART - Eixo Z 1 S-SMART F - Unidades lineares: Eixo X 2 E-SMART - Eixo Y 1 R-SMART - Eixo Z 1
Connection kit: Kit de placa de conexdo para S-SMART (gixo Z) em S-SMART. Peca de conexao: Kit com 2 suportes de fixagdo para 2
R-SMART (eixo ). R-SMART (eixo X) em 2 E-SMART (eixo Y). Kit de placa de conexdo

para S-SMART (eixo Z) em 2 R-SMART (eixo Y). Kit paralelo

SS-43
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1 Série ECO

Série ECO |/ v

Série ECO - Descricdo

Fig. 1

A série ECO de eixos lineares é composta de uma camisa de aluminio
extrudado auto-sustentavel e é acionada por uma correia de poliuretano
com insercdes de aco métrica perfil.

Trés diferentes tamanhos disponiveis: 60mm, 80mm, 100mm
Versoes disponiveis com rolamentos ou guias de esferas recirculantes
Peso reduzido

Alta velocidade de deslizamento

A série ECO possui dois sistemas:

ECO SYSTEM - SP
Sistema livre de manutengad com guias de esferas recirculantes

ECO SYSTEM -ClI

Sistema com quatro rolamentos de perfil em arco gotico que deslizam em
barras temperadas alocadas dentro do perfil

ES-2



Eco System

Os componentes

Corpos extrudados

As camisas de aluminio extrudado anodizado usadas para 0s corpos das
unidades lineares da série ECO da Rollon foram concebidas e fabrica-
das em cooperacdo com uma empresa lider neste campo para obter a
combinagdo certa de alta forga mecénica e peso reduzido. E usada liga
de aluminio 6060 (ver caracteristicas fisico-quimicas em baixo). As tol-
erancias dimensionais estdo em conformidade com a norma EN 755-9.

Correia de transmissdo

As unidades lineares da série ECO da Rollon usam correias de transmis-
sd0 em poliuretano com insercdes em aco, perfil AT. Este tipo de correia
é ideal devido a suas caracteristicas de transmissdo de alta carga, di-
mensdes reduzidas e baixo ruido. Usada em conjunto com uma polia sem
folga, € possivel obter um movimento alternante suave. A otimizagdo da

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composicao quimica [%]

proporgao das dimensdes do comprimento da correia/corpo permite obter
as seguintes caracteristicas de performance:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

A correia de transmissao € orientada por ranhuras especificas no corpo
de aluminio extrudido, cobrindo os componentes interiores.

Cursor

0O cursor das unidades lineares da série ECO da Rollon sdo feitos de
aluminio anodizado. Estdo disponiveis dois comprimentos para cada tipo
de unidade linear.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade
elasticidade (20°-100°C) (0°-100°C)
kg kN 10 W J
— — — — Q.m.10° °C
dm? mm? K m. K kg . K
2,70 69 23 200 880-900 &3 600-655
Tab. 2
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
_ — % _
mm? mm?
205 165 10 60-80
Tab. 3

ES-3




1 Série ECO

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi concebido para satisfazer as condigoes
de capacidade de carga, velocidade e aceleragdo maxima. Sao oferecidos
dois sistemas de movimento linear:

ECO...SP com guias de mancais de esferas

ECO...Cl com guias de rolamento com arco gotico dentro do corpo

Uma guia de mancais de esferas com alta capacidade de carga montada
em um alojamento especial nos lados externos do corpo.

0 cursor € montado em dois blocos de mancais de esferas pré-carrega-
dos.

0Os dois blocos de mancais de esferas permitem ao cursor suportar o
carregamento nas quatro direges principais.

Os dois blocos possuem vedantes em ambos 0s lados €, se necessario,
uma raspadeira adicional pode ser instalada, para condigoes de elevada
poeira.

Os cursores dos mancais de esferas das versdes SP também estao equ-
ipados com uma gaiola de retengdo que elimina o contato "ago-ago" en-
tre pegas rotativas adjacentes e evita seu desalinhamento nos circuitos.
Os reservatorios de lubrificante (bolsas) instalados na frente dos blocos
de mancais fornecem a quantidade certa de lubrificante, permitindo lon-
gos intervalos de manutengéo.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:

Alta velocidade e aceleragéo

Alta capacidade de carga

Altos momentos de flexdo permitidos

Baixa fricgdo

Vida Util longa

Sem manutencéo (dependendo das aplicagdes)
Baixo ruido

Adequado para cursos compridos

ECO SP

Fig. 2

ES-4

Duas hastes de aco endurecido (58/60 HRC tolerancia h6) estdo fixa-
das dentro do corpo de aluminio.

0 cursor ¢ montado com seis conjuntos de mancais, cada um com
um canal de arco gético maquinado no cursor exterior para correr nas
hastes de ago.

Os seis mancais estdo montados em pinos de ago, dois dos quais
530 excéntricos, para permitir definir a folga de deslocacéo € o pré-
carregamento.

Para manter as vias de circulagdo limpas e lubrificadas, s&o instala-
dos quatro vedantes de feltro impregnados em lubrificante, com res-
ervatorios de lubrificante, nas extremidades do cursor.

A correia de transmissdo é suportada no perfil por todo o comprido,
evitando a deflexdo e protegendo a guia linear.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:

Boa precisdo de posicionamento
Baixo ruido
Sem manutencdo (dependendo das aplicaces)

ECO Cl

Fig. 3
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ECO 60 SP2 - ECO 60 Cl

Dimensdes ECO 60 SP2 - ECO 60 Cl

L =188+ C + CURSO + SEGURANCA jg
A
84 84 L
o o ‘“’Wﬁ o I () G
S o O/ N 3
&
M o e
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60 (2.5:1)
i

80

—
510
OE
o
o
—

ECO 60 SP2 C=225
ECO60CI C=225

0 comprimento do curso de seguranga ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

Dados técnicos

Compr. maximo do curso Gtil [mm]

Max. repetib. posicionamento. [mm]*'

Velocidade max. (m/s)
Aceleragdo max. [m/s?]
Tipo de correia

Tipo de polia

Diametro passo polia [mm]

Desloc. cursor por rotacéo da polia [mm]

Peso cursor [kg]

Peso curso zero [kg]

Peso para curso (til de 100 mm [kg]

Torque de partida [Nm]

Momento de inércia das polias [g mm?]

Rail size [mm]

ECO 60 SP2 ECO 60 Cl

*1) A precisdo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado

ECO 60 SP2 - ECO 60 CI - Capacidade de carga

Tipo Fy Mv
[N] [Nm]

6025
+0.05
4.0
50
32AT5
728
44.56
140
0.51
818
0.45
0.24
163000

12 mini

5725
= 0.05
1.5
1.5
32AT5
228
44.56
140
0.80
B¥2
0.68
0.32
163000

06
Tab. 4

Fig. 4

ECO 60 0.037 0.054 0.093
Tab. 5
Correia de transmissao

A correia de transmissdo € de material poliuretanico
resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
carga de tragéo.

Tipo de | Largura da Peso

correia |correia [mm]|  kg/m

ECO 60 32 AT 5 32 0.105
Tab. 6

Comprimento correia (mm) SP2/Cl =2 x L - 166

Mx \& Fz

Fx Fy

| Estit | Din. | Estit | Din | Bt | Bt | et | Estit

ECO 60 SP2 1344 922
ECO 60 Cl 1344 922

Ver as verificagOes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3

6350
3072

7060
1110

46.2 325 325
24.4 33 76.2




1 Série ECO

ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 Cl

Dimensoes ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 Cl

L =240 + C + CURSO + SEGURANCA A
110 110
45
- Py
o~
o // ?i
0, c 10

-l
=
F £
||

ol /

3 ‘
ECO 80 SP1 C=150 0
ECO 80 SP2 C=300 ~
ECO80CI C=300 C (5:1)

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

Fig. 5

Dados técnicos
, !
[10” mm*] | [10” mm*]

ECO 80 | ECO80 | ECO 80
SP2 SP1 Cl

ECO 80 0117 0173 0.280
Compr. maximo do curso Gtil [mm] 5940 6090 5640 Tab. 9
Max. repetib. posicionamento. [mm]*' +005 +005 =005  Correiade transmissdo
Velocidade méax. (m/s) 50 50 15 A correia de transmissdo é de material poliuretanico
resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada
Aceleracdo max. [m/s?] 50 50 15 I ) ¢ ¢ !
carga de tragéo.
Tipo de correia 50AT5 50AT5 50AT5
. . Tipo Tipo de | Largura da Peso
Tipo de polia 237 231 31 - correia |correia [mm]|  kg/m
Diametro passo polia [mm] 58.89 58.89 58.89
Desloc. cursor por rotacao da polia [mm] 185 185 185 ECO 80 S0AT5 50 0.164
Tab. 10
Peso cursor [kg] 1.6 0.9 2.1 . .
Comprimento correia (mm) SP2/Cl =2 x L - 240
Peso curso zero [kg] 7.7 59 8.2 SP1=2x L -90
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 0.8 0.8 0.65
Torque de partida [Nm] 0.75 0.75 0.75
Momento de inércia das polias [g mm?] 706000 706000 706000 \QMZ
Rail size [mm] 15 15 06 " o "
*1) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissao usado Tab. 8 Fx Fy My

ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 CI - Capacidade de carga

Tipo mmmm

mmmm

ECO 80 SP2 2100 1440 48400 22541 48400 3412 3412
ECO 80 SP1 2100 1440 24200 11271 24200 160 175 175
ECO 80 CI 2100 1770 4229 8731 2849 83 129 297
Veer as verificacdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 11

ES-6
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ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 Cl

Dimensdes ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 Cl

L =300 + C + CURSO + SEGURANCA
140 140
58 |
-~ ] |
{ o)z |, |0
¢ s8] T 8
e D < 01~
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S — < e
S TRk
VAN \ T 163
Ry S )
ECO 100 SP1 C=200 ol R
ECO 100 SP2 C=400 ~ 8.2
ECO 100 Cl  C=400 C(51) 20
0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tlpo Tipo L
Y4 &
EC0 100 | ECO 100 | EC0100 (107 mm
SP2 SP1 (]
ECO 100 0.342 0.439 0.781
Compr. maximo do curso Gtil [mm] 6630 6830 5530 Tab. 13
Max. repetib. posicionamento. [mm]*" +005 +005 =005 Correiade transmissao
Velocidade méx. (m/s) 50 50 15 A correia de transmissdo € de material poliuretanico

resistente a abrasdo, com reforcos de aco de elevada

Acelerag@o max. [m/s?] 50 50 15 )

carga de tragéo.
Tipo de correia 50AT10 50AT10 50AT10

. . Tipo Tipo de | Largura da Peso
Tipo de polia Z24 Z24 Z24 - correia |correia [mm]|  kg/m
Didmetro passo polia [mm] 76.39 76.39 76.39
Desloc. cursor por rotagdo da polia [mm] 240 240 240 EC0100  S0AT10 50 o.zTg(;
ab. 14

Peso cursor [kg] 2.9 1.5 33 . .

Comprimento correia (mm) SP1 =2 xL-112
Peso curso zero [kg] 16.7 12.5 171 SP2/Cl= 2L -312
Peso para curso (itil de 100 mm [kg] 1.3 1.3 1.1
Torque de partida [Nm] 1.90 1.35 1.35
Momento de inércia das polias [g mm?] 2070000 2070000 2070000 \QMZ
Rail size [mm] 20 20 010 " o &

*1) A preciséo de repetibilidade depende do tipo de transmissdo usado Tab. 12 Fx Fy W

ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 CI - Capacidade de carga

Tip mmmm

I T S =

ECO 100 SP2 4565 2832 76800 35399 76800 7603 7603
ECO 100 SP1 4565 2832 38400 17700 38400 361 334 334
ECO 100 Cl 4565 3740 9154 20079 6167 214 310 962
Ver as verificagdes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 15
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Lubrication
ECO linear units with ball bearing guides a long interval between maintenances: every 5000 km or 1 year of use,
ECOQ linear are equipped with self lubricating linear ball guides. based on the value reached first. If a longer service life is required or in

case of high Din.amic or high loaded applications please contact our of-
The ball bearing carriages of the ECO series are also fitted with a  fices for further verification.
retention cage that eliminates "steel-steel" contact between adjacent
revolving parts and prevents misalignment of these in the circuits.

Special lubrication reservoirs are mounted on the front plates of the linear
blocks which continuously provide the necessary amount of grease to the
ball raceways under load. These lubrication reservoirs also considerably
reduce the frequency of lubrication of the module. This system guarantees

ECO
Quantity of lubricant necessary for re-lubrication of each block:
Tipo
ECO 60 0.5
ECO 80 0.7
ECO 100 1.4

Tab. 16

Fig. 7

Insert the tip of the grease gun in the specific grease blocks.

For lubrication of linear units use lithium soap grease NLGI 2.

For specially stressed applications or difficult enviromental
conditions, lubrication should be carried out more frequently.
Refer to Rollon for further advice.
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Eixos simples

Eixos simples tipo AS

@ D1 h7

N° 4 FxG

-
=

\Z

/.
7
A&
.
@

©
D2
| TlgDin
Posicéo do eixo simples a direita ou a esquerda da cabeca de transmissao. Fig. 8
Dimensoes (mm)
Aplicavel na uni- Tipo eixo D1 D2 D3 Cabeca Cabeca
dade cddigo AS codigo AS
esquerda direita
ECO 60 AS 12 12 60 75 25 M5 12
ECO 80 AS 20 20 80 100 36.5 M6 16 2G 2l
ECO 100 AS 25 25 110 130 50 M8 20 2G 2l

Tab. 17

Eixos ocos

Transmissdo de torque para a polia de acionamento

0 torque é transmitido para a polia de acionamento através do eixo 0co
e da chave. O sistema pode criar folga em caso de cargas alternantes e
aceleragdo de alto nivel.

Para mais informac0es, contatar nossos escritorios.

Eixo oco

E necessario um flange de
conexdo (opcional) para instalar
as unidades de redugédo padroes
] selecionadas pela Rollon.

Para mais informagdes, contatar

N0SS0S escritorios.
| g q

Chave BxH

7
e
NN

»D1H7| L]
@D2
Fig. 9
Unidade Tipo eixo Codigo da
cabeca de
transmissao
ECO 60 AC 12 12H7 60 75 819 4x4 M5 12 2A
ECO 80 AC19 19H7 80 100 38 6x6 M6 16 2A
ECO 100 AC 25 25H7 110 130 4.5 8x7 M8 20 2A
Tab. 18
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Montagem e acessorios

1 Série ECO

Unidades lineares em paralelo

Kit de sincronizag&o para usar as unidades lineares ECO em paralelo
Quando o movimento de duas unidades lineares em paralelo é essencial,
deve ser usado um kit de sincronizagdo. Este consiste em juntas de pre-
cisdo tipo lamina originais da Rollon e chavetas conicas e eixos ocos de
acionamento de aluminio.

=)

2 D3
@D

@ D2
@ DI

><

Fig. 10 Fig. 11

Unidade Tipo eixo Caddigo Férmula para calculo

do comprimento

ECO 60 AP 12 12 25 45 GK12P..1A L=X-88 [mm]
ECO 80 AP 20 20 40 69.5 GK20P...1A L=X-116 [mm]
ECO 100 AP 25 25 70 99 GK25P... 1A L=X-165 [mm]
Tab. 19

Momentos de inércia [g mm?] C1 + C2 - (X-Y)
Peso [ Kg]

L C1 (7 Y
Fixacéo com suportes ou porcas em T C1+C2 - (X-Y)
Os sistemas de movimento linear usados pelas unidades lineares da série
[g mm?] C1 C2
ECO da Rollon permitem suportar cargas em qualquer diregdo. Por esse [Kg] [Kg mm]
motivo, podem ser instalados em qualquer posigao.

Para instalar as unidades, recomendamos o uso das ranhuras especificas
nos corpos de aluminio extrudido, tal como mostrado em baixo.

: 7 i e j ECO 60 72 30
£ fetée ?q —~ @@R < ECO 80 94 40

ECO 100 120 40
A d Tab. 21

Fig. 12

GK12P 61.456 69 166 0.308  0.00056
GK20P 1.014.968 464 250 2.48 0.00148

GK25P 5.525.250 4.708 356 6.24 0.0051
Tab. 20
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Suportes de fixagdo

L A
L1 D1

B T
L -

H1

HIEE
Ly B
C
Bloco de aluminio anodizado para fixag@o da unidade linear através das canaletas da camisa Fig. 13
= -nn —
ECO 60 20 17.5 6 16 115 6 9.4 5.3 50 25 1001490
ECO 80 20 20.7 7 16 14.7 7 11 6.4 50 25 1001491
ECO 100 36.5 28.5 10 31 18.5 115 16.5 10.5 100 50 1001233
Tab. 22
Porcas em T
Dimensions (mm)
Unidade
K
() D4
- ECO 60 S 67 M5 23 65 10 1000627
ECO 60 C - M5 - 5 10 1000620
ECO 80 S 8 M6 33 83 13 1000043
i B T ECOB0 C - M6 - 58 13 1000910
ol | ‘ ECO80 L - Me - 65 17 1000911
ECO 100 S 11 M8 3 11 17 1000932
b3 ECO100 C - M8 - 8 16 1000942
ECO 100 L - M8 - 6.5 17 1000943
- L = Side - € = Carriage - | = Lower Tab. 23
Porcas de ago para usar nas ranhuras do corpo. Fig. 14
e
gLl
()N
S {
! [
PV
IR
Fig. 15
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1 Série ECO

Proximidade
Kit instalacdio sensor proximidade
Sensor dog
Sensor dog Kit instalagdo sensor
proximidade
= = B4
< ~
/ -
F l>> I T 1 | : !
1 | © | | Ty | ‘ ]
[}
[15) @‘ ‘@: (-84 Lo“
T T
] ¥ |
= T
Lo
F[=
4 L5 B5
Fig. 16
Kit instalagdo sensor de proximidade Sensor dog
Bloco de aluminio anodizado, vermelho, equipado com porca em T para  Suporte em forma de L em ferro zincado, montado no cursor e usado para
fixagdo nas ranhuras do corpo. o funcionamento do sensor de proximidade.

Unidade Para proximity Codigo Cadigo kit
sensor dog | instalacéo sensor
proximity
ECO 60 9.5 14 25 29 12 22.5 08 (000268 (000213
ECO 80 17.2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000209
ECO 100 17.2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000210
Tab. 24
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Chave de encomenda |/ v

Cadigo de identificacdo para unidades lineares ECO

( 06 2A 02000 1A
06=60 1A=SP1
08=80 2A=SP2
10=100 1C=Cl

Sistema de movimento linear ver. p. ES-4
L = comprimento total da unidade
Codigo do cabegote de transmissdo ver. p. ES-8
Tamanho da unidade ver. p. ES-5 a pg. ES-7
linear Unidade linear série ECO  ver. p. ES-2

Para criar cdigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com —~ :
L{EY) Configure Actuator

Orientacéo esquerda/direita

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

ES-13
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Sistemas multieixos

Sistemas multieixos // v

Anteriormente, o0s clientes que desejavam construir unidades multieixos
tinham de desenhar, conceber e fabricar todos o0s elementos necessarios
para montar dois ou mais eixos. Agora, a Rollon oferece um conjunto de
fixagOes, incluindo suportes e placas transversais, que permite construir
unidades multieixos. Além dos elementos padrdo, a Rollon também for-
nece placas para aplicagdes especiais.

Sistema eixo ECO

A - Unidades lineares: Eixo X 1 ECO 80

Sistema dois eixos X-Y

B - Unidades lineares: Eixo X: 2 ECO 80 - Eixo Y 1 ECO 80
Peca de conexao: 2 Kits de suportes de fixacao para a unidade ECO 80 (eixo Y) nos cursores das unidades ECO 80 (gixo X).

ES-14
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1 Série Uniline A

Série Uniline A /v

Série Uniline A - Descricao

Uniline ¢ a familia de produtos de eixos lineares prontos a montar. Estes
consistem de guias corredicas Compact Rail interiores e correias den-
tadas de poliuretano reforcadas com ago em perfis de aluminio rigido
Juntas longitudinais isolam o sistema. Com esta disposicéo o eixo esta o
melhor possivel protegido de sujidade e danos. Na série A o trilho sede
fixo (trilho T) esta montado pousado no perfil de aluminio Sdo possiveis
versdes com carro longo (L) ou duplo (D) em um eixo.

As caracteristicas mais importantes:
Construgdo compacta
Guias interiores protegidas
Velocidades de descolamento altas
0 funcionamento sem graxa € possivel (em funcéo do caso de apli-
cacdo. Para obter mais informagdes, entre em contato com a Técnica
de aplicagéo)
Alta versatilidade
Percurso longo
Disponiveis versdes com carros mais longos e em maior quantidade

us-2

Principais areas de aplicacéo:
Manuseamento e automagao

Sistemas multi eixos
Magquinas de embalamento
Maquinas de corte

Painéis deslocaveis
Instalagdes de pintura
Robds de soldadura
Magquinas especificas

Caracteristicas:

Tamanhos de construgdo disponiveis:

Tipo A: 40, 55, 75

Tolerancia de comprimento e curso:

Com cursos <1 m: +0 mm até +10 mm (+0 in até 0,4 in)
Com cursos >1 m: +0 mm até +15 mm (+0 in até 0,59 in)

Fig. 1



Uniline System

Os componentes

Perfil extrudado

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para 0s corpos
das unidades lineares da série Uniline A da Rollon tém sido projetadas
e fabricadas gragas a uma parceria com uma empresa lider do setor,
obtendo-se assim a correta combinacéo de elevada resisténcia mecanica
e peso reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As
tolerancias das dimensoes estdo de acordo com a norma EN 755-9.

Correia de transmisséao

As unidades lineares da série Uniline A da Rollon utilizam correias de
transmissdo em poliuretano com reforgos em aco e perfil RPP. Este tipo
de correia representa a solugdo ideal, em fungdo de suas importantes
caracteristicas de transmissao de grandes cargas, dimensoes reduzidas
e haixo ruido. Utilizando-a junto com uma polia de baixa inércia, pode ser

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composicao quimica [%]

obtido um suave movimento alternado. A otimizagdo da relagdo entre as
dimens@es corpo/largura da correia proporciona as seguintes caracteris-
ticas de desempenho:

= Velocidade elevada

= Baixa emissao de ruidos

= Desgaste reduzido

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série Uniline A da Rollon é totalmente
fabricado em aluminio anodizado. Cada cursor apresenta entalhes em T
de montagem para a conexdo com o elemento mavel (o tam. 40 tem furos
com rosca). A Rollon oferece mdiltipos cursores para atender a uma vasta
gama de aplicagoes.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 10 W J
_ _ S - —_— Q.m.10° °C
dm? mm? K m . K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 2

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

60-80
Tab. 3
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1 Série Uniline A

A40

A40 Sistema
42,5 80 4 M4 roscados
wn
- u 4 ® ® <«
) o
H + o
2
N
z Cursor § Curso** z
L
K A E Seccdo A-A
/ C G \ W \
& o .
L&) < L —iHA zZ| - <
IDE, ?i 3 u_[ E wo
/ M M

A Diémetro do orificio ¢ * A

* Para informag0es sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 2
Tipo Curso™*
[mm] [mm] [mm] mm] [mm [mm] | [mm]
40 515 57 435 20 14 0149 23 032 165 91.5 1900

* Para a posicéo das porcas em T usando nossas placas de adaptagao do motor, consultar US-11ff Tab. 4

** Curso maximo para guia de orientagdo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 9

A40L com cursor maior

42,5 = = 6 M4 roscados
l-f)¢ ° -9 @ {{ °
= o - <+
9
~ z Sn Curso* A
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig. 3
Tipo Curso*
[mm] [mm]
A40L Sn=S5, +n-10 1.5 1660
* Curso maximo para guia de orientacdo em peca tnica e comprimento da placa do cursor maximo é S Tab. 5

Para cursos maiores, consultar tab. 9

A40D com duplo cursor

L
z 42,5 80 4 M4 roscados Cursor S Curso* z
H R <+ <+
”,_’ o [ ] -]
} I . © o . @ © &
)
~
Ln 4 M4 roscados
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 4
Tipo L. Curso*
[mm] [mm] [m m] [m m] [mm]
A40D 165 235 1900 ln=L_ +n-5 91.5 1660
* Curso maximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L, das placas do carro Tab. 6

**Distancia maxima L entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 9
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Uniline System

Cargas, momentos e dados caracteristicos

A40

: FZ Mx
- I N

Fig. 5

Tipo C F, F,

(N] (NI (N]
A40 1530 820 300 2.8
A40-L 3060 1640 600 5.6
A40-D 3060 1640 600 5.6

Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff

Dados caracteristicos

Tensao da correia padrao [N]
Momento sem carga [Nm]

Max. velocidade deslocagéao [m/s]
Aceleracdo max. [m/s?]

Preciséao de repetibilidade [mm]
Guia de orientacéo compacta
Tipo de cursor

Momento de inércia ly [cm*]
Momento de inércia Iz [cm*]
Diametro do passo da polia [m]
Momento de inércia de cada polia [gmm?]
Curso por rotagao do eixo [mm]
Massa do cursor [g]

Peso com curso zero [g]

Peso com curso de 1 m [g]

Curso maximo [mm]

Temperatura de servigo

Correia de transmissao
A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragdo.

Tipo de Largura da
correia correia [mm]
A40 10RPP5 10 0.041
Tab. 7

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 168 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S -3 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 168 Double slider

5.6 13.1
22a70 61a192
70a570 193 a 1558
Tab. 8

Tipo

160
0.14
3
10
0.1
TLV18
CS18 esp.
12
13.6
0.02706
5055
85
220
1459
3465
3500
de -20 °C até + 80 °C

Tab. 9
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1 Série Uniline A

AS5

A55 - sistema

A Cursor § Curso** A

Seccdo A-A

L
A Didmetro do orificio ¢ < Al
* Para informagGes sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig, 6
Tipo Z |Curso**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
71 675 25 505 275 325 15 0249 15 52 235 047 200 28 05 54 108 3070
* Para a posicao das porcas em T usando nossas placas de adaptag@o do motor, consultar US-11ff Tab. 10

** Curso maximo para guia de orientagéo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 15

A55L com cursor maior

o © o
A Sn Curso* z
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicago. Fig. 7
*
Tipo Soin z Curso
[mm] [mm] [mm] [mm]
A055-L 310 Sn=S5,  +n-10 108 2770
* Curso méximo para guia de orientacdo em peca Unica e comprimento da placa do cursor méximo é S Tab. 11

Para cursos maiores, consultar tab. 15

A55D com duplo cursor

L
z Cursor § Cursor § Cursor* z
o © o o © © o
| tn |
* 0 comprimento de seguranca do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 8
Tipo Lo z Curso*

[mm] [m m] [mm] [mm] [mm] [mm]
A55D 3070 ln=L_+n-5 108 2770
* Curso maximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L_._das placas do carro Tab. 12

min

** Distancia maxima L, entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 15
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Cargas, momentos e dados caracteristicos

A55

Fig. 9

Tipo C F, F,
(NI (N] (N]
A55 11.5

Correia de transmissao
A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragéo.

Tipo Tipo de Largura da Peso
correia correia [mm] [kg/m]
Ab5 18RPP5 18 0.074
Tab. 13

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 182 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +18 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 182 Double slider

4260 2175 750 21.7 54.4
A55-L 8520 4350 1500 23 822225 239 a 652
A55-D 8520 4350 1500 23 22522302 652 a 6677
Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 14

Dados caracteristicos

Tenséo da correia padréo [N]

Momento sem carga [Nm]

Max. velocidade deslocagéao [m/s]
Aceleracéo max. [m/s?]

Precisao de repetibilidade [mm]
Guia de orientacdo compacta
Tipo de cursor

Momento de inércia ly [cm*]
Momento de inércia Iz [cm*]
Diametro do passo da polia [m]
Momento de inércia de cada polia [gmm?]
Curso por rotagao do eixo [mm]
Massa do cursor [g]

Peso com curso zero [g]

Peso com curso de 1 m [g]

Curso maximo [mm]

Temperatura de servico

220
0.22
g
15
0.1
TLV28
(S28 esp.
34.6
4.7
0.04138
45633
130
475
2897
4505
5500

de -20 °C até + 80 °C
Tab. 15

us-7




1 Série Uniline A

A75

A75 sistema
o @\ @ o
A Cursor § Curso** A
L
J K Secgdo A-A
X v, w v
MR
[ROLILERN /
[N\ UNILIIE @; ole ® = <
N 4 u| w
|2 ®\J‘ T
~ A M
A Diémetro do orificio = A
* Para informagdes sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranca do curso é recomendado de acordo com as especificagfes da aplicagdo. Fig, 10

Tipo Z |Curso**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]

75 90 715 35 535 388 345 20 @295 5 65 4.85 @55 285 36 145 23 704 116 3420

* Para a posicao das porcas em T usando nossas placas de adaptagdo do motor, consultar US-11ff Tab. 16
** Curso maximo para guia de orientagdo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 21

A75L com cursor maior

o (@ 1@) °
z Sn Curso* JA
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificacdes da aplicagdo. Fig. 11
Tipo Curso*
[mm] [mm]
A75-L Sn=S  +n-10 3000
* Curso méximo para guia de orientagdo em pega nica e comprimento da placa do cursor maximo é S Tab. 17
Para cursos maiores, consultar tab. 21
A75D com duplo cursor
L
JA Cursor § Cursor S Cursor* z
o o B B
| tn |
* 0 comprimento de seguranca do curso é recomendado de acordo com as especificacdes da aplicagao. Fig. 12
*
Tipo L., L. Z Curso
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A75D 285 416 3416 ln=L_+n-8 116 3000
* Curso maximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L das placas do carro Tab. 18

min

** Distancia maxima L entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 21
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Uniline System

Cargas, momentos e dados caracteristicos

A75

Correia de transmissao
A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragdo.

Largura da Peso
correia [mm] [kg/m]

Tipo Tipo de
correia
A75

30RPP8 30 0.185
Tab. 19

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 213 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +72 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 213 Double slider

Temperatura de servigo

Fig. 13
EDNDOERER
IN] [N]
12280 5500 1855 43.6 81.5

A75-L 24560 11000 3710 87.2 287a770 852 a2 2282

A75-D 24560 11000 3710 87.2 771 26336 2288 a 18788
Para o calculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 20

Dados caracteristicos

A75

Tensdo da correia padréo [N] 800

Momento sem carga [Nm] 1.15

Max. velocidade deslocacéao [m/s] 7

Aceleracdo max. [m/s?] 15

Precisdo de repetibilidade [mm] 0.1

Guia de orientacéo compacta TLV43

Tipo de cursor (CS43 esp.

Momento de inércia ly [cm*] 127

Momento de inércia Iz [cm*] 172

Diametro do passo da polia [m] 0.05093

Momento de inércia de cada polia [gmm?] 139969

Curso por rotagao do eixo [mm] 160

Massa do cursor [g] 1242

Peso com curso zero [g] 6729

Peso com curso de 1 m [g] 9751

Curso maximo [mm] 7500

de -20 °C até + 80 °C
Tab. 21
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1 Série Uniline A

Lubrificagao

As calhas das guias nos eixos lineares Uniline sdo pré-lubrificadas. Para
atingir a vida til calculada, tem de estar sempre presente uma camada
de lubrificante entre a calha e a guia, oferecendo também protecéo anti-
corrosdo as calhas. Um valor aproximado para o periodo de lubrificagdo é
acada 100 km ou a cada seis meses. O lubrificante recomendado é uma
graxa para rolamentos a base de litio, de média consisténcia.

Lubrificantes Espessantes

Graxa de rolamentos Sabéo de litio

Relubrificacéo das calhas de guia

Estes tipos possuem uma conduta de lubrificagdo do lado da placa do
cursor atraves do qual € possivel aplicar lubrificante diretamente nas cal-
has. A lubrificagdo pode ser feita de duas formas:

1. Lubrificar usando uma pistola de lubrificaggo:

Introduzir a ponta da pistola na conduta da placa do cursor e pressionar o
lubrificante para o interior (ver fig. 14). Ter em conta que, antes da lubri-
ficacdo efetiva das calhas, a conduta é enchida, pelo que deve ser usada
uma quantidade de lubrificante adequada.

2. Sistema de lubrificagdo automatica:

A saida do sistema de lubrificagdo deve ser conectada a uma unidade
linear através de um adaptador*, que é parafusado no orificio da conduta
da placa do cursor. Esta solugdo tem a vantagem de as calhas serem

Limpar as calhas.

E sempre recomendado limpar a calha do cursor antes de qualquer lubrifi-
cagdo, para remover residuos de lubrificante. Isso pode ser feito durante os
trabalhos de manutencgdo ou durante uma parada programada da maquina.

1. Desparafusar os parafusos de seguranga C (no topo da placa do cursor)
do dispositivo de tensionamento da correia A (ver fig. 15).

2. Desparafusar também completamente os parafusos de tensionamento
da correia B e remover o0s dispositivos de tensionamento da correia A de
seus alojamentos.

3. Levantar a correia dentada até ver as calhas. Importante: Assegurar que
0 vedante lateral ndo esteja danificado.

4. Limpar as calhas com um pano limpo e seco. Assegurar que todo o lubri-
ficante e sujeira dos processos de trabalho anteriores sejam removidos.
Assegurar que as calhas séo limpas em todo o comprimento. A placa do
cursor deve ser movida uma vez em todo o comprimento.

Us-10

Intervalo de temperatura

Lubrificacé@o das calhas

A lubrificagdo adequada em condicOes normais:
reduz a fricgdo
reduz o desgaste
reduz a pressdo nas superficies de contato
reduz o ruido produzido pelo funcionamento

Viscosidade dinamica
[mPas]

[°Cl

-30a+170 <4500

Tab. 22

lubrificadas sem ser necessario parar a maquina.
* (0s adaptadores necessarios devem ser fabricados no local)

I=

C>
Q<

Fig. 14

5. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.

6 - Reintroduzir os dispositivos de tensionamento da correia A em seus
alojamentos e apertar 0s parafusos de tensionamento da correia B (ver.
p. US-59).

7. Apertar os parafusos de seguranca C.

Fig. 15



Uniline System

Acessorios

Placas de adaptacao

Placas de adaptacé@o do motor padréo AC2
Rebaixamento para parafuso
Mé para DIN 912 (para montar Secg:cto A-A

Placas de montagem para os motores ou caixas de velocidades mais co- as ranhuras das poreas) Lado do motor

muns. Os orificios de conexdo para os motores ou caixas de velocidades { M A

devem ser feitos no local. Todas as placas sdo entregues com parafusos

M6 x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades £ A X
lineares. P RN 2
[a @2 / \\ | ,j o
S\ ) (D)
laz ZEAN ~ 1 A
G c
Fig. 16
Tamanho C
[mm] [mm]
40 110 40 83 12 43.5 17.5 0 20 032
55 126 59 100 25 50.5 27.5 18 15 @ 30 0 47
75 135 70 106 & 5859 85 19 17.5 @ 35 @ 55
Tab. 23

Placas NEMA AC1-P
Rebaixamento do parafuso

Placas de montagem para 0s motores ou caixas de velocidades mais Mé para DIN 912 (para monfor
as ranhuras das porcas)

comuns para NEMA. Estas placas s&o entregues prontas para instalar FW

nos eixos lineares. Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x

Seccdo A-A

Lado do motor

10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Tamanho NEMA
Motores / Caixas de velocidades

40 NEMA 23

55 NEMA 34

75 NEMA 42

Tab. 24

Fig. 17

Tamanho C F

[mm] [mm]

40 110 70 83 12 43.5 35 17.5 29 20 032 039 05 0 66.7

55 126 100 100 25 50.5 50 18 37.5 30 0 47 074 055 ?98.4

75 135 120 106 35 5815 60 19 425 35 (55 0 57 071 0125.7
Tab. 25

Uso sincrono para eixos lineares aos pares
Se dois eixos forem usados em paralelo com um veio de conexdo, es-
pecificar ao encomendar, para assegurar que as ranhuras de chave po-
dem ser alinhadas com os orificios de conexao.

US-11



1 Série Uniline A

Grampo de fixacio APF-2

5 35 Seccdo A-A
A 2 orificios  @¢4,5
06,5
<
o
N
e
o)
7.3 20 15 7.5
A 30
————
40
Fig. 18
PorcaemT
Tamanhos 40 - 75
Section A-A

Ll l7e
;»

N,
6

m
oo
Mé

16,5

Fig. 19

Kits de montagem

Placa de conexdao em T APC-1

Placa de conexdo para montar as cabegas de transmisséo e deflexéo na
placa do cursor de um eixo linear disposto num angulo reto, relativo ao
ultimo (ver p. US-60). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6
x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé para
DIN 912 (para montar as ranhuras das porcas)

55 2
@ .
3 » 2 % %

J6 6 L :
B .20 @ Y23
62 L% d/i
Lado de montagem do perfil de atUminio
Lado de montagem do cursor.

Fig. 20

Us-12

0 grampo de fixagdo para montagem simples dum eixo linear em uma
superficie de montagem ou duas unidades de conexao com ou sem placa
de conexdo (ver US-63).

Pode ser necessario um espacador™*.

* (0s espagadores necessarios devem ser fabricados no local)

0 bndrio maximo de aperto & 10 Nm.

Observacao

Em caso de uso de placas APC-1 com série E e ED, contate o Dep.
Técnico da Rollon. No padrdo existe uma interferéncia entre a pista em
U e a placa APC-1. Uma versdo especial com pista em U mais curta em
ambas as extremidades e placa APC-1. Estara disponivel uma versdo
especial com pista em U mais curta em ambas as extremidades.

Orificios de fixacao Orificios de fixagdo
para o cursor para o perfil
40 Orificio 1 Orificio 4
55 Orificio 2 Orificio 5
75 Orificio 3 Orificio 6

Tab. 26



Uniline System

Placa de conexao de angulo APC-2

A placa de conexdo de angulo para montar a placa do curso com o perfil
de aluminio para um eixo linear disposto num angulo de 90° (ver p. US-
61). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912
e porcas em T para montagem das unidades lineares.

R b i 1' f M6 PPIoN] . ~ agr » . ~
pzrgg?N”},e]g ?p%?éqrﬁggfofgi Tamanho Orificios de fixagao Orificios de flxggao
ranhuras das porcas) para o cursor para o perfil
g
Q @ 40 Orificio 1 Orificio 4
oo T 55 Orificio 2 Orificio 5
Lado de monmgemﬁ'o cursor s e
Lado de montagem do perfil de aluminio 75 Orificio 3 Orificio 6
; g m— Tab. 27
2
1es
® ©)
29
165

Fig. 21

Placa de conexao X APC-3

Placa de conexdo X para montar os dois cursores perpendicularmente um Rebaixamento para parafuso Mé para DIN 912
ao outro (ver US-62). (para montar as ranhuras das porcas)
Todas as placas s&o entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 e ,§B "6]96 3
porcas em T para montagem das unidades lineares. @@ é®5
P
2. ¥ 4
Tamanho |  Orificios de fixacdo Orificios de fixagdo 83 @] @ g
para o cursor 1 para o cursor 2 @3 @@
- — - % &
Orificio 1 Orificio 4 S % 4P
‘ 6
55 Qrificio 2 Qrificio 5 b o L
52,5 55 .o
75 QOrificio 3 Orificio 6 160
Tab. 28 Fig. 22

US-13



Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Codigo de identificacao para unidades lineares

u A 07 1A 1190 1A D 500 L 350
04=40

05=55 indices de placa de curso comprida
07=75 ver p. US-4 - US-6 - US-8

Indices de dupla placa de curso, Distancia dos centros das placas
do cursor  ver p. US-4 - US-6 - US-8

Cadigo do perfil/guia
L = comprimento total do atuador
Codigo do cabegote de transmissao
Tamanho ver p. US-4 - US-6 - US-8
Tipo
Uniline prefix
Exemplo de encomenda: UA 07 1A 1190 1A D 500 L 350

FI .
Para criar codigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: hitp://configureactuator.rollon.com (&) (Configure Actuator

Left / right orientation

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

US-14
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Uniline System

Acessorios

Placa de adaptacdo do motor padrao

A 07 AC2
04=40
05=55
_ Placas de adaptagéo do motor padrdo ver p. US-11
07=75
Tamanho ver p. US-11
Tipo
Exemplo de encomenda: AO7-AC2

Placas de adaptacéo do motor NEMA
A 07 AC1
04=40
05=55
07=75 Placas de adaptagdo do motor NEMA ver p. US-11
Size see pg. US-11
Tipo
Exemplo de encomenda; A07-AC1

Placa de conexdo em T Codigo de encomenda: APC-1 s. pg. US-12
Placa de conexdo em angulo Codigo de encomenda: APC-2 s. pg. US-13
Placa de conexdo X Codigo de encomenda: APC-3 s. pg. US-13
Grampo de fixacao Codigo de encomenda: APF-2 s. pg. US-12

Orificios de conexao do motor

I

— Codigo do
Orificio [@] 75 cabecote

10G8 / 3js9 12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 1A
Métrica [mm] 10G8 / 3js9 16G8 / 5js9 2A
com ranhura para
chave 14G8 / 5js9 19G8 / 6js9 3A
16G8 / 5js9 4A
Métrica [mm] 18 1B
para acoplamento de
compressdo 24 2B
Y%/ s Vo I W % | %6 1P
Polegadas [pol]
com ranhura para 3% / Vs 2P
chave
% | %6 3P
Tab. 29

Os orificios de conexdo destacados séo conexdes padrdo
Métrica: alojamento para chave DIN 6885 formuldrio A
Polegadas: alojamento para chave BS 46 Part 1: 1958

US-15



2 Série Uniline C

Série Uniline C /| v

Série Uniline C - Descrigdo

Uniline ¢ a familia de produtos de eixos lineares prontos a montar. Estes
consistem de guias corredicas Compact Rail interiores e correias den-
tadas de poliuretano reforcadas com ago em perfis de aluminio rigido
Juntas longitudinais isolam o sistema. Com esta disposicéo o eixo esta
o melhor possivel protegido de sujidade e danos. Na série C, a guia de
rolamento fixo (guia em T) e a guia de rolamento de compensacéo (guia
em U) sdo montadas no perfil de aluminio na vertical. Estdo disponiveis as
versdes com cursores longos (L) ou duplos (D).

As caracteristicas mais importantes:
Construgdo compacta
Guias interiores protegidas
Velocidades de descolamento altas
0 funcionamento sem graxa € possivel (em funcéo do caso de apli-
cacdo. Para obter mais informagdes, entre em contato com a Técnica
de aplicagdo)
Alta versatilidade
Percurso longo
Disponiveis versdes com carros mais longos e em maior quantidade

US-16

Principais areas de aplicacéo:
Manuseamento e automagéo
Sistemas multi eixos
Magquinas de embalamento
Maquinas de corte

Painéis deslocaveis
Instalagdes de pintura
Robds de soldadura
Magquinas especificas

Caracteristicas:

Tamanhos de construgdo disponiveis:

Tipo C: 55,75

Tolerancia de comprimento e curso:

Com cursos <1 m: +0 mm até +10 mm (+0 in até 0,4 in)
Com cursos >1 m: +0 mm até +15 mm (+0 in até 0,59 in)

Fig. 23



Uniline System

Os componentes

Perfil extrudado

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para 0s corpos
das unidades lineares da série Uniline C da Rollon tém sido projetadas
e fabricadas gragas a uma parceria com uma empresa lider do setor,
obtendo-se assim a correta combinacéo de elevada resisténcia mecanica
e peso reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As
tolerancias das dimensoes estdo de acordo com a norma EN 755-9.

Correia de transmisséao

As unidades lineares da série Uniline C da Rollon utilizam correias de
transmissdo em poliuretano com reforgos em aco e perfil RPP. Este tipo
de correia representa a solugdo ideal, em fungdo de suas importantes
caracteristicas de transmissdo de grandes cargas, dimensoes reduzidas
e haixo ruido. Utilizando-a junto com uma polia de baixa inércia, pode ser

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composicao quimica [%]

obtido um suave movimento alternado. A otimizagdo da relagdo entre as
dimensdes corpo/largura da correia proporciona as seguintes caracteris-
ticas de desempenho:

= Velocidade elevada

= Baixa emissao de ruidos

= Desgaste reduzido

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série Uniline C da Rollon é totalmente
fabricado em aluminio anodizado. Cada cursor apresenta entalhes em T
de montagem para a conexdo com o elemento movel. A Rollon oferece
multipos cursores para atender a uma vasta gama de aplicagoes.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 30
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
CERHOED (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 10 W J
_ _ S - e Q.m.10° °C
dm? mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 31

Caracteristicas mecanicas

()

165 10

60-80
Tab. 32

Us-17




2 Série Uniline C

C55

C55 sistema

Z Cursor S Curso** Z

Diémetro do orificio ¢ * Seccdo A-A
W \%
o
~ < - Z| _I <
‘I[ "
A M M
A
* Para informagdes sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranca do curso é recomendado de acordo com as especificagfes da aplicagdo. Fig, 24
Tipo Curso**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
71 675 505 275 325 15 @249 15 52 235 Q47 200 28 1850
* Para a posicao das porcas em T usando nossas placas de adaptacéo do motor, consultar US-23ff Tab. 33

** Curso maximo para guia de orientagdo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 38

C55L com cursor maior

° \@w <©; \@i °
z Cursor Sn Curso* z
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagdo. Fig. 25
Tipo Curso*
[mm] [mm]
C55L 310 Sn=S,  +n-10 1550
* Curso maximo para guia de orientagao em peca Unica e comprimento da placa do cursor maximo € S_ Tab. 34
Para cursos maiores, consultar tab. 38
C55D com duplo cursor
L
Z Cursor S Cursor S Cursor* Z
| n |
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagdo. Fig, 26
Tipo L. Lo Curso*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
C55D 1850 tln=L_+n-5 1570
* Curso méaximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L das placas do carro Tab. 35

** Distancia maxima L, entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 38

US-18



Uniline System

Cargas, momentos e dados caracteristicos

C55

Correia de transmissao
M A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragdo.

Tipo Tipo de Largura da Peso
correia correia [mm] [kg/m]
C55

18RPPS 18 0.074
Tab. 36

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 182 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +18 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 182 Double slider

Tipo C
[N]

Fig. 27

C55 560 300
C55-L 1120 600
C55-D 1120 600

Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff

Dados caracteristicos

Tensao da correia padrao [N]

Momento sem carga [Nm]

Max. velocidade deslocacéao [m/s]
Aceleracdo max. [m/s?]

Precisdo de repetibilidade [mm]
Guia de orientagdo compacta
Tipo de cursor

Momento de inércia ly [cm*]
Momento de inércia Iz [cm*]
Diametro do passo da polia [m]
Momento de inércia de cada polia [gmm?]
Curso por rotagdo do eixo [mm]
Massa do cursor [g]

Peso com curso zero [g]

Peso com curso de 1 m [g]

Curso maximo [mm]

Temperatura de servigo

18.5 65.6 1.7
37 2132525 39a 96

37 492 a 3034 90 a 555
Tab. 37

C55

220
0.3
3
10
0.1
TLV18/ULV18
2 CS18 esp.
34.4
455
0.04138
45633
130
549
2971
4605
5500
de -20 °C até + 80 °C
Tab. 38

Us-19




2 Série Uniline C

C75

C75 sistema

Z Cursor § Curso** z

Didmetro do orificio ¢ * ﬁ,

Seccdo A-A
| T w
QN
® <
& DS
®] T i’A‘ ,,//y; K
A
* Para informagGes sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 28
Tipo Curso**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
75 90 715 535 388 345 20 0295 5 65 485 Qb5 285 145 23 704 116 3000
* Para a posicao das porcas em T usando nossas placas de adaptag@o do motor, consultar US-23ff Tab. 39

** Curso maximo para guia de orientagdo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 44

G75L com cursor maior

° <@; [1; @1 °
z Cursor Sn Curso* z
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificacdes da aplicagéo. Fig. 29
Tipo Curso*
[mm] [mm]
C75L Sn=S§  +n-10 2610
* Curso maximo para guia de orientagdo em pega Unica e comprimento da placa do cursor maximo é S Tab. 40
Para cursos maiores, consultar tab. 44
C75D com duplo cursor
L
z Cursor § Cursor S Cursor* z
‘ Ln ‘
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 30
Tlpo I'nII1 max Ln
[mm] [mm] [mm]
C75D 285 416 3024 ln=L_ +n-8 116 2610
* Curso maximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L_._das placas do carro Tab. 41

min

** Distancia maxima L, entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 44

Us-20
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Cargas, momentos e dados caracteristicos

C75

Correia de transmissao
F M A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragdo.

Tipo Tipo de Largura da Peso
correia correia [mm] [kg/m]
C75

30RPP8 30 0.185
Tab. 42

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 213 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +72 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 213 Double slider

Fig. 31

Tipo C F, F,
(N] (N] (NI
C75

1470 750 4350 85.2 217 36.1
C75-L 2940 1500 8700 170.4 674 21805 116 a 311
C75-D 2940 1500 8700 170.4 1809 a 13154 31222268
Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 43

Dados caracteristicos
C75

Tensao da correia padrao [N] 800

Momento sem carga [Nm] 1.3

Max. velocidade deslocagao [m/s] 5

Aceleracdo max. [m/s?] 15

Precisdo de repetibilidade [mm] 0.1

Guia de orientagao compacta TLV28 / ULV28

Tipo de cursor 2 CS28 esp.

Momento de inércia ly [cm*] 108

Momento de inércia Iz [cm*] 155

Diametro do passo da polia [m] 0.05093

Momento de inércia de cada polia [gmm?] 139969

Curso por rotagao do eixo [mm] 160

Massa do cursor [g] 1666

Peso com curso zero [g] 6853

Peso com curso de 1 m [g] 9151

Curso maximo [mm] 7500

Temperatura de servico de-20 °C até + 80 °C

Tab. 44
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2 Série Uniline C

Lubrificagao

As calhas das guias nos eixos lineares Uniline sdo pré-lubrificadas. Para  Lubrificagao das calhas
atingir a vida til calculada, tem de estar sempre presente uma camada A lubrificagdo adequada em condigGes normais:

de lubrificante entre a calha e a guia, oferecendo também protecao anti- reduz a fricgdo

corrosdo as calhas. Um valor aproximado para o periodo de lubrificacdo é reduz o desgaste

a cada 100 km ou a cada seis meses. O lubrificante recomendado é uma reduz a pressdo nas superficies de contato
graxa para rolamentos a base de litio, de média consisténcia. reduz o ruido produzido pelo funcionamento

Lubrificantes Espessantes Intervalo de temperatura Viscosidade dinamica

[°C] [mPas]

Graxa de rolamentos Sabdo de litio -30a+170 <4500
Tab. 45

Relubrificacéo das calhas de guia

1. Mover a placa do cursor para o lado.

2. Pressionar a correia dentada até meio do percurso, ligeiramente para
dentro, até ver as calhas internas (ver Fig. 32).
Pode ser necessario soltar ou diminuir a tensdo da correia. Consultar
0 capitulo Tens&o da correia (ver US-59).

3. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.

4. Se necessario, restabelecer a tenséo a correia recomendada (ver US-59).

5. Depois, deslizar a placa do cursor para a frente e para tras em todo o
percurso, para distribuir o lubrificante sobre toda a superficie. Fig. 32

Limpar as calhas.

E sempre recomendado limpar a calha do cursor antes de qualquer lubrifi- 5. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.

cacdo, para remover residuos de lubrificante. Isso pode ser feito durante os 6 - Reintroduzir os dispositivos de tensionamento da correia A em seus

trabalhos de manutengdo ou durante uma parada programada da maquina. alojamentos e apertar 0s parafusos de tensionamento da correia B (ver.

p. US-59).

1. Desparafusar os parafusos de seguranga C (no topo da placa do cursor) 7. Apertar os parafusos de seguranca C.
do dispositivo de tensionamento da correia A (ver fig. 33).

2. Desparafusar também completamente os parafusos de tensionamento
da correia B e remover o0s dispositivos de tensionamento da correia A de
seus alojamentos.

3. Levantar a correia dentada até ver as calhas. Importante: Assegurar que
0 vedante lateral ndo esteja danificado.

4. Limpar as calhas com um pano limpo e seco. Assegurar que todo o lubri-
ficante e sujeira dos processos de trabalho anteriores sejam removidos.
Assegurar que as calhas séo limpas em todo o comprimento. A placa do
cursor deve ser movida uma vez em todo 0 comprimento.

Fig. 33
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Acessorios

Placas de adaptacao

Placas de adaptacédo do motor padrao AC2
Rebaixamento para parafuso

Placas de montagem para os motores ou caixas de velocidades mais co- Mé para DIN 912 (para montar  Secedo AA Lado do motor
porcas) —
muns. Os orificios de conexao para os motores ou caixas de velocidades 2 ]ty
devem ser feitos no local. Todas as placas s&o entregues com parafusos o L Lado UNILINE
M6 x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades E A X
lineares. P RN 3
[a) @ [ \\ L ,j o0
@\l ; ™
a| N S/AmN
G C
Fig. 34
Tamanho C F
[mm] [mm]
126 58 100 25 50.5 27.5 18 15 030 047
75 135 70 106 85 535 2 19 17.5 0 35 0 55
Tab. 46

Placas NEMA AC1-P

Rebaixamento do parafuso Seccdo A-A Lado d !
Placas de montagem para os motores ou caixas de velocidades mais g@ﬁgﬁgﬁg'm‘f,;g;ggs,m°“g°'% d9 do motor
. . o 7
comuns para NEMA. Estas placas sdo entregues prontas para instalar 2 W o
nos eixos lineares. Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x o - uf Lado UNILINE

10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Tamanho NEMA

Motores / Caixas de velocidades

55 NEMA 34 “
75 NEMA 42
Tab. 47

Fig. 35

Tamanho (¢ F

[mm] [mm]

55 126 100 100 25 50.5 50 18 375 0 47 074 055 ?098.4

75 188 120 106 B8 B35 60 19 425 88 0 55 0 57 071 0125.7
Tab. 48

Uso sincrono para eixos lineares aos pares
Se dois eixos forem usados em paralelo com um veio de conexdo, es-
pecificar ao encomendar, para assegurar que as ranhuras de chave po-
dem ser alinhadas com os orificios de conexdo.
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Grampo de fixacio APF-2

5 35 Seccdo A-A
A 2 orificios  ©4,5
06,5
<
o
N
9
o)
7.3 20 15 7.5
A 30
————
40
Fig. 36
PorcaemT
Tamanhos 40 - 75
Section A-A

NEZ
N
LS
6

L.
M6
16,5

Fig. 37

Kits de montagem

Placa de conexdao em T APC-1

Placa de conexdo para montar as cabecas de transmissdo e deflexdo na
placa do cursor de um eixo linear disposto num angulo reto, relativo ao
ultimo (ver p. US-60). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6
x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé para
DIN 912 (para montar as ranhuras das porcas)

165
55 55

150

&3

3 2% b %
P62 ] L4%

Lado de montagem do perfil de m\ﬁwio
Lado de montagem do cursor

Fig. 38

US-24

0 grampo de fixagdo para montagem simples dum eixo linear em uma
superficie de montagem ou duas unidades de conexao com ou sem placa
de conexdo (ver US-63).

Pode ser necessario um espacador™*.

* (0s espagadores necessarios devem ser fabricados no local)

0 bndrio méaximo de aperto & 10 Nm.

Observacao

Em caso de uso de placas APC-1 com série E e ED, contate o Dep.
Técnico da Rollon. No padréo existe uma interferéncia entre a pista em
U e a placa APC-1. Uma versao especial com pista em U mais curta em
ambas as extremidades e placa APC-1. Estara disponivel uma versdo
especial com pista em U mais curta em ambas as extremidades.

Fixing holes

Fixing holes

for the slider for the profile

Holes 5
Holes 6

55 Holes 2

75 Holes 3
Tab. 49



Uniline System

Placa de conexao de angulo APC-2

A placa de conexdo de angulo para montar a placa do curso com o perfil
de aluminio para um eixo linear disposto num angulo de 90° (ver p. US-
61). Todas as placas sao entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912
e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé ifini i 3 ifini P 3
bara DIN 912 (para moniar as Orificios de fixacao Orificios de flxggao
ranhuras das porcas) para o cursor para o perfil
[ 4|
o
< @ 55 Orificio 2 Orificio 5
o 75 Orificio 3 Orificio 6
Lado de montagemdo cursor Tah. 50
Lado de montagem do perfil de aluminio .
|
3.2
0T
©)

65@2” #p

165

Fig. 39

Placa de conexao X APC-3

Placa de conexdo X para montar os dois cursores perpendicularmente um Rebaixamento para parafuso Mé para DIN 912
ao outro (ver US-62). (para montar as ranhuras das porcas)
Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 e éB '@5 Z
porcas em T para montagem das unidades lineares. @@;5
3 L
o @ 2@ .
—| 0| '| @
Taman- | Orificios de fixag&@o para | Orificios de fixagao para @3@2 . 3@ L
ho o cursor 1 0 cursor 2 0 ‘39@
8 b &
‘ 6
55 Orificio 2 Orificio 5 & & i
52,5 55 110
75 Qrificio 3 Qrificio 6 160
Tab. 51 Fig. 40

US-25



Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cadigo de identificagéo para unidades lineares

] C 07 1A 1190 1A D 500 L 350
05=55
=3 indices de placa de curso comprida

ver p. US-18 a p. US-20

Indices de dupla placa de curso, Distancia dos centros das placas
do cursor  ver p. US-18 a p. US-20

Cadigo do perfil/guia
L = comprimento total do atuador
Codigo do cabegote de transmissao
Tamanho ver p. US-18 a p. US-20
Tipo
Uniline prefix
Exemplo de encomenda: UC 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Para criar cddigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com

. 5
() Configure Actuator

Left / right orientation

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

US-26
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Uniline System

Acessorios

Placa de adaptacdo do motor padrao
C 07 AC2
05=55
07=75
Tamanho ver p. US-23

Placas de adaptacdo do motor padrdo ver p. US-23

Tipo
Exemplo de encomenda: CO7-AC2

Placas de adaptacéo do motor NEMA
C 07 AC1
05=55
07=75
Tamanho ver p. US-23

Placas de adaptagéo do motor NEMA see pg. US-23

Tipo

Exemplo de encomenda: E07-ACT

Placa de conexdo em T Codigo de encomenda: APC-1, s. pg. US-24
Placa de conexdo em angulo Codigo de encomenda: APC-2, s. pg. US-25
Placa de conexdo X Codigo de encomenda: APC-3, s. pg. US-25
Grampo de fixacao Codigo de encomenda: APF-2, s. pg. US-24

Orificios de conexao do motor

T e

— Codigo do
Orificio [@] 75 cabecote

12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 1A
Métrica [mm] 10G8 / 3js9 16G8 / 5is9 2A
com ranhura para
chave 14G8 / 5js9 19G8 / 6js9 3A

16G8 / 5js9 4A
Métrica [mm] 18 1B
para acoplamento de
compressdo 24 2B

Yo I Vg % | %e 1P
Polegadas [pol]
com ranhura para 3% /| Vs 2P
chave

% | Yie 3P

Tah. 52

Os orificios de conexdo destacados séo conexdes padrdo
Métrica: alojamento para chave DIN 6885 formuldrio A
Polegadas: alojamento para chave BS 46 Part 1: 1958

us-27




3 Série Uniline C

Série Uniline E |/

Série Uniline E - Descricao

Uniline ¢ a familia de produtos de eixos lineares prontos a montar. Estes
consistem de guias corredicas Compact Rail interiores e correias den-
tadas de poliuretano reforcadas com ago em perfis de aluminio rigido
Juntas longitudinais isolam o sistema. Com esta disposicéo o eixo esta
o melhor possivel protegido de sujidade e danos. Na série E, a a guia de
rolamento fixo (guia em T) é montada na horizontal no perfil de aluminio,
e a guia de rolamento de compenscdo (guia em U) € flangeadas no perfil
no exterior, como suporte temporario. Estdo disponiveis as versoes com
cursores longos (L) ou duplos (D).

As caracteristicas mais importantes:
Construgdo compacta
Guias interiores protegidas
Velocidades de descolamento altas
0 funcionamento sem graxa € possivel (em funcéo do caso de apli-
cacdo. Para obter mais informagdes, entre em contato com a Técnica
de aplicagéo)
Alta versatilidade
Percurso longo
Disponiveis versdes com carros mais longos e em maior quantidade

Us-28

Principais areas de aplicacéo:
Manuseamento e automagéo
Sistemas multi eixos
Magquinas de embalamento
Maquinas de corte

Painéis deslocaveis
Instalagdes de pintura
Robds de soldadura
Magquinas especificas

Caracteristicas:

Tamanhos de construgdo disponiveis:

Tipo E: 55, 75

Tolerancia de comprimento e curso:

Com cursos <1 m: +0 mm até +10 mm (+0 in até 0,4 in)
Com cursos >1 m: +0 mm até +15 mm (+0 in até 0,59 in)

Fig. 41



Uniline System

Os componentes

Perfil extrudado

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para 0s corpos
das unidades lineares da série Uniline E da Rollon tém sido projetadas
e fabricadas gragas a uma parceria com uma empresa lider do setor,
obtendo-se assim a correta combinacéo de elevada resisténcia mecanica
e peso reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As
tolerancias das dimensoes estdo de acordo com a norma EN 755-9.

Correia de transmisséao

As unidades lineares da série Uniline E da Rollon utilizam correias de
transmissdo em poliuretano com reforgos em aco e perfil RPP. Este tipo
de correia representa a solugdo ideal, em fungdo de suas importantes
caracteristicas de transmissdo de grandes cargas, dimensoes reduzidas
e haixo ruido. Utilizando-a junto com uma polia de baixa inércia, pode ser

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composicao quimica [%]

obtido um suave movimento alternado. A otimizagdo da relagdo entre as
dimensdes corpo/largura da correia proporciona as seguintes caracteris-
ticas de desempenho:

= Velocidade elevada

= Baixa emissao de ruidos

= Desgaste reduzido

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série Uniline E da Rollon é totalmente
fabricado em aluminio anodizado. Cada cursor apresenta entalhes em T
de montagem para a conexdo com o elemento movel. A Rollon oferece
multipos cursores para atender a uma vasta gama de aplicagoes.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 53
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
CERHOED (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 10 W J
_ _ S - e Q.m.10° °C
dm? mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 54

Caracteristicas mecanicas

()

165 10

60-80
Tab. 55

Us-29




3 Série Uniline E

E55

E55 sistema

z Cursor § Curso** z

Diémetro do orificio ¢ * A Seccdo A-A

i

gi w

A |
C G
E

* Para informagdes sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 42
Tipo Z |Curso**

[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]

71 675 25 505 275 325 15 0249 15 71 235 047 200 28 05 54 108 3070
* Para a posicao das porcas em T usando nossas placas de adaptacéo do motor, consultar US-35ff Tab. 56

** Curso maximo para guia de orientagdo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 61

E55L com cursor maior

° © © 1@» °
|
z Cursor Sn Curso* z
L

* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig. 43

Tipo yA Curso*

[mm] [mm]

E55L 310 Sn=§,, +n-10 108 2770

* Curso maximo para guia de orientagao em peca Unica e comprimento da placa do cursor maximo e S Tab. 57
Para cursos maiores, consultar tab. 61
E55D com duplo cursor
L
z Cursor § Cursor S Cursor* z
]
\ Ln N

* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificacdes da aplicagéo. Fig_ 44

Tipo y4 Curso*

[mm] [m m] [mm] [mm] [mm] [mm]

E55D 3070 ln=L_ +n-5 108 2770

* Curso méaximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L das placas do carro Tab. 58

** Distancia maxima L, entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 61

US-30



Uniline System

Cargas, momentos e dados caracteristicos

E55

Correia de transmissao
A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragdo.

Tipo Tipo de Largura da Peso
correia correia [mm] [kg/m]
E55

18RPPS 18 0.074
Tab. 59

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 182 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +18 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 182 Double slider

Fig. 45

4260 2175 434 54.4
E55-L 8520 4350 165 a 450 239 a 652
E55-D 8520 4350 450 a 4605 652 a 6677

Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff

Dados caracteristicos

Tab. 60

Tipo

Tensdo da correia padrao [N] 220
Momento sem carga [Nm] 0.3

Max. velocidade deslocacéo [m/s] 3
Aceleracdo max. [m/s?] 10
Precisdo de repetibilidade [mm] 0.1

Guia de orientacéo compacta TLV28 / ULV18
Tipo de cursor (CS28 esp. / CPA 18
Momento de inércia ly [cm*] 34.6
Momento de inércia Iz [cm*] 4.7
Diametro do passo da polia [m] 0.04138
Momento de inércia de cada polia [gmm?] 45633
Curso por rotagdo do eixo [mm] 130
Massa do cursor [g] 635
Peso com curso zero [g] 3167
Peso com curso de 1 m [g] 5055
Curso maximo [mm] 5500

Temperatura de servigo

de -20 °C até + 80 °C
Tab. 61
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E75

E75 sistema

z Cursor § Curso**

Diémetro do orificio ¢ * A

Secgdo A-A

* Para informagdes sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranca do curso é recomendado de acordo com as especificages da aplicagéo.

Fig. 46

Tipo Z |Curso**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]

36 145 23 704 116 3420

75 90 715 35 535 388 345 20 @295 5 95 4.85 @55 285

* Para a posicdo das porcas em T usando nossas placas de adaptacao do motor, consultar US-35ff Tab. 62
** Curso maximo para guia de orientagdo de pega Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 67
E75L com cursor maior
o © © © © o
|
Z Cursor Sn Curso* Z
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificacdes da aplicagéo. Fig_ 47
Tipo Curso*
[mm] [mm]
E75L Sn=S§  +n-10 116 3000
* Curso maximo para guia de orientagdo em pega Unica e comprimento da placa do cursor maximo é S_ Tab. 63
Para cursos maiores, consultar tab. 67
E75D com duplo cursor
L
A Cursor § Cursor § Cursor* z
[ [T
| Ln J
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagao. Fig. 48

Tipo L. Ln
[mm] [mm] [mm]

E75D 285 416 3416 ln=L_,+n-8 116 3000

* Curso maximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L das placas do carro Tab. 64
** Distancia maxima L, entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 67
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Cargas, momentos e dados caracteristicos

E75

Fig. 49

Tipo C F, F,
(N] (NI (N]

Correia de transmissao
A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abrasao,
com reforgos de ago de elevada carga de tragdo.

Tipo Tipo de Largura da Peso

correia correia [mm] [kg/m]

E75 30RPP8 30 0.185
Tab. 65

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 213 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +72 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 213 Double slider

E75 12280 5500 3710 85.5 163 209

E75-L 24560 11000 7420 171 575 a 1540 852 a 2282

E75-D 24560 11000 7420 171 1543 a 12673 2288 a 18788
Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 66

Dados caracteristicos

Tensao da correia padrao [N]

Momento sem carga [Nm]

Max. velocidade deslocacéo [m/s]
Aceleracdo max. [m/s?]

Preciséo de repetibilidade [mm]
Guia de orientacéo compacta
Tipo de cursor

Momento de inércia ly [cm*]
Momento de inércia Iz [cm*]
Diametro do passo da polia [m]
Momento de inércia de cada polia [gmm?]
Curso por rotagao do eixo [mm]
Massa do cursor [g]

Peso com curso zero [g]

Peso com curso de 1 m [g]

Curso maximo [mm]

Temperatura de servigo

E75

800
1.3
9
15
0.1
TLV43 / ULV28
(543 esp./ CPA 28
127
172
0.05093
139969
160
1772
7544
10751
7500
de -20 °C até + 80 °C
Tab. 67
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Lubrificagao

As calhas das guias nos eixos lineares Uniline sdo pré-lubrificadas. Para
atingir a vida til calculada, tem de estar sempre presente uma camada
de lubrificante entre a calha e a guia, oferecendo também protecéo anti-
corrosdo as calhas. Um valor aproximado para o periodo de lubrificagdo é
acada 100 km ou a cada seis meses. O lubrificante recomendado é uma
graxa para rolamentos a base de litio, de média consisténcia.

Lubrificantes

Espessantes

Graxa de rolamentos Sabéo de litio

Relubrificacéo das calhas de guia

Estes tipos possuem uma conduta de lubrificagdo do lado da placa do
cursor atraves do qual € possivel aplicar lubrificante diretamente nas cal-
has. A lubrificagdo pode ser feita de duas formas:

1. Lubrificar usando uma pistola de lubrificaggo:

Introduzir a ponta da pistola na conduta da placa do cursor e pressionar o
lubrificante para o interior (ver fig. 50). Ter em conta que, antes da lubri-
ficacdo efetiva das calhas, a conduta é enchida, pelo que deve ser usada
uma quantidade de lubrificante adequada.

2. Sistema de lubrificagdo automatica:

A saida do sistema de lubrificagdo deve ser conectada a uma unidade
linear através de um adaptador*, que é parafusado no orificio da conduta
da placa do cursor. Esta solugdo tem a vantagem de as calhas serem

Limpar as calhas.

E sempre recomendado limpar a calha do cursor antes de qualquer lu-

brificacéo, para remover residuos de lubrificante. Isso pode ser feito du-

rante os trabalhos de manutengdo ou durante uma parada programada
da maquina.

1. Desparafusar os parafusos de seguranca C (no topo da placa do cur-
sor) do dispositivo de tensionamento da correia A (ver fig. 51).

2. Desparafusar também completamente os parafusos de tensionamento
da correia B e remover 0s dispositivos de tensionamento da correia A
de seus alojamentos.

3. Levantar a correia dentada até ver as calhas. Importante: Assegurar
que o vedante lateral ndo esteja danificado.

4. Limpar as calhas com um pano limpo e seco. Assegurar que todo o
lubrificante e sujeira dos processos de trabalho anteriores sejam re-
movidos. Assegurar que as calhas séo limpas em todo o0 comprimento.
A placa do cursor deve ser movida uma vez em todo o comprimento.

US-34

Intervalo de temperatura

Lubrificacé@o das calhas

A lubrificagdo adequada em condicOes normais:
reduz a fricgdo
reduz o desgaste
reduz a pressdo nas superficies de contato
reduz o ruido produzido pelo funcionamento

Viscosidade dinamica

[°C] [mPas]

-30a+170 <4500

Tab. 68

lubrificadas sem ser necessario parar a maquina.
* (os adaptadores necessarios devem ser fabricados no local)

Fig. 50

5. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.

6 - Reintroduzir os dispositivos de tensionamento da correia A em seus
alojamentos e apertar os parafusos de tensionamento da correia B
(ver. p. US-59).

7. Apertar os parafusos de seguranca C.

Fig. 51
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Acessorios

Placas de adaptacao

Placas de adaptacé@o do motor padréo AC2
Rebaixamento para parafuso

Placas de montagem para os motores ou caixas de velocidades mais co- Mé para DIN 912 F}grgfgs)monmf  Secedo AA Lado do motor
muns. Os orificios de conexao para os motores ou caixas de velocidades 2 ]ty
devem ser feitos no local. Todas as placas sdo entregues com parafusos “ e Lado UNILINE
M6 x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades E A X
lineares. PRGN %
[a) @\/ \ ! j ©
™ [
faz N 1 A
G C
Fig. 52
Tamanho C
[mm] [mm]
126 08 100 25 50.5 27.5 15 0 30 047
75 135 70 106 89 5815 8Y 19 17.5 @ 35 0 55
Tab. 69
Placas NEMA AC1-P Rebai
ebaixamento do parafuso Secqéo AA Lado d !

Placas de montagem para os motores ou caixas de velocidades mais g@ﬁgﬁgﬁg'Sng‘fp(g;gfgs{m"mf adg do mofor
comuns para NEMA. Estas placas s&o entregues prontas para instalar
nos eixos lineares. Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x P

10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Tamanho NEMA

Motores / Caixas de velocidades

|
55 NEMA 34 = e &
"
75 NEMA 42 .
Tab. 70 ﬁA

Fig. 53

Tamanho (¢ F
[mm] [mm]

55 126 100 100 25 50.5 18 37.5 30 0 47 074 055 0984
75 135 120 106 BE B33 60 19 42.5 88) 0 55 057 071 0125.7

Tab. 71

Uso sincrono para eixos lineares aos pares
Se dois eixos forem usados em paralelo com um veio de conexdo, es-
pecificar ao encomendar, para assegurar que as ranhuras de chave po-
dem ser alinhadas com os orificios de conexdo.

US-35
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Grampo de fixacdo APF-2

5 35 Seccdo A-A
A 2 orificios 94,5
6.5
<
o
N
‘Q
[¢0)
7.3 20 15 7.5
A 30
———
40
Fig. 54
PorcaemT
Tamanhos 40 - 75
Section A-A
# m\
N =
s ,
7 | ﬁ °
% \J) || % |
A T A
Mé
16,5

Fig. 55

Kits de montagem

Placa de conexdo em T APC-1

Placa de conexdo para montar as cabegas de transmissdo e deflexdo na
placa do cursor de um eixo linear disposto num angulo reto, relativo ao
ultimo (ver p. US-60). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6
x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé para
DIN 912 (para montar as ranhuras das porcas)

165
55 55

& B
@@

150

@37@2 2 3] %

w2l &b Ler

Lado de montagem do perfil de o@ﬂo
Lado de montagem do cursor

Fig. 56

US-36

0 grampo de fixagdo para montagem simples dum eixo linear em uma
superficie de montagem ou duas unidades de conexao com ou sem placa
de conexdo (ver US-63).

Pode ser necessario um espagador*.

* (0s espagadores necessarios devem ser fabricados no local)

0 bndrio méaximo de aperto & 10 Nm.

Observacoes

Em caso de uso de placas APC-1 com série E e ED, contate o Dep.
Técnico da Rollon. No padréo existe uma interferéncia entre a pista em
U e a placa APC-1. Uma versao especial com pista em U mais curta em
ambas as extremidades e placa APC-1. Estara disponivel uma versao
especial com pista em U mais curta em ambas as extremidades.

Orificios de fixagao para

Orificios de fixagao para

0 cursor o perfil
55 Orificio 2 Orificio 5
75 Orificio 3 Orificio 6

Tab. 72
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Placa de conexao de angulo APC-2 Observagdes

A placa de conexao de angulo para montar a placa do curso com o perfil  Esta placa de adaptagio pode ser usada com os tipos E e ED até um
de aluminio para um eixo linear disposto num angulo de 90° (ver p. US-  determinado ponto. Para mais informacdes, contatar nosso Deparamento
61). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 de Engenharia de Aplicacoes.

e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé ifini T 3 ifini i 3
bara DIN 912 (para moniar as Orificios de fixacao para | Orificios de flxggao para
ranhuras das porcas) 0 cursor o perfil
[ 4
¢
< @ 55 Orificio 2 Orificio 5
o 75 Orificio 3 Orificio 6
Lado de montagemdo cursor Tab. 73
Lado de montagem do perfil de aluminio .
|
3.2
ies
©

65@2" £

165

Fig. 57

Placa de conexao X APC-3

Placa de conexdo X para montar os dois cursores perpendicularmente um Rebaixamento para parafuso Mé para DIN 912
ao outro (ver US-62). (para montar as ranhuras das porcas)
Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 e gB '@5 Z
porcas em T para montagem das unidades lineares. @@;5
o . o o o 2] ‘@%@ g
Orificios de fixacao para | Orificios de fixagao para 98 &
o cursor 1 0 cursor 2 ©5@2 D
o -
55 Orificio 2 Orificio 5 N % P
o o b gf
75 Orificio 3 Orificio 6 ‘ ‘ =
52,5 55 1o
Tab. 74 160

Fig. 58
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Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cadigo de identificagéo para unidades lineares

] E 07 1A 1190 1A D 500 L 350
05=55
e indices de placa de curso comprida
ver p. US-30 a p. US-32

Indices de dupla placa de curso, Distancia dos centros das placas
do cursor  ver p. US-30 a p. US-32

Cadigo do perfil/guia
L = comprimento total do atuador
Codigo do cabegote de transmissao
Tamanho ver p. US-30 a p. US-32

Tipo
Uniline prefix
Exemplo de encomenda: UE 07 1A 1190 1A D 500 L 350 =
Para criar codigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com (L) (Configure Actuator
Left / right orientation

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

US-38
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Uniline System

Acessorios

Placa de adaptacéo do motor padréo

E 07 AC2
05=55
07=75
Tamanho ver p. US-35

Placas de adaptacéo do motor padrao ver p. US-35

Tipo
Exemplo de encomenda: CO7-AC2

Placas de adaptagao do motor NEMA

E 07 AC1
05=55
07=75
Tamanho ver p. US-35

Placas de adaptagéo do motor NEMA see pg. US-35

Tipo

Exemplo de encomenda: EO7-AC1

Placa de conexdo em T Codigo de encomenda: APC-1, s. pg. US-36
Placa de conexdo em angulo Codigo de encomenda: APC-2, s. pg. US-37
Placa de conexao X Codigo de encomenda: APC-3, s. pg. US-37
Grampo de fixacéo Cadigo de encomenda: APF-2, s. pg. US-36

Orificios de conexao do motor

T e

— Codigo do
Orificio [@] 75 cabecote

12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 1A
Métrica [mm] 10G8 / 3js9 16G8 / 5js9 2A
com ranhura para
chave 14G8 / 5js9 19G8 / 6js9 3A

16G8 / 5js9 4A
Métrica [mm] 18 1B
para acoplamento de
compressdo 24 2B

Yo I Vg % | %6 1P
Polegadas [pol]
com ranhura para 3% /| Vs 2P
chave

% | Yie 3P

Tab. 75

Os orificios de conexdo destacados séo conexdes padrdo
Métrica: alojamento para chave DIN 6885 formuldrio A
Polegadas: alojamento para chave BS 46 Part 1: 1958

US-39




4 Série Uniline ED

Série Uniline ED // v

Série Uniline ED - Descricao

Uniline ¢ a familia de produtos de eixos lineares prontos a montar. Estes
consistem de guias corredicas Compact Rail interiores e correias den-
tadas de poliuretano reforcadas com ago em perfis de aluminio rigido
Juntas longitudinais isolam o sistema. Com esta disposicéo o eixo esta
o melhor possivel protegido de sujidade e danos. Na série ED, s guia de
rolamento de compensagcao (guia em U) € momtada na horizontal no perifl
de aluminio e, para maior suporte temporario, duas guias de rolamento de
compensacao (guias em U) sdo flangeadas no perfil externamente. Estdo
disponiveis as versdes com cursores longos (L) ou duplos (D).

As caracteristicas mais importantes:
Construgdo compacta
Guias interiores protegidas
Velocidades de descolamento altas
0 funcionamento sem graxa € possivel (em funcéo do caso de apli-
cacdo. Para obter mais informagdes, entre em contato com a Técnica
de aplicagéo)
Alta versatilidade
Percurso longo
Disponiveis versdes com carros mais longos e em maior quantidade

US-40

Principais areas de aplicacéo:
Manuseamento e automagéo
Sistemas multi eixos
Magquinas de embalamento
Maquinas de corte

Painéis deslocaveis
Instalagdes de pintura
Robds de soldadura
Magquinas especificas

Caracteristicas:

Tamanhos de construgdo disponiveis:

Tipo ED: 75

Tolerancia de comprimento e curso:

Com cursos <1 m: +0 mm até +10 mm (+0 in até 0,4 in)
Com cursos >1 m: +0 mm até +15 mm (+0 in até 0,59 in)

Fig. 59



Uniline System

Os componentes

Perfil extrudado

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para 0s corpos
das unidades lineares da série Uniline ED da Rollon tém sido projetadas
e fabricadas gragas a uma parceria com uma empresa lider do setor,
obtendo-se assim a correta combinacéo de elevada resisténcia mecanica
e peso reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As
tolerancias das dimensoes estdo de acordo com a norma EN 755-9.

Correia de transmisséao

As unidades lineares da série Uniline ED da Rollon utilizam correias de
transmissdo em poliuretano com reforgos em aco e perfil RPP. Este tipo
de correia representa a solugdo ideal, em fungdo de suas importantes
caracteristicas de transmissao de grandes cargas, dimensoes reduzidas
e haixo ruido. Utilizando-a junto com uma polia de baixa inércia, pode ser

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composicao quimica [%]

obtido um suave movimento alternado. A otimizagdo da relagdo entre as
dimens@es corpo/largura da correia proporciona as seguintes caracteris-
ticas de desempenho:

= Velocidade elevada

= Baixa emissao de ruidos

= Desgaste reduzido

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série Uniline E da Rollon é totalmente
fabricado em aluminio anodizado. Cada cursor apresenta entalhes em T
de montagem para a conexdo com o elemento movel. A Rollon oferece
multipos cursores para atender a uma vasta gama de aplicagoes.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 76
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 10 W J
_ _ S - _— Q.m.10° °C
dm? mm? K m . K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 77

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

60-80
Tab. 78

US-41




4 Série Uniline ED

ED75

ED75 sistema
o °
A Cursor S Curso** z
L
a e Seccdo A-A
Diametro do orificio ® * A
z
[

= A

* Para informagges sobre os orificios de conexdo do motor, consultar a chave de encomenda. ** O comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig. 60

Tipo c* F G* X Y ') Z | Curso**
[mm] [mm]|[mm] [mm]|[mm]{[mm] [mm]| [mm]

ED75 75 90 715 35 535 388 345 20 0295 135 485 @55 330 36 495 23 704 116 2900

* Para a posico das porcas em T usando nossas placas de adaptagdo do motor, consultar US-45ff Tab. 79
** Curso maximo para guia de orientag&o de pega Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 84

ED75L com cursor maior

° .
Z Cursor § Curso* JA
L

* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig, 61

Tlpo I'I1II1 max

[mm] [mm] [mm] [mm]

ED75L Sn=§, +n-10 2500

* The length of 440 mm is considered standard, all other lengths are considered spemal dimensions Tab. 80

** Curso méaximo para guia de orientagéo em pega (nica e comprimento da placa do cursor maximo € S
Para cursos maiores, consultar tab. 84

ED75D com duplo cursor

L
Z Cursor § Cursor S Cursor* Z
© © ©
— I—
\ Ln |
* 0 comprimento de seguranca do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 62
*
Tipo L. L. Z Curso
[mm] [mm] [m m] [mm] [mm]
ED75D 416 2864 ln=L_ +n- 116 2450
* Curso méximo com um trilho guia de uma parte e distancia minima L ; das placas do carro Tab. 81

** Distancia maxima L, entre os centros das placas do cursor num curso de 0 mm
Para cursos maiores, consultar tab. 84

Us-42



Uniline System

Tipo ED

Correia de transmissdo
A correia de transmissdo é de material poliuretanico resistente a abraséo,
com reforgos de aco de elevada carga de tragao.

Tipo Tipo de Largura da Peso
correia correia [mm] [kg/m]

ED75 30RPP8 30 0.185
Tab. 82

Comprimento correia (mm) = 2 x L - 258 Carro Standard
Comprimento correia (mm) =2 x L - S +72 Carro longo
Comprimento correia (mm) =2 x L - L - 258 Double slider

Fig. 63
Tipo C F,
[N] (N]
ED75 9815 5500 8700 400.2 868 209
ED75-L 19630 11000 8700 400.2 1174 a 2305 852 a 2282
ED75-D 19630 11000 17400 800.4 3619 a 24917 2288 a 15752
Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 83

Dados caracteristicos
Tensdo da correia padrao [N] 1000
Momento sem carga [Nm] 1.5

Max. velocidade deslocacéo [m/s] ®
Aceleracdo max. [m/s?] 15

Precisdo de repetibilidade [mm] 0.1

Guia de orientacéo compacta ULV43 / ULV28
Tipo de cursor CS43 esp. / CS28 esp.
Momento de inércia ly [cm*] 127
Momento de inércia Iz [cm*] 172
Diametro do passo da polia [m] 0.05093
Momento de inércia de cada polia [gmm?] 139969

Curso por rotagao do eixo [mm] 160

Massa do cursor [g] 3770

Peso com curso zero [g] 9850

Peso com curso de 1 m [g] 14400

Curso maximo [mm] 7500
Temperatura de servico de-20 °C até + 80 °C

Tab. 84

US-43



3 Série Uniline E

Lubrificagao

As calhas das guias nos eixos lineares Uniline sdo pré-lubrificadas. Para
atingir a vida til calculada, tem de estar sempre presente uma camada
de lubrificante entre a calha e a guia, oferecendo também protecéo anti-
corrosdo as calhas. Um valor aproximado para o periodo de lubrificagdo é
acada 100 km ou a cada seis meses. O lubrificante recomendado é uma
graxa para rolamentos a base de litio, de média consisténcia.

Lubrificantes

Espessantes

Intervalo de temperatura

Lubrificacé@o das calhas
A lubrificagdo adequada em condicOes normais:

reduz a fricgdo

reduz o desgaste

reduz a pressdo nas superficies de contato
reduz o ruido produzido pelo funcionamento

Viscosidade dinamica

[°C] [mPas]

Graxa de rolamentos Sabéo de litio

Relubrificacéo das calhas de guia

1.
2.

Mover a placa do cursor para o lado.

Pressionar a correia dentada até meio do percurso, ligeiramente para
dentro, até ver as calhas internas (ver Fig. 64).

Pode ser necessario soltar ou diminuir a tensdo da correia. Consultar
0 capitulo Tens&o da correia (ver US-59).

3. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.
4. Se necessario, restabelecer a tenséo a correia recomendada (ver US-59).
5. Depois, deslizar a placa do cursor para a frente e para tras em todo o

percurso, para distribuir o lubrificante sobre toda a superficie.

Limpar as calhas.

E sempre recomendado limpar a calha do cursor antes de qualquer lubrifi-
cacdo, para remover residuos de lubrificante. Isso pode ser feito durante os
trabalhos de manutengdo ou durante uma parada programada da maquina.

. Desparafusar os parafusos de seguranga C (no topo da placa do cursor)

do dispositivo de tensionamento da correia A (ver fig. 65).

. Desparafusar também completamente os parafusos de tensionamento

da correia B e remover o0s dispositivos de tensionamento da correia A de
seus alojamentos.

. Levantar a correia dentada até ver as calhas. Importante: Assegurar que

0 vedante lateral ndo esteja danificado.

. Limpar as calhas com um pano limpo e seco. Assegurar que todo o lubri-

ficante e sujeira dos processos de trabalho anteriores sejam removidos.
Assegurar que as calhas séo limpas em todo o comprimento. A placa do
cursor deve ser movida uma vez em todo o comprimento.

US-44

-30a+170 <4500

Tab. 85

Fig. 64

5. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.
6 - Reintroduzir os dispositivos de tensionamento da correia A em seus

alojamentos e apertar 0s parafusos de tensionamento da correia B (ver.
p. US-59).

7. Apertar os parafusos de seguranca C.

Fig. 65



Uniline System

Acessorios

Placas de adaptacao

Placas de adaptacé@o do motor padréo AC2 )
. ) ) &ibclxorg?ﬁf% éx(nro porofusfo Seccdo AA Lado d :
- ara ara montar = Qaao do moror
Placas de montagem para 0s motores ou caixas de velocidades mais co Mé para DINS pgrms) |
muns. Os orificios de conexdo para 0s motores ou caixas de velocidades =
devem ser feitos no local. Todas as placas sdo entregues com parafusos o
. A
M6 x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades E X
lineares. P RN j
\
?A:\: \D \\\ // & jA
* Aplaca de adaptagdo deve possuir uma reentrancia na area X-Y ao usar uma unidade linear ED75. G c
Caso contrdrio ha contato com a guia externa. X = 20 mm; Y = 35 mm -
Fig. 66
Tamanho C F
[mm] [mm]
75 135 70 106 85 5815 85 19 17.5 0 35 0 55
Tab. 86

Placas NEMA AC1-P

Rebaixamento do parafuso Seccdo A-A Lado d !
Placas de montagem para os motores ou caixas de velocidades mais | S oshoras acrbragy o —O, dg do motor
~ . of E—
comuns para NEMA. Estas placas sdo entregues prontas para instalar = o
nos eixos lineares. Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x o ] e Lado UNILINE

10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Tamanho NEMA
Motores / Caixas de velocidades
o 0O
75 NEMA 42 I
Tab. 87 .

* A placa de adaptacao deve possuir uma reentrancia na &rea X-Y ao usar uma unidade linear ED75.
Caso contrario ha contato com a guia externa. X = 20 mm; Y = 60 mm

Tamanho (¢ F
[mm] [mm]
75 135 120 106 85 5815 60 19 42.5

Uso sincrono para eixos lineares aos pares
Se dois eixos forem usados em paralelo com um veio de conexdo, es-

Fig. 67

35 0 55 057 @071 01257
Tab. 88

pecificar a0 encomendar, para assegurar que as ranhuras de chave po-
dem ser alinhadas com os orificios de conexdo.

US-45
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Grampo de fixacdo APF-2

5 35 Seccdo A-A
A 2 orificios  ® 4,5
06,5
<
o
N
wn
|
7.3 20 15 7.5
A 30
———
40
Fig. 68
PorcaemT

Tamanhos 40 - 75

Section A-A
e %
A% \j\j J %A ‘
16,5

Fig. 69

Kits de montagem

Placa de conexao em T APC-1

Placa de conexdo para montar as cabegas de transmissdo e deflexdo na
placa do cursor de um eixo linear disposto num angulo reto, relativo ao
ultimo (ver p. US-60). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6
x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé para
DIN 912 (para montar as ranhuras das porcas)

165
55 55
5@
@3@2 %B %B %
P L M- S N
467 ) LY

Lado de montagem do perfil de awn/inio
Lado de montagem do cursor.

Fig. 70

US-46

0 grampo de fixagdo para montagem simples dum eixo linear em uma
superficie de montagem ou duas unidades de conexdo com ou sem placa
de conexdo (ver US-63).

Pode ser necessario um espagador*.

* (0s espagadores necessarios devem ser fabricados no local)

0 bndrio méaximo de aperto & 10 Nm.

Observacoes

Em caso de uso de placas APC-1 com série E e ED, contate o Dep.
Técnico da Rollon. No padrédo existe uma interferéncia entre a pista em
U e a placa APC-1. Estara disponivel uma versao especial com pista em
U mais curta em ambas as extremidades.

Orificios de fixacao

Orificios de fixagdo

para o cursor para o perfil

75 Orificio 3 Orificio 6

Tab. 89



Uniline System

Placa de conexao de angulo APC-2 Observagdes

A placa de conexdo de angulo para montar a placa do curso com o perfil  Esta placa de adaptagdo pode ser usada com os tipos E e ED até um
de aluminio para um eixo linear disposto num angulo de 90° (ver p. US-  determinado ponto. Para mais informacdes, contatar nosso Deparamento
61). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 de Engenharia de Aplicacoes.

e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Eg?ggm‘;ﬁg“(’p%‘féc’rﬁodrggfsog Mé Tamanho | Orificios de fixag&o Orificios de fixagao
ranhuras das porcas) para o cursor para o perfil
3 13
¢
2 nes 75 Orificio 3 Orificio 6
o | @ Tab. 90
Lado de montagemdo cursor
Lado de montagem do perfil de aluminio
|
)
et 5,
©), @
29
165
Fig. 71
Placa de conexdo X APC-3
Placa de conexao X para montar os dois cursores perpendicularmente um Rebaixamento para parafuso Mé para DIN 912
20 outro (ver US-62). (para montar as ranhuras das porcas)
Todas as placas sdo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 e 69 '@6 E
porcas em T para montagem das unidades lineares. & @ ,éf5
3
o e o @@21 ]@;@ Z
Tamanho Orificios de fixacao Orificios de fixacéo 23 S
para o cursor 1 para o cursor 2 2 @
. b ot
75 Orificio 3 Orificio 6 o S
Tab. 91 % ¢ L]
52,5 55 .10
160
Fig. 72

Us-47



Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cadigo de identificagéo para unidades lineares

] D 07 1A 1190 1A D 500 L 350
07=75
Indices of long slider plate
see pg. US-42
Indices of double slider plate, distance of the centers of slider plates
see pg. US-42

Profile/Rail code
L= Total length of the unit
Driving head code
Size see pg. US-42
Tipo
Uniline prefix
Exemplo de encomenda: UD 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Para criar cddigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com "':, Configure Actuator

Left / right orientation

| — ﬁ Direita

| | @ Esquerda

US-48
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Acessorios

Placa de adaptacéo do motor padréo
D 07 AC2
07=75 Placas de adaptacdo do motor padrdo  ver p. US-45
Tamanho ver p. US-45
Tipo
Exemplo de encomenda: DO7-AC2

Placas de adaptagdo do motor NEMA
D 07 AC1
07=75 Placas de adaptacdo do motor NEMA  ver p. US-45
Tamanho ver p. US-45
Tipo

Exemplo de encomenda: EQ7-AC1

Placa de conexdo em T Codigo de encomenda: APC-1, s. pg. US-46
Placa de conexdo em angulo Codigo de encomenda: APC-2, s. pg. US-47
Placa de conexao X Codigo de encomenda: APC-3, s. pg. US-47
Grampo de fixacéo Cadigo de encomenda: APF-2, s. pg. US-46

Orificios de conexao do motor

T

— Codigo do
Orificio [0] 7 cabecote

14G8 / 5js9 1A
Métrica [mm] 16G8 / 5js9 2A
com ranhura para
chave 19G8 / 6js9 3A
4A
Métrica [mm] 18 1B
para acoplamento de
compressdo 24 2B
% | Y6 1P
Polegadas [pol]
com ranhura para 2P
chave
3P
Tab. 92

Os orificios de conexdo destacados sdo conexdes padrdo
Métrica: alojamento para chave DIN 6885 formulario A
Polegadas: alojamento para chave BS 46 Part 1: 1958

Uniline System

US-49
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Série Uniline H |/ v

Série Uniline H - Descricao

Uniline ¢ a familia de produtos de eixos lineares prontos a montar. Estes
consistem de guias corredicas Compact Rail interiores e correias den-
tadas de poliuretano reforcadas com ago em perfis de aluminio rigido
Juntas longitudinais isolam o sistema. Com esta disposicéo o eixo esta
o melhor possivel protegido de sujidade e danos. Na série H, a guia de
rolamento de compensagao (guia em U) € montada na horizontal no perfil
de aluminio. A série H é usada como eixo de rolamento de compensagao
para absorcdo de carga das forgas radiais e, em conjunto com as outras
séries, como rolamento de suporte dos momentos resultantes. Estdo dis-
poniveis as versdes com cursores longos (L) ou duplos (D). O eixo do tipo
H é escravo, ou seja, ndo possui sistema de tragao.

As caracteristicas mais importantes:
Construgdo compacta
Guias interiores protegidas
Velocidades de descolamento altas
0 funcionamento sem graxa € possivel (em funcéo do caso de apli-
cacdo. Para obter mais informagdes, entre em contato com a Técnica
de aplicagéo)
Alta versatilidade
Percurso longo
Disponiveis versdes com carros mais longos e em maior quantidade

US-50

Principais areas de aplicacéo:
Manuseamento e automagéo
Sistemas multi eixos
Magquinas de embalamento
Maquinas de corte

Painéis deslocaveis
Instalagdes de pintura
Robds de soldadura
Magquinas especificas

Caracteristicas:

Tamanhos de construgdo disponiveis:

Tipo H: 40, 55, 75

Tolerancia de comprimento e curso:

Com cursos <1 m: +0 mm até +10 mm (+0 in até 0,4 in)
Com cursos >1 m: +0 mm até +15 mm (+0 in até 0,59 in)

Fig. 73



Uniline System

Os componentes

Perfil extrudado Cursor

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para os corpos O cursor das unidades lineares da série Uniline E da Rollon é totalmente
das unidades lineares da série Uniline ED da Rollon tém sido projetadas  fabricado em aluminio anodizado. Cada cursor apresenta entalhes em T
e fabricadas gragas a uma parceria com uma empresa lider do setor, de montagem para a conexdo com o elemento mdvel. A Rollon oferece
obtendo-se assim a correta combinacéo de elevada resisténcia mecanica  multipos cursores para atender a uma vasta gama de aplicacoes.

e peso reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As

tolerancias das dimensoes estdo de acordo com a norma EN 755-9.

Dados gerais sobre o aluminio utilizado: AL 6060

Composicao quimica [%]

-“-- . -“

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,10 0,05-0,15
Tab. 93
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN 10 W J
_ _ - — _ Q.m.10° G
dm? mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 94

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

mm? mm?
205 165 10 60-80
Tab. 95

US-51
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H40
H40 sistema
42,5 80 4 M4 roscados
- N &
o o . © ® o © ®
- ¢ =
n
N
z Cursor S Curso* Z
L
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig_ 74
Tipo* B . y4 Curso**
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 515 512 526 - - 12 1900
* Incluindo cursor comprido ou duplo. Consultar capitulo 3 Dimensdes do produto Tipos A..L e A..D Tab. 96
** Curso méaximo para guia de orientago de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 98
H40
Dados caracteristicos
Max. velocidade deslocagao [m/s] 3
Aceleracdo max. [m/s?] 10
Precisdo de repetibilidade [mm] 0.1
Guia de orientacéo compacta ULV18
Tipo de cursor CS18 esp.
Momento de inércia ly [cm?] 12
Fig. 75 Momento de inércia Iz [cm*] 13.6
Massa do cursor [g] 220
Peso com curso zero [g] 860
Tipo
Peso com curso de 1 m 3383
| oh | a o
Curso maximo [mm] 3500
1530 13.1 Temperatura de servigo de -20 °C até + 80 °C
H40-L 3060 1640 O 0 0 61a192 Tab. 98
H40-D 3060 1640 192 a 1558
Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 97
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Uniline System

H55

H55 sistema

A Cursor Curso* A

J K

Y X
RSP
E@@@@M

N RN

o
[alle
T

* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagéo. Fig. 76

Tipo* B, J X Y Z Curso™
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
H55 55 15 15 52 200 28

71 70.4 72.3 25

* Incluindo cursor comprido ou duplo. Consultar capitulo 3 Dimensdes do produto Tipos A...L e A...D Tab. 99
** Curso maximo para guia de orientago de pega Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 101

H55

%
& @

12 13 3070

Dados caracteristicos

5

Max. velocidade deslocagao [m/s]

Aceleragdo max. [m/s?] 15
Precisao de repetibilidade [mm] 0.1
Guia de orientacio compacta uLv28
Tipo de cursor (S28 esp.
Momento de inércia ly [cm*] 34.6
Fig.77  Momento de inércia Iz [cm?] 4.7
Massa do cursor [g] 475
Peso com curso zero [g] 1460
Tipo Mm Peso com curso de 1 m [g] 4357
Curso maximo [mm] 5500
H55 4260 2175 54.5 Temperatura de servico de -20 °C até + 80 °C
H55-L 8520 4350 0 0 0  239a652 Tab. 101
H55-D 8520 4350 652 a 6677
Para o célculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 100
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5 Série Uniline H

H75
H75 sistema
: :
Z Cursor Curso* Z
L
J K
Y_ X
ey ey
o ROLLOW
UNILINE
® ®) ol<|®
o .
|2 ®\_I‘ T
A
* 0 comprimento de seguranga do curso é recomendado de acordo com as especificagdes da aplicagao. Fig. 78
Tipo* X Y yA Curso**
[m m] [mm] | [mm] [mm]
88.6 92.5 5 65 285 36 14.5 13 3420
* Incluindo cursor compndo ou duplo. Consultar capitulo 3 Dimensdes do produto Tlpos A.LeA.D Tab. 102

** Curso méaximo para guia de orientagdo de peca Unica. Para cursos maiores, consultar tab. 104

H75
Dados caracteristicos
Max. velocidade deslocagao [m/s] 7
Aceleracdo max. [m/s?] 15
Precisdo de repetibilidade [mm] 0.1
Guia de orientacéo compacta ULV43
Tipo de cursor (S43 esp.
Momento de inércia ly [cm*] 127
Fig. 79 Momento de inércia Iz [cm*] 172
Massa do cursor [g] 1242
..lMl“ Peso com curso zero [g] 4160
IN] N | IN] Nm Peso com curso de 1 m [g] 9381
Curso maximo [mm] 7500
12280 5500 Temperatura de servigo de -20 °C até + 80 °C
H75-L 24560 11000 O 0 0 852 a 2282 Tah. 104
H75-D 24560 11000 2288 a2 18788
Para o calculo dos momentos permitidos, consultar as paginas SL-5ff Tab. 103
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Uniline System

Lubrificacao
As calhas das guias nos eixos lineares Uniline séo pré-lubrificadas. Para  Lubrificacéo das calhas
atingir a vida util calculada, tem de estar sempre presente uma camada A lubrificacdo adequada em condigdes normais:

de lubrificante entre a calha e a guia, oferecendo também protecéo anti- reduz a fricgéo

corrosdo as calhas. Um valor aproximado para o periodo de lubrificagéo & reduz o desgaste

a cada 100 km ou a cada seis meses. O lubrificante recomendado é uma reduz a pressdo nas superficies de contato
graxa para rolamentos a base de litio, de média consisténcia. reduz o ruido produzido pelo funcionamento

Lubrificantes Espessantes Intervalo de temperatura Viscosidade dinamica
[°C] [mPas]
Graxa de rolamentos Sabdo de litio -30a+170 <4500
Tab. 105
Relubrificagéo das calhas de guia lubrificadas sem ser necessario parar a maquina.

Estes tipos possuem uma conduta de lubrificagdo do lado da placa do  * (0s adaptadores necessarios devem ser fabricados no local)
cursor através do qual é possivel aplicar lubrificante diretamente nas cal-
has. A lubrificagdo pode ser feita de duas formas:

1. Lubrificar usando uma pistola de lubrificacéo:

Introduzir a ponta da pistola na conduta da placa do cursor e pressionar o
lubrificante para o interior (ver fig. 80). Ter em conta que, antes da lubri-
ficacéo efetiva das calhas, a conduta é enchida, pelo que deve ser usada
uma quantidade de lubrificante adequada.

2. Sistema de lubrificagdo automética:

A saida do sistema de lubrificagdo deve ser conectada a uma unidade
linear através de um adaptador®, que é parafusado no orificio da conduta
da placa do cursor. Esta solugdo tem a vantagem de as calhas serem

Limpar as calhas.

E sempre recomendado limpar a calha do cursor antes de qualquer lubrifi-
cacdo, para remover residuos de lubrificante. Isso pode ser feito durante os
trabalhos de manutencéo ou durante uma parada programada da maquina.

1. Limpar as calhas com um pano limpo e seco. Assegurar que todo o lubri-
ficante e sujeira dos processos de trabalho anteriores sejam removidos.
Assegurar que as calhas séo limpas em todo o comprimento. A placa do
cursor deve ser movida uma vez em todo o comprimento.

2. Aplicar uma quantidade suficiente de graxa nas calhas.
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5 Uniline H series

Acessorios

Grampo de fixacao APF-2

5 35 Seccdo A-A
A 2 orificios  ® 4,5
26,5
~
o
N
0|
[ce}
7.3 20 15 7,5
A 30
——
40
Fig. 81
PorcaemT
Tamanhos 40 - 75
Section A-A
# 0
N =
% an B % | Wﬁ °
T A
A Mé
16,5

Fig. 82

Kits de montagem

Placa de conexao em T APC-1

Placa de conexdo para montar as cabegas de transmisséo e deflexdo na
placa do cursor de um eixo linear disposto num angulo reto, relativo ao
ultimo (ver p. US-60). Todas as placas sdo entregues com parafusos M6
x 10 para DIN 912 e porcas em T para montagem das unidades lineares.

Rebaixamento para parafuso Mé para
DIN 912 (para montar as ranhuras das porcas)

165
55 55
@ -
,@3@2 | % % %
2ah &gP Lav

Lado de montagem do perfil de oﬁ%io
Lado de montagem do cursor.

Fig. 83

US-56

0 grampo de fixagdo para montagem simples dum eixo linear em uma
superficie de montagem ou duas unidades de conexao com ou sem placa
de conexdo (ver US-63).

Pode ser necessario um espagador™.
* (0s espacadores necessarios devem ser fabricados no local)

0 bndrio maximo de aperto é 10 Nm.

Observacdes

Em caso de uso de placas APC-1 com série E e ED, contate o Dep.
Técnico da Rollon. No padréo existe uma interferéncia entre a pista em
U e a placa APC-1. Estara disponivel uma versao especial com pista em
U mais curta em ambas as extremidades.

Orificios de fixagao para

Orificios de fixagao para

0 cursor o perfil
40 Orificio 1 Orificio 4
55 Qrificio 2 Orificio 5
75 Orificio 3 Orificio 6
Tab. 106



Uniline System

Placa de conex&o de angulo APC-2

A placa de conexdo de angulo para montar a placa do curso com o perfil
de aluminio para um eixo linear disposto num angulo de 90° (ver p. US-
61). Todas as placas séo entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912
e porcas em T para montagem das unidades lineares.

R b it 1» f M6 gy " ~ gy " ~
p‘g BN 512 (Op%?éanfggfoﬁgg Tamanho Orificios de fixagao Orificios de flxggao
ranhuras das porcas) para o cursor para o perfil
o
< @ 40 Orificio 1 Orificio 4
o T 55 Orificio 2 Orificio 5
Lado de montagemdo cursor e s —
Lado de mon'rogemgdo rfil de aluminio 75 Orificio 3 Orificio 6
; S T— Tab. 107
2
0T
©, ®;
29
165

Fig. 84

Placa de conexdo X APC-3
Placa de conex&o X para montar 0s dois cursores perpendicularmente um

Rebaixamento para parafuso Mé para DIN 912

ao outro (ver US-62). (para montar as ranhuras das porcas)
Todas as placas s&o entregues com parafusos M6 x 10 para DIN 912 e 59 '@6 B
porcas em T para montagem das unidades lineares. 5®&9 755

@}3@2 &) @;@ Z

1
Orificios de fixagéo para | Orificios de fixagéo para 33 1 I
0 cursor 1 0 cursor 2 ©;©2 £l
« &gt
40 Orificio 1 Orificio 4 o E
— —_ b @9
55 Qrificio 2 Orificio 5 ‘ ‘ —
52,5 55 1o
75 Orificio 3 Orificio 6 160
Tab. 108 Fig. 85
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Chave de encomenda

Chave de encomenda // v

Cadigo de identificagéo para unidades lineares

u H

Tipo

Uniline prefix

Exemplo de encomenda: UH 07 1H 1190 1A D 500 L 350
Para criar codigos de identificagdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com

07 1190 1A D 500 L 350
04=40

05=535 indices de placa de curso comprida
07=75 ver p. US-52 - US-53 - US-54

Indices de dupla placa de curso, Distancia dos centros das placas
do cursor  ver p. US-52 - US-53 - US-54

Cadigo do perfil/guia
L = comprimento total do atuador
Tamanho ver p. US-52 - US-53 - US-54

) Configure Actuator

"

Orientacédo esquerda/direita

| ——

ﬁ Direita

| —

US-58

@ Esquerda


http://configureactuator.rollon.com/

Uniline System

Tensdo da correia || v

Todos os eixos lineares Uniline sdo entregues com tensdo da correia

standard, que € suficiente para a maioria das aplicagdes (ver tab. 109).

Tamanho 40 55 75 ED75
Tensao da correia [N] 160 220 800 1000
Tab. 109

0 sistema de tensionamento para os tamanhos 40 a 75 nas extremidades
das placas do cursor e na cabega de deflexdo para o tamanho 100 per-
mite definir a tensdo da correia dentada de acordo com as necessidades.

Para definir a tens@o para 0s tamanhos 40 a 75, devem ser seguidos
estes passos (0s valores de referéncia sao os valores standard):

1. Determinar o desvio da tenséo da correia do valor standard.

2. As figuras 87 e 88 ao lado mostram quantas vezes devem ser rodados
0s parafusos de tensionamento da correia B para obter o desvio pre-
tendido da tensdo da correia.

3. 0 comprimento da correia dentada (m) é:

L =2xcurso (m) + 0,515 m (tamanho 40);
L =2 xcurso (m) + 0,630 m (tamanho 55);
L =2xcurso (m) + 0,792 m (tamanho 75).

4. Multiplicar o nimero de voltas (ver item 2) pelo comprimento total (m)
da correia dentada (ver item 3).

5. Desparafusar o parafuso de seguranca C.

6. Rodar os parafusos de tensionamento da correia B de acordo com a
explicacdo acima. Apertar novamente o parafuso de segurancga C.

0 sistema de tensionamento para os tamanhos 40 a 75 nas extremidades
das placas do cursor e na cabega de deflexdo para o tamanho 100 per-
mite definir a tensdo da correia dentada de acordo com as necessidades.

Para definir a tens@o para 0s tamanhos 40 a 75, devem ser seguidos
estes passos (0s valores de referéncia sdo os valores standard):

1. Determinar o desvio da tensdo da correia do valor standard.

2. As figuras 95 e 96 ao lado mostram quantas vezes devem ser rodados
0s parafusos de tensionamento da correia B para obter o desvio pre-
tendido da tensdo da correia.

3. 0 comprimento da correia dentada (m) é:

L =2xcurso (m) + 0,515 m (tamanho 40);
L =2xcurso (m) + 0,630 m (tamanho 55);
L =2xcurso (m) + 0,792 m (tamanho 75).

Fig. 86

Tamanho 40
= = = Tamanho 55

400

-~
-

300
_ -~ /

200

100

Tens@o da correia [N]
\ \
\
\

0
0 05 1 15 2

Voltas do parafuso da correia B por metro da correia dentada [U/m]

Fig. 87

Tamanho 75
1500

/

1000

500 L

Tensao da correia [N]

0

0 05 1 15 2

Voltas do parafuso da correia B por metro da correia dentada [U/m]

Fig. 88

4. Multiplicar o nimero de voltas (ver item 2) pelo comprimento total (m)
da correia dentada (ver item 3).

5. Desparafusar o parafuso de seguranca C.

6. Rodar os parafusos de tensionamento da correia B de acordo com a
explicacdo acima. Apertar novamente o parafuso de seguranca C.

Observagao:

Se for usada uma unidade linear de forma que a carga atue diretamente
na correia dentada, ¢ importante ndo exceder os valores especificados
para a tensdo da correia. Caso contrdrio, ndo podem ser garantidas a
precisdo da posicdo e a estabilidade da correia. Se forem necessarios
valores mais elevados de tensdo da correia, entre em contato com nosso
Departamento de Engenharia de Aplicagéo.
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7 Instrucbes de instalacéo

Instrugdes de instalagdo |/ v

Motor adapter plates AC2 and AC1-P, sizes 40 - 75

Para ligar as unidades lineares ao motor e caixa de velocidades, devem
ser usadas placas de adaptagdo adequadas. Estas placas sdo forneci-
das pela Rollon em dois modelos diferentes (ver capitulo Acessorios). As
placas standard ja dispdem dos orificios necessarios para a montagem
na unidade linear. Os orificios de fixagdo devem ser feitos no local. As-
segurar a placa montada néo colide com o curso da placa do cursor em
deslocacéo.

Conex@o ao motor e caixa de velocidades

1. Conectar a placa de adaptacéo do motor ao motor ou caixa de veloci-
dades.

2. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e alin-
har as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas.

3. Introduzir o eixo de conexdo na cabega de acionamento alinhando a
chave na ranhura da chave.

4. Encaixar a placa de adaptagdo do motor a cabeca de acionamento do
eixo linear através das porcas (ver Acessorios). Assegurar a montagem
correta da placa de adaptag@o.

Placa de conexdao em T APC-1, tamanhos 40 - 75

Conectar dois eixos lineares através da placa de conexao em T APC-1 (ver

Acessorios). Para montar a configuragdo acima, devem ser realizados 0s

passos seguintes:

1. Fixar a plca de conexdo introduzindo os parafusos nos orificios pre-
parados no APC-1 (ver fig. 90).

2. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e alin-
har as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas da unidade.

3. Colocar a placa no lado comprido da unidade 1 e paertar os parafusos.
Assegurar que as porcas nas ranhuras sdo rodadas a 90°.

4. Para fixar a placa na unidade 2, introduzir os parafusos no lado com-
prido da unidade 1 (ver fig. 91).

5. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e al-
inhar as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas da placa do
cursor da unidade 2.

6. Colocar a placa na placa do cursor e apertar os parafusos. Importante:
Assegurar que as porcas nas ranhuras sdo rodadas a 90°.

US-60

Fig. 89
Observagéo:
As placas de conexdo para a Uniline 40 sdo fornecidas com quatro
orificios de fixacdo, apesar de serem necessarios apenas dois. A pre-
senca de quatro orificios permite um design simétrico.
Gracas a forma construtiva do perfil de aluminio, s6 podem ser usados
trés orificios de fixagéo para a série Uniline C. (ver p. US-18, fig. 24).

Fig. 90

Fig. 91



Uniline System

Exemplo 1 Sistema composto por 2 eixos X e 1 eixo Y

A conexdo das duas unidades é feita através de placas de cursor parale-
las e cabegas de acionamento. Para essa configuragéo, recomendamos
usar a placa de conexao APC-1.

Angle connection plate APC-2, sizes 40 - 75

Conectar dois eixos lineares através da placa de conexdo em angulo

APC-2. Para montar a configuragdo acima, devem ser realizados 0s

passos seguintes:

1. Introduzir os parafusos para conex°ao da unidade 1 nos orificiios pre-
parados (ver fig. 93).

2. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e alin-
har as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas das placas.

3. Colocar a placa na placa do cursor e apertar os parafusos. Assegurar
que as porcas nas ranhuras sdo rodadas a 90°.

4. Para fixar a placa de conexao na unidade 2, introduzir os parafusos nos
orificios preparados no lado curto da placa (ver fig. 94).

5. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e al-
inhar as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas do perfil de
aluminio da unidade 2.

6. Colocar a placa de conexdo na placa do cursor e apertar 0s parafusos.
Assegurar que as porcas nas ranhuras sdo rodadas a 90°.

Exemplo 2 - Sistema composto por 1 eixo X e 1 eixo Z
Com essa configuracéo, o eixo Z é conectado a placa do cursor do eixo X
através de uma placa de conexdo em angulo APC-2.

Fig. 95
US-61



7 Installation instructions

Placa de conexao X APC-3, tamanhos 40 - 75

Conectar dois eixos lineares através da placa de conexdo X APC-3 (ver

capitulo Acessorios). Para montar a configuragéo acima, devem ser reali-

zados 0s passos seguintes:

1. Introduzir os parafusos de um lado da placa de conexdo nos orificios
preparados (ver fig. 96).

2. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e al-
inhar as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas da placa do
cursor da unidade 1.

3. Colocar a placa de conexdo na placa do cursor e apertar 0s parafusos.
Assegurar que as porcas nas ranhuras sao rodadas a 90°.

4. Introduzir os parafusos do outro lado da placa de conexao (ver fig. 97).

5. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e al-
inhar as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas da placa do
cursor da unidade 2.

6. Colocar a placa de conexdo na placa do cursor e apertar 0s parafusos.
Assegurar que as porcas nas ranhuras sao rodadas a 90°.

Exemplo 3 - Sistema composto por 2 eixos X, 1 eixo Y e 1 eixo Z

Conectar quatro unidades lineares para obter uma ponte de 3 eixos. O
eixo vertical ¢ autoportante na unidade central. Para isso, conectar as
duas placas do cursor uma na outra, usando a placa de conexdo APC-3.

Fig. 97

A conexdo dos dois eixos paralelos na unidade central ¢ feita através de
uma placa de conexao em T APC-1.

US-62
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Uniline System

Grampo de fixacdo APF-2, tamanhos 40 - 75

Conectar dois eixos lineares através de grampos de fixagdo APF-2 (ver

capitulo Acessdrios). Para montar a configuragdo acima, devem ser re-

alizados 0s passos seguintes:

1. Introduzir os parafusos de fixagdo no grampo e, Se necessario, colo-
car um espagador™ entre o0 grampo e a placa do cursor.

* (0s espagadores necessarios devem ser fabricados no local)

2. Conectar as porcas em T introduzindo os parafusos sem apertar e al-
inhar as porcas em paralelo com as ranhuras das porcas das placas.

3. Introduzir a parte projetada do grampo na ranhura inferior do perfil de
aluminio da unidade 1.

4. Posicionar o grampo ao longo do comprimento de acordo com a
posigao pretendida da placa do curso da unidade 2.

Exemplo 4 - Sistema composto por 1 eixo Y e 2 eixos Z
A conexdo do eixo Y as placas do cursor paralelas é feita através dos
grampos de fixagdo APF-2.

5. Apertar os parafusos de fixagdo. Assegurar que as porcas nas ra-
nhuras sdo rodadas a 90°.
6. Repetir a operacéo pelo nimero necessario de grampos de fixacao.

US-63
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Série MCR/MCH |/ v

Descrigdo da série MCR/MCH

Fig. 1

As unidades MCR/MCH sao atuadores lineares feitos de uma estrutura
de aluminio extrudado autoportante e sdo acionadas por uma correia de
poliuretano com insertos de ago de perfil métrico AT.

= Peso reduzido garantido pela estrutura leve e pelos cursores de aluminio
= Trés tamanhos diferentes disponiveis: 65 mm, 80 mm, 105 mm
= Alta velocidade de deslizamento

MCR

Com quatro + quatro rolos com um perfil exterior em arco gotico e um
perfil exterior plano, deslizando sobre barras de ago temperado colocadas
no interior do perfil.

MCH
Com uma pista de guia linear de esferas recirculantes colocada no interior
do perfil.

ML-3



1 Série MCR/MCH

Os componentes

Corpos extrudidos

A extrusdo de aluminio anodizado usada para o perfil das unidades line-
ares da série Rollon MCR/MCH foi projetada e fabricada por especialistas
da industria para otimizar o peso, mantendo a resisténcia mecanica. A liga
de aluminio anodizado 6060 usada (ver caracteristicas fisico-quimicas
abaixo) foi extrudada com tolerancias dimensionais de acordo com as
normas EN 755-9.

Correia de transmisséao

As unidades lineares da série Rollon MCR/MCH utilizam correias de
transmissdo em poliuretano reforgado com ago com passo AT. Esta
correia ¢ ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta
carga, tamanho compacto e baixo ruido. Usado em conjunto com
uma polia sem folga, pode ser obtido um movimento alternado suave.

Dados gerais sobre 0 aluminio usado: AL 6060

Composicao quimica [%]

A optimizagéo da relagio largura méxima da correia/dimensdes da estru-
tura permite obter as seguintes caracteristicas de desempenho:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

A correia de transmissdo € guiada por ranhuras especificas no corpo ex-
trudado de aluminio, cobrindo assim os componentes internos.

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série Rollon MCR/MCH é feito de alu-
minio anodizado. Para os tamanhos 80 e 105 estdo disponiveis dois cur-
sores com diferentes comprimentos.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor especi- | Resistividade
elasticidade (20-100 °C) (20 °C) fico
(0°-100°C)
kg kN 10 W J
— — — —_ Q.m.10° °C
dm? mm? K m . K kg . K
2,70 69 23 200 880-900 88 600-655
Tah. 2
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
S — % _
mm? mm?
205 165 10 60-80
Tab. 3

ML-4



0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo maxima de uma ampla
variedade de aplicagoes.

MCR com guias de rolamentos em arco gético
As hastes de aco temperado (58/60 HRC tolerancia h6) estdo firme-
mente inseridas dentro do corpo de aluminio.
0 cursor esta equipado com quatro + quatro conjuntos de rolamentos,
quatro com uma ranhura em arco gético usinada na sua pista externa,
para rodar nas hastes de aco, e quatro com anel externo plano.
Os rolamentos estdo montados em pinos de aco, dois dos quais sdo
excéntricos, to permitem o ajuste da folga de funcionamento e a pré-
-carga.
A correia de transmissao € suportada por todo o comprimento do perfil
para evitar deflexdes, bem como para proteger a guia linear.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Precisdo de posicionamento elevada
Baixo ruido
Isento de manutencéo (dependendo da aplicagio)

MCR

Fig. 2

MCH com guias de rolamentos de esferas

Uma guia de esferas recirculantes com alta capacidade de carga é
montada em um alojamento dedicado dentro do corpo de aluminio.

0 cursor ¢ montado em dois blocos de rolamentos de esferas pré-car-
regados.

0Os dois blocos de rolamentos de esferas permitem que o cursor su-
porte carga nas quatro diregdes principais.

Os dois blocos tém vedacOes em ambos 0s lados e, se necessario,
pode ser montado um raspador adicional para condigbes de muita
poeira.

Os cursores de rolamentos de esferas também sdo equipados com
uma gaiola de retencéo que elimina o contato "ago-ago" entre as pe-
cas rotativas adjacentes e

evita o desalinhamento.

Os reservatorios de lubrificagéo (bolsos) instalados na frente dos blo-
cos de rolamentos de esferas fornecem a quantidade adequada de
graxa, promovendo assim um

longo intervalo de manutengao.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:

Elevados momentos de flexdo permitida
Alta velocidade e aceleragéo

Alta capacidade de carga

Baixa friccao

Longa vida il

Baixo ruido

MCH

Fig. 3
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1 Série MCR/MCH

MCR 65
Dimensoes MCR 65
PARAFUSOS PARA
Dl o 20 65 AXMS TENSAO DA CORREIA
; iy 1l I i
C 3
2 (o) b i | =3
° 7
. P |
ol w| 1365
o 2 PORTA DE ACESSO DO MANCAL
™
‘ L = 343 + MAX. CURSO
\ 87 MAX. CURSO 10 150 10 86 5
‘ = 1
& 1 ESll
5 N 0 L i ‘ S
(J 0 [ ‘
| o heh |
159, 60 ' 60 15 6 X M6
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 4
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Comprimento maximo curso [mm] 5800 MCR 65 0,080 0,068 0,148
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.1 Tab. 5
. i Correia de transmissao
Velocidade max. [m/s] 4 i o ) )
A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 20 . )
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 05 resisténcia  tracéo.
ESIECluels L8 Tipo i Largurada | Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 50,93 i i metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 160 [kg/m]
Peso do carro [kg] 087 MCR 65 32 AT 05 32 0,105
Tab. 6
Peso zero deslocacgéo [kg] 3,7 ) )
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 69
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,475
Torque inicial [Nm] 0,4
Momento de inércia das polias [g mm?] 267443
Tamanho da guia [mm] 08 Mz
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisso utilizado Tab. 4 Mx \QFZ
F}Xv Fy\I)My

Capacidade de carga - MCR 65

Tipo
-MM

T R I R R S

MCR 65 1344 1964 2192 9195 65,1 132 93,9

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 7
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MCH 65
Dimensdes MCH 65
PARAFUSOS PARA
ol o 20, 65 _4XMS  1ENSAO DA CORREIA
m, I i ——i
2 H O E ) Rl
- D OI:JF:bO?C
o ] +1-365 o
SIS
[sp}
L = 343 + MAX. CURSO
87 MAX. CURSO 10 150 10 86 59
Tt | .
% ] S e e "
i . feh o |
15,60 . 60 fis| 6X M6
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 5
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Comprimento maximo curso [mm] 8750 MCH 65 0,080 0,068 0,148
Repetibilidade do posicionamento méx. [mm]*" +0.1 Tab. 9
. i Correia de transmissao
Velocidade max. [m/s] 4 , o ) .
A correia de transmissdo ¢ fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 30 . .
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 05 resisténcia a tracéo.
Tipo de polia 732 ) .
Tipo Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 50,93 i i metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 160 [kg/m]
Peso do carro [kg] 0,9 MCH 65 32 AT 05 32 0,105
Peso zero deslocacao [kg] 3,85 Tab. 10
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 69
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,58 ) (mm)
Torque inicial [Nm] 0,3
Momento de inércia das polias [g mm?] 267443
Tamanho da guia [mm] 15 \&MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 8 M‘X)jv \I) P
Fx Fy W

Capacidade de carga - MCH 65

Tipo
-MM

N I I R =

MCH 65 1344 30560 19890 30560 1406 1406

Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 11
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1 Série MCR/MCH

MCR 80
Dimensdes MCR 80
o @ _20_ 130 (OPCAO DE CURSO CURTO: 65) PARAFUSOS PARA
= ‘ e \ ‘ ] 4% Mé TENSAO DA CORREIA
[ 1 I v i1 - - ‘
[ L] |
+ N O, ! e
e 2 i,
(@]
‘r[ v E T o
. 50| PORTA DE ACESSO DO MANCAL
L= 545 + MAX. CURSO (CURSO CURTO=415 + MAX. CURSO)
129 MAX. CURSO 1 280 (OPCAO DE CURSO CURTO: 150) 1 114
o 78
A e
- ¥ Vi - |
3 N o 1+ + | | | 8
il O U \ ! ! -
ﬁﬂ —o— —o— il -
. 25| 50 10
OPCAO DE CURSO CURTO 25[ 25 50
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig.6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Tipo l ; 1
[10”mm*] m [107 mm4]
MCR 80 MCR 80 C
Comprimento maximo curso [mm] 5650 5780 MCR 80 0,179 0,147 0,326
Repetibilidade do posicionamento méx. [mm] *' +0,1 +0,1 Tab. 13
. . Correia de transmisséo
Velocidade max. [m/s] ® 5 ) o ) )
A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 20 20 ) )
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 10 32 AT 10 resisténcia a tragao.
Tipo de polia 7122 722 . .
Tipo Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 70,03 70,03 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 220 220 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 2,2 1,25 MCR80  32AT10 32 0,185
Peso zero deslocacéo [kg] 8,8 6,95 Tab. 14
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 182
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,7 0,7 Curso curto (mm) = 2 x| - 52
Torque inicial [Nm] 0,7 0,7
Momento de inércia das polias [g mm?] 1174346 1174346
Tamanho da guia [mm] 08 08 \@MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisso utilizado Tab. 12 “flx)f \[/ R
Fx Fy w

Capacidade de carga - MCR 80

Tipo B By by
[N] [N] [N]

I T = B S

MCR 80 2656 1760 1964 2579 9195 85,4 193
MCR 80 C 2656 1760 1964 2579 9195 85,4 156 93,9
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 15
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MCH 80
Dimensdes MCH 80
PARAFUSOS PARA
9 @ 20 130 ( CURSO CURTO: 65) TENSAO DA CORREIA
- ‘ 2 } ‘ T 4XMé
. 55 e = PSR
+ |
TR |
il k
L 50 |
L = 545 + MAX. CURSO ( CURSO CURTO = 415 + MAX. CURSO)
129 ‘ MAX. CURSO 11_ 280 (OPCAO DE CURSO CURTO: 150) 11 114 .#.‘
| - f |
%L - o+ U g
2 Q = + + | | | -
%{ﬁ 9 TF \ \ \
4 % hH u
25]. 50 | 130 |
OPCAO DE CURSO CURTO [ 25] 25 | 50 }
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 7
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo , y ]
[107 mm¢4] [107 mm4]
MCH 80 MCH 80 C
Comprimento maximo curso [mm] *' 7650 7780 MCH 80 0,179 0,147 0,326
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,1 +0,1 Tab. 17
. i Correia de transmissao
Velocidade max. [m/s] B B , o ) ,
A correia de transmissdo ¢ fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 40 40 . .
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 10 32AT 10 resisténcia & tragéo.
Tipo de polia 722 722 . .
Tipo Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 70,03 70,03 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 220 220 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 2,45 1,3 MCH80  32AT10 32 0,185
Peso zero deslocacao [kg] 9,4 7,1 Tab. 18
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 182
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,79 0,79 Curso curto (mm) = 2 x| - 52
Torque inicial [Nm] 0,9 0,9
Momento de inércia das polias [g mm? 1174346 1174346
Tamanho da guia [mm] 15 15 \&MZ
*1) E possivel obter cursos de até 9000 mm por meio de juntas especiais Rollon Tab. 16 M‘X)jv P
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado o Fy\I"My

Capacidade de carga - MCH 80

Tipo F, F, M,
[N] [N] [Nm]

I N T s S

MCH 80 2656 1760 30560 19890 30560 3285 3285
MCH 80 C 2656 1760 15280 9945 15280 120 90 90
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 19
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1 Série MCR/MCH

MCR 105
Dimensdes MCR 105
! 4 X Méb 20_ 140 (CURSO CURTO:90) PARAFUSOS PARA
N — 2T 290 (CURSO CURTO) TENSAO DA CORREIA
Pl rrr 1 = 15,5
™ s
oy -+ - i gpuc—= -
8 -{- - e V)
n
-+ Pl G
w PORTA DE ACESSO DO MANCAL
L =617 + MAX. CURTO (CURSO CURTO = 517 + MAX. CURSO)
145 MAX. CURTO 17,5 300 (OPCAO DE CURSO CURTO: 200) 17,5 137
B
_ ‘ ° 99
O
ﬂ = + + FIT
8 j STR— - - 3
b 4 INSERCOES Mé DE CADA LADO
QUE PODEM SER AJUSTADAS NA RANHURA
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 8
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo l ; 1
[10”mm*] m [107 mm4]
MCR 105 | MCR 105 C
Comprimento maximo curso [mm] 7100 7200 MCR 105 0,448 0,576 1.015
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 +0,1 Tab. 21
. . Correia de transmissédo
Velocidade max. [m/s] 5 5 i L , ) )
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-
UG D U [ 20 20 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 40AT 10 40AT 10 resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 729 729 ] .
Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 92,31 92,31 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 290 290 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 3,51 2,56 MCR 105 40 AT 10 40 0,231
Peso zero deslocacéo [kg] 17,15 14,9 Tab. 22
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 165
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,2 1,2 Curso curto (mm) = 2 x| - 65
Torque inicial [Nm] 1,2 1,2
Momento de inércia das polias [g mm?] 4482922 4482922
Tamanho da guia [mm] @10 010 \@MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 20 '\flx)f \[/ Fz
Fx Fy W

Capacidade de carga - MCR 105

Tipo B By by
[N] [N] [N]

T R I R R S

MCR 105 3984 2640 4250 7812 26997 340 1033 47
MCR 105 C 3984 2640 4250 7812 26997 340 544 250
Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 23
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MCH 105
Dimensdes MCH 105
- i om0 140 (CURSO CURTO:90) B ARAFUSOS PARA
J — ] \ \ TENSAO DA CORREIA
5= H 15,5
— =
+ @i

105.9
52,5
I \
i
(b
!
1/
+i4
L]
D
o
105

oo

L =617 + MAX. CURTO (CURSO CURTO =515+ MAX. CURTO)

145 MAX. CURTO 17,5 300 (OPCAO DE CURSO CURTO: 200) 7.5 137
| 3 | A
M
= FJ ot
(@]
8 T - + 3
2 J ] - -
+ ) :
4 INSERCOES M6 DE CADA LADO
QUE PODEM SER AJUSTADAS NA RANHURA
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 9
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIPO Tipo ! L
[107mm4] [107 mm4]
MCH 105 MCH 105C
Comprimento maximo curso [mm] 7100 7200 MCH 105 0,448 0,576 1.015
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,1 +0,1 Tab. 25
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] B 5 , oL ) ) ,
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
I T (L oL 3l retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 40AT 10 40AT 10 resisténcia a trago.
Tipo de polia 732 732 )
Tipo Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 92,31 92,31 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 290 290 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 3,5 2.3 MCH 105 40AT 10 40 0,231
Peso zero deslocacao [kg] 17,5 14,4 Tab. 26
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 165
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,36 1,36 Curso curto (mm) = 2 x L - 65
Torque inicial [Nm] 1,5 1,5
Momento de inércia das polias [g mm?] 4482922 4482922
Tamanho da guia [mm] 20 20 \&MZ
*1) E possivel obter cursos de até 10000 mm por meio de uma junta especial Rollon Tab. 24 Mx Pz
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado F‘x)f Fy\I"My

Capacidade de carga - MCH 105

Tipo F, F, M,
[N] [N] [Nm]

I N T O S

MCH 105 3984 2640 51260 36637 51260 5536 5536
MCH 105 C 3984 2640 25630 18319 25630 260 190 190
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 27
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1 Série MCR/MCH

Unidades lineares em paralelo

Kit de sincronizagao para utilizacéo de unidades lineares MCR/MCH
em paralelo

Se for necessario um movimento em paralelo de duas unidades lineares,
deve ser utilizado um kit de sincronizagéo. O kit contém juntas de precisao
do tipo lamina Rollon originais completas com estrias conicas e eixos de
transmissdo ocos de aluminio.

=)
k=)

2 D3

@D
@ D2

Fig. 10 Fig. 11

Unidade Tipo de eixo Caddigo Férmula para calculo
de comprimento

MCR/MCH 65 AP 12 12 25 45 GK12P..1A L=X-80 [mm]
MCR/MCH 80 AP 20 20 40 69,5 GK20P...1A L=X-97 [mm]
MCR/MCH 105 AP 25 25 70 99 GK25P... 1A L=X-130 [mm]

Tab. 28

Acessorios

Material: liga de aluminio 6082 Fig. 12

Unidade

MCR/MCH 65 29 50 29 6,7 20 6,8 13,5 10 18 87 415.0380

MCR/MCH 80 25 50 25 6,7 25 6,8 18,6 10 18 100 415.0760

MCR/MCH 105 30 50 25 9 30 9,5 23,6 12 22 129 415.0761
Tab. 29

ML-12



Porcas e placas inseriveis

Porca de mola

M5 A32-55 B32-55
M6 A32-65 B32-65
M8 A32-85 B32-85
Tab. 30
Placa dupla MC 80-105 MC 65
M6 A32-67 B32-67
Tab. 31
Maodulo de base D H L L1 T
MC 80-105 14 7,8 20 40 30
MC 65 11 4.1 20 40 30
Tab. 32

Fig. 13
Placa adequada para todos os tipos de médulos (ranhura de 8 mm).

Material: porca em ago galvanizado soldada a mola harmdnica de aco.

Porca simples

M5 209.2431
M6 209.2432
s M8 209.2433
6l Tab. 33
Fig. 14

Material: ago galvanizado.
Inserir até o final do perfil.
Adequado para séries: MC 80-105
Porca de mola frontal inserivel Porca simples

11
|
\

L @4
|
|
.“F'
\

Material: aco galvanizado, mola harménica de aco. Fig. 15 Material: aco galvanizado. Fig. 16
A inserir através da ranhura. A inserir através da ranhura.
Adequado para séries: MC 65 Adequado para séries: MC 65
T R T
M3 BD31-30 M4 D32.40
M4 BD31-40 M5 D32.50
M5 BD31-50 M6 D32.60
M6 BD31-60 Tab. 35
Tab. 34

ML-13



1 Série MCR/MCH

Suportes do sensor

Material: liga anticorodal anodizada, natural.
1 '@____ A B C D E S Txt oM 0 M
45 45 20 25 25 5 20X6,5 6 A30-76 A 30-86
A 35 25 20 19 15 5  20X6,5 4 A30-54 A30-64
. D |l o 3% 25 20 19 15 5 20X6,5 5 A30-55 A30-65
3 3% 25 20 19 15 5 20X6,5 6 A30-56 A30-66
w

LT ) 25 25 15 14 15 4 135X55 3 B30-53 B30-63
25 25 14 14 15 4 135X55 4 B30-54 B30-64
3 25 25 15 14 15 4 135X55 5 B30-55 B30-65
—lshk- 25 25 15 14 15 4 135X55 6 B30-56 B30-66
Adequado para todos 0s modulos Tab. 36

Fig. 17

Protecao de fita de aco para a série MCR/MCH 80-105 M = Verséo roscada
Material: Folha de aco inoxidavel. @ = Versdo com furo passante
Opcional: Para protecao adicional contra poeira e detritos, pode ser adi-

cionada uma banda de vedacéo magnética ao perfil para cobrir o percurso

da correia.
Devido a banda magnética, € melhor evitar o uso na presenca de residuos
ferrosos.
& h_.--— —--._rl
_|_

[ ‘

| + | ¢

l | + | *

] T

Fig. 18
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Chave de encomenda /| v

Codigos de identificacao da série MCR/MCH

MCR 10 1A 02000 1A D
MCH 06=65
08=80
10=105
Varios cursores

Opcao de cursor
L.=Comprimento total da unidade
Codigo da cabega de transmisséo
Tamanho da unidade linear ver de pg. ML-6 a pg. ML-11
Série MCR/MCH ver pg. ML-3

Afim de criar codigos de identificacdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com -
() Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

| — ﬁ Direita

— @ Esquerda

ML-15
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Série TCR/TCS |/ v

Descrigdo da série TCR/TCS

Fig. 19

As unidades lineares da série TCR/TCS séo particularmente adequadas
para; cargas pesadas, puxar e empurrar pesos muito pesados, ciclos de
trabalho exigentes, possivel montagem em cantiléver ou ponte e opera-
¢Oes em linhas industriais automatizadas.

A estrutura autoportante de aluminio extrudado e anodizado com se¢éo
retangular esta disponivel em diferentes tamanhos que variam de 140 a
360 mm. A transmissdo é conseguida com uma correia de transmissao
reforgada com ago poliuretano. Estdo disponiveis multiplos cursores para
melhorar ainda mais a capacidade de carga.

Estas unidades sdo melhor utilizadas em aplicagdes que requerem cargas
muito pesadas em espagos extremamente confinados, € onde ndo & pos-
sivel parar as maquinas para

realizar a manuteng&o normal.

TCR
Inclui um sistema Prismatic Rail duplo.

TCS
Inclui um sistema de guia dupla com quatro blocos de rolamento de es-
feras recirculantes.
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2 Série TCR/TCS

Os componentes

Corpos extrudidos

As extrusdes de aluminio anodizado utilizadas para os corpos das unida-
des lineares da série Rollon TCR/TCS foram projetadas e fabricadas em
parceria com uma empresa lider neste campo, para obter a combinagao
certa de alta resisténcia mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio
anodizado 6060 utilizada (ver caracteristicas fisico-quimicas abaixo) foi
extrudada com tolerancias dimensionais em conformidade com as nor-
mas EN 755-9.

Correia de transmisséo

As unidades lineares da série Rollon TCR/TCS utilizam correias de trans-
missao em poliuretano reforgado com ago com passo AT. Esta correia €
ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga, tama-
nho compacto e baixo ruido. Usado em conjunto com uma polia sem folga,

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composicao quimica [%]

pode ser obtido um movimento alternado suave. A optimizagéo da relagéo
largura maxima da correia/dimensao corporal permite obter as seguintes
caracteristicas de desempenho:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série TCR/TCS da Rollon é feito inteira-
mente de aluminio anodizado usinado. As dimensdes diferem consoante
o tipo. A Rollon oferece multiplos cursores para permitir uma vasta gama
de aplicagdes.

. -m

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,10 0,05-0,15
Tah. 37
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor especi- | Resistividade Ponto de
elasticidade (20-100 °C) (20 °C) fico fusdo
(0°-100°C)
J
. _ S _— — Q.m.10° °C
dm? mm? K m. K kg . K
2.7 70 23,8 200 880-900 88 600-655
Tab. 38

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)
N N
— — %
mm? mm?
250 200 10

ML-18
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0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo maxima de uma ampla
variedade de aplicagoes.

TCR com Prismatic Rail: TCS com guias de esferas recirculantes

As guias Prismatic Rail sdo feitas de ago com alto teor de carbono es- As guias de rolamento de esferas com alta capacidade de carga sdo
pecialmente tratado e equipadas com um sistema de lubrificagéo per- montadas em um alojamento dedicado no corpo de aluminio.
manente. Gracgas a este tipo de solugdo, a gama TCR é especificamente 0 cursor € montado em blocos de rolamento de esferas pré-carrega-
dedicada a ambientes sujos e de alta dindmica na automacao. dos que permitem suportar a carga nas quatro dire¢ées principais.

As guias Prismatic Rail com alta capacidade de carga sdo montadas Os cursores de rolamento de esferas também sdo equipados com uma

em um alojamento dedicado no corpo de aluminio.

0 cursor é montado com pré-carga, que permite suportar cargas nas
quatro direcdes principais.

Guias de aco temperado e retificado.

gaiola de retengdo que elimina o contato “ago-ago" entre as pegas
rotativas adjacentes e

evita o desalinhamento.

0Os blocos tém vedantes em ambos os lados.

Os cursores tém feltros para auto-lubrificagdo.
0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:

Adequado para ambientes sujos

Alta velocidade e aceleracio

Isento de manutengéo

Alta capacidade de carga

Baixa fricgéo

Longa vida util

Elevados momentos de flexao permitida
Alta precisdo do movimento

Alta velocidade e aceleragéo

Alta capacidade de carga

Rigidez elevada

Baixa friccdo

Longa vida util

Baixo ruido Baixo ruido

Secdo TCR Secao TCS

Zi ) A 4

\f\\\gx‘\\\
@
S W

Fig. 20 Fig. 21
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2 Série TCR/TCS

TCR 140
Dimensoes TCR 140
L = MAX CURSO+600 ‘ 300
+0.1 200 223
@80 + " ==
wi | N s
[ [
78N w@ an ;
nesy
4 150 | COMPRIMENTO DO PERFIL = MAX CURSO+30Q | 150 ‘
\ &0 \
2[ I gl 1 =]
) 1
O#f B H |
@25 h7** @ @
N°6 FUROS M10
0 comprimento do curso de seguranca ¢é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig.22
** 0 eixo de saida é a Unica opcéo disponivel
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo x y |
m m [107 mm4]
TCR 140
Comprimento maximo curso [mm] 9700 TCR 140 1.148 0,892 2.040
Repetibilidade do posicionamento méax. [mm]*' +0,1 Tab. 41
. i Correia de transmisséo
Velocidade max. [m/s] & ) o . .
A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 20 ) )
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32AT10 resisténcia a trago.
Tipo de polia 732 . .
Tipo Largura da | Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 101,6 i i metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 320 (kg/m]
Peso do carro [kg] 6,0 TCR 140 32 AT 10 32 0,185
Peso zero deslocacéo [kg] 21,2 Tab. 42
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 160
Peso por 100 mm de curso [kg] 2,2 P (mm)
Torque inicial [Nm] 3
Momento de inércia das polias [g mm?] 978467
Tamanho da guia [mm] 35x16 \@MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisso utilizado Tab. 40 “flx)f \[/ R
Fx Fy w

Capacidade de carga - TCR 140

Tipo FX Fv Fz My
[N] [N] [N] [Nm]

I T T T S

TCR 140 3187 2170 6000 23405 4000

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 43
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 Wodine

TCS 140
Dimensdes TCS 140
L = MAX CURSO+540 140
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 23
** 0 eixo de saida é a Unica opgdo disponivel
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
| Teo [ Tino ] ]
[107 mm4] [107 mm4]
TCS 140
Comprimento maximo curso [mm] 9760 TCS 140 1.148 0,892 2.040
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 45
. i Correia de transmissao
Velocidade max. [m/s] 5 , o ) ,
A correia de transmissdo ¢ fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 50 . .
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 10 resisténcia & tragéo.
Tipo de polia £32 Tipo Tipo Largura Peso por
Didmetro do passo da polia [mm] 101,6 de correia | dacorreia | metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 320 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 472 TCS 140 32AT 10 32 0,185
Peso zero deslocacao [kg] 18 Tab. 46
Comprimento da correia (mm) =2 xL - 100
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,9 ) (mm)
Torque inicial [Nm] 85
Momento de inércia das polias [g mm?] 978467
Tamanho da guia [mm] 20 \&MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 44 i P
F‘x)f Fy\I}My

Capacidade de carga - TCS 140

i F F
T , y
I T Y T T - T

B I T R =

TCS 140 3187 2170 153600 70798 153600 6682 9216 9216

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 47
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2 Série TCR/TCS

TCR 170
Dimensdes TCR 170
400
© ol I ‘ ;
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87 300 ° ©
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‘ ) |
e ®
b q
| |-
! e °
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 24

Dados técnicos

Comprimento maximo curso [mm]
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*!
Velocidade max. [m/s]

Aceleracdo max. [m/s?]

Tipo de correia

Tipo de polia

Diametro do passo da polia [mm]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm]
Peso do carro [kg]

Peso zero deslocacgéo [kg]

Peso por 100 mm de curso [kg]

Torque inicial [Nm]

Momento de inércia das polias [g mm?]
Tamanho da guia [mm]

*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado

Capacidade de carga - TCR 170

Tipo FX Fv Fz My
[N] [N] [N] [Nm]

Tipo

TCR 170

11360
= 0,1
B
20
50AT 10 HP
7230
95,49
300
17,2
51,1
2.4
4,2
7574717
35x16

Tab. 48

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I,
[107 mm4]

TCR 170 1.973 2.957

Tab. 49

0,984

Correia de transmissédo

A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
resisténcia a tragéo.

Tipo Largura Peso por
de correia | da correia metro
[mm] [ka/m]
TCR170 50AT 10 HP 50 0,290
Tab. 50

Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 250

Mz

X \@Fz
et

Fx Fy

I I T I R T

TCR 170 4980 3300 14142

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3
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TCS 170
Dimensdes TCS 170
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© o ; ! ] }—DT Pe@eq =
8 } I O © % ©
< el
% e ° [l [ © . -
o ot 5
.87 ] 240
L =900 + MAX CURSO
178 30_MAX CURSO 480 20 192
| o 43 4w e [fes
P ) ) ) o o B o o f ® ©®
S | - E%E
- wn
p ) ) ) ° o 220 \Y ° % = ©®
M8X1.25
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 25
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ]
[107 mm4]
TCS 170
Comprimento maximo curso [mm] 11470 TCS 170 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 53
. i Correia de transmissao
Velocidade max. [m/s] 5 , o ) ,
A correia de transmissdo ¢ fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 50 . .
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 50 AT 10 HP resisténcia & tragéo.
Tipo de polia 730 )

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 8,6 TCS170 50AT 10 HP 50 0,290
Peso zero deslocacao [kg] 34,2 Tab. 54

Comprimento da correia (mm) =2 x L - 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 2,2 ) (mm)
Torque inicial [Nm] 4.8
Momento de inércia das polias [g mm?] 7574717
Tamanho da guia [mm] 20 \&MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisso utilizado Tab. 52 M‘X)jv \I) P
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCS 170

Tipo FX Fv Mv
[N] [N] [Nm]

B I T R =

TCS 170 4980 3300 153600 70798 153600 7680 27648 27648

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 55
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2 Série TCR/TCS

TCR 200
Dimensdes TCR 200
e

S

~ %I lo i @; I 1 g

N : i

4 ° ° ?)
87 300 S —
L =1010 + MAX CURSO
178 85 MAX CURSO 480 75, 192
||
8 | |
Al [[oole ®
©
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 26
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo |
[107 mm4]
TCR 200
Comprimento maximo curso [mm] 11360 TCR 200 3.270 1.298 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 57
. i Correia de transmissédo
Velocidade max. [m/s] & ) o, . . .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-
UG D U [ ZL retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia S0 AT 10 HP resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 730 .

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 17,3 TCR200 50AT 10 HP 50 0,290
Peso zero deslocacgéo [kg] 54,5 Tab. 58

Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.7
Torque inicial [Nm] 42
Momento de inércia das polias [g mm?] 7574717
Tamanho da guia [mm] 35x16 \@MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 56 '\flx)j' \[/ Fz
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCR 200

Tipo FX Fv Fz My
[N] [N] [N] [Nm]

I I T R =

TCR 200 4980 3300 14142 65928 14142 1414 2121 2121
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tah. 59
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TCS 200
Dimensoes TCS 200
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 27
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Tipo I, L
[107 mm4] [107 mm4]
TCS 200
Comprimento maximo curso [mm] 11470 TCS 200 3.270 1.298 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 61
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 5 . o ) ) .
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L 3 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia S0 AT 10 HP resisténcia a trago.
Tipo de polia 730 ) )

— - Tipo Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 8,6 TCS 200 50AT 10 HP 50 0,290
Peso zero deslocacao [kg] 39,7 Tab. 62

Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.6
Torque inicial [Nm] 4.8
Momento de inércia das polias [g mm?] 7574717
Tamanho da guia [mm] 20 \&MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 60 M‘X)S, \I} Pz
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCS 200

i F F
T , y
I T Y T T - T

B I T R =

TCS 200 4980 3300 153600 70798 153600 7680 27648 27648
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 63
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2 Série TCR/TCS

TCR 220

Dimensdes TCR 220
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 28
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo |
[107 mm4]
TCR 220
Comprimento maximo curso [mm] 11360 TCR 220 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 65
. i Correia de transmissao
Velocidade max. [m/s] & ) o, . . .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-
Aceleragao max. [m/s?] 2L retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75AT 10 HP resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 730 .

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 17,3 TCR220 75AT10HP 75 0,435
Peso zero deslocacgéo [kg] 60,1 Tab. 66

Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 3,7
Torque inicial [Nm] 5,8
Momento de inércia das polias [g mm?] 9829829
Tamanho da guia [mm] 35x16 \@MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 64 '\flx)j' \[/ Fz
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCR 220

Tipo FX Fv Fz My
[N] [N] [N] [Nm]

I I T R =

TCR 220 7470 4950 14142 65928 14142 1556 2093 2093
Ver verificagao sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 67
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TCS 220
Dimensoes TCS 220
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 29
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ] )
[107 mm4] [107 mm4]
TCS 220
Comprimento maximo curso [mm] 11470 TCS 220 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 69
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 5 ] oL ) ) ,
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L 3 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75 AT 10 HP resisténcia a trago.
Tipo de polia Z30 .
P poll Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia | da correia metro
i i [mm] [kg/m]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300
Peso zero deslocacao [kg] 49,3 fab. 70
Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 3,2
Torque inicial [Nm] 6,9
Momento de inércia das polias [g mm?] 9829829
Tamanho da guia [mm] 25 \&MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 68 M‘X)S, \I} Pz
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCS 220

i F F
T , y
I T Y T T - T

B I T R =

TCS 220 7470 4950 258800 116833 258800 19410 46584 46584
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 71
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2 Série TCR/TCS

TCR 230

Dimensdes TCR 230
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0 comprimento do curso de seguranga ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 30
** 0 eixo de saida é a Unica opgéo disponivel
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo |
[107 mm4]
TCR 230
Comprimento maximo curso [mm] 11430 TCR 230 6.501 3.778 1.028
Repetibilidade do posicionamento méax. [mm]*' +0,1 Tab. 73
. i Correia de transmissédo
Velocidade max. [m/s] & ) o, . . .
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
UG D U [ ZL retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75AT 10 resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 740 .
Tipo Largura Peso por
Didmetro do passo da polia [mm] 127,32 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 400 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 23,0 TCR 230 75AT 10 75 0,435
Peso zero deslocacgéo [kg] 60 Tab. 74
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 100
Peso por 100 mm de curso [kg] 33
Torque inicial [Nm] 10,5
Momento de inércia das polias [g mm?] 12020635
Tamanho da guia [mm] 35x16 \@MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 72 '\flx)j' \[/ Fz
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCR 230

Tipo FX Fv Fz My
[N] [N] [N] [Nm]

I I T R =

TCR 230 7470 5220 14142 65928 14142 1626 2121 2121
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 75
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TCS 230
Dimensoes TCS 230
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0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 31
** 0 eixo de saida € a Unica opgao disponivel
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4] [107 mm4]
TCS 230
Comprimento maximo curso [mm] 11480 TCS 230 6.501 3.778 1.028
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 77
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 5 . o ) ) .
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L o0 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75AT 10 resisténcia a tragdo.
Tipo de polia 740 .
Tipo Largura Peso por
Didmetro do passo da polia [mm] 127,32 de correia | da correia )
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 400 (mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 10,5 TCS 230 75AT 10 75 0,435
Peso zero deslocacao [kg] 43,5 Tab. 48
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 50
Peso por 100 mm de curso [kg] 3,7
Torque inicial [Nm] 11,5
Momento de inércia das polias [g mm? 12020635
Tamanho da guia [mm] 30 \QMZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 76 M‘X>f, \I/’ P2
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCS 230

Tipo FX Fv Fz Mv
(N] IN] (N] [Nm]
I R I T B T

TCS 230 7470 5220 355200 172074 355200 29304 35520 35520
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 79

ML-29



2 Série TCR/TCS

TCR 280
Dimensdes TCR 280
g%i g} Zﬂ: © o)
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 32
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Tipo 1
[107 mm4]
TCR 280
Comprimento maximo curso [mm] 11070 TCR 280 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 81
. i Correia de transmissédo
Velocidade max. [m/s] © ) o, . . .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-
LG 2L U [ 20 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75 AT 10 HP resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 730 .

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 47,3 TCR280 75AT 10 HP 75 0,435
Peso zero deslocacéo [kg] 126,1 Tab. 82

Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 420

Peso por 100 mm de curso [kg] 4,8
Torque inicial [Nm] 8,5
Momento de inércia das polias [g mm?] 9829829

Mz
Tamanho da guia [mm] 55x25 i Qe

*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 80 )f ; \[/'My
Fx Y

Capacidade de carga - TCR 280

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] [N] [Nm]

B T R S

TCR 280 7470 4950 24042 112593 24042 3366 4568 4568
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 83
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TCS 280
Dimensoes TCS 280
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 33
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ] )
[107 mm4] [107 mm4]
TCS 280
Comprimento maximo curso [mm] 11470 TCS 280 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 85
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 5 ] oL ) ) ,
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L 3 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75 AT 10 HP resisténcia a trago.
Tipo de polia 730 )
= g Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da pOIIa [mm] 95,49 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] (kg/m]
Peso do carro [kg] 18 TCS280 75AT10HP 75 0,435
Peso zero deslocacéo [kg] 65,1 Tab. 86
Comprimento da correia (mm) =2 x L - 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 4.6 prt fa (mm) X
Torque inicial [Nm] 8,3
Momento de inércia das polias [g mm?] 9829829
Tamanho da guia [mm] 25 \&MZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 84 M‘X)S, \I} Pz
Fx Fy W

Capacidade de carga - TCS 280

i F F
T , y
I T Y T T - T

B I T R =

TCS 280 7470 4950 258800 116833 258800 31056 46584 46584
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 87
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2 Série TCR/TCS

TCR 360

Dimensdes TCR 360

245 ’B‘

410 T e of "

L =1326 + MAX CURSO

178 145 _ _MAX CURSO 680 145 178
© o 9 0
© O 9 ©
[  IN—
~
[
© O 9 ©
@ o © @
0 comprimento do curso de seguranga ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 34
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I, l, I,
[10”mm?* | [10” mm*] | [10” mm4]

TCR 360

Comprimento maximo curso [mm] 11030 TCR 360 31.721 10.329 42,05
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 89
. i Correia de transmissao

Velocidade max. [m/s] Q) ) o . .
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-

Aceleragao max. [m/s’] il retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta

Tipo de correia 100 AT 10 HP resisténcia & tragao.

Tipo de polia 730 .

" . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 56,3 TCR 360 100AT 10 HP 100 0,58
Peso zero deslocagéo [kg] 163 Tab. 90

Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 460
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,8
Torque inicial [Nm] 8,5
Momento de inércia das polias [g mm?] 14085272
Tamanho da guia [mm] 55x25 \QMZ
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 88 X k2
F‘xx Fy\P'MV

TCS 360 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F,
[N] [N] [N]

oo | v [ oo [ on | e |

TCR 360 9960 6600 24042 112593 24042 4327 4929 4929
Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 91
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TCS 360
Dimensdes TCS 360
© P q"’vH I { _HFE 9)
& a3 ° e
'_gt ¥ off i)
© H [©)
0
9 87,
504
L =1066 + MAX. CURSO
178 30 MAX. CURSO 650 30, 178
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1
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

Dados técnicos

Comprimento maximo curso [mm]
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*!
Velocidade max. [m/s]

Aceleragdo max. [m/s?]

Tipo de correia

Tipo de polia

Diametro do passo da polia [mm]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm]
Peso do carro [kg]

Peso zero deslocacao [kg]

Peso por 100 mm de curso [kg]

Torque inicial [Nm]

Momento de inércia das polias [g mm?

Tamanho da guia [mm]
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado

TCS 360 - Capacidade de carga

11290
+0,1
5
50

TCS 360

100 AT 10 HP

Z30
95,49
300
25,2
104,6
6,9
8,3
14085272
30

Tab. 92

Fig. 35

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo | |

[107 mm?] [107 mm?]
TCS 360 31.721 10.329 42,05
Tab. 93
Correia de transmissao

A correia de transmisséo € fabricada a partir de um poliu-
retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta

resisténcia a tragao.
Tipo Largura Peso por
de correia |da correia metro
[mm] [kg/m]
TCS 360 100AT10HP 100 0,580
Tab. 94

Comprimento da correia (mm) =2 x L - 430

Mz

N
o

Mx

e

Fx Fy

i F F
T , y
I T Y T T - T

B I T R =

TCS 360 9960 6600

Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

266400 142231

266400

61272 61272

Tab. 95

42624
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2 Série TCR/TCS

Lubrificacao

Unidades lineares TCS com guias de rolamentos de esferas

As unidades lineares TCS estao equipadas com um cursor de rolamento
de esferas equipado com uma gaiola de retengdo que elimina o contato
"agco-ago" entre as pegas giratorias adjacentes e evita o desalinhamento.
Intervalo de lubrificag&o entre manutengdes a cada 2000 km ou 1 ano de
uso, conforme o valor alcangado primeiro.

TCS
/=\
s = = —1  [c——
D
D)
Fig. 36

Inserir o bico da pistola de graxa nos blocos de graxa especificos.
Tipo de lubrificante: Massa de sabdo de litio classe NLGI 2.

Para aplicagbes especialmente exigentes ou condigbes ambientais
hostis, a lubrificagdo deve ser aplicada com mais frequéncia.

Contate a Rollon para mais informagoes

Unidades lineares TCR com guias de rolos

Os cursores de rolamento s&o fornecidos com um sistema de auto-lubri-
ficagdo para um longo intervalo de lubrificacdo. Para aplicagdes em ins-
talagdes com um elevado ndmero de ciclos didrios, ou com uma acumu-
lacdo significativa de impurezas, verifique a necessidade de lubrificacéo,
vedantes e tanques adicionais com 0 nosso departamento técnico. Ndo
utilizar solventes para limpar rolamentos ou cursores de rolamentos, pois
pode remover involuntariamente a massa lubrificante aplicada nos corpos
rolantes durante a montagem. Utilizar graxa mineral a base de sabdo de
|itio conforme com a DIN 51825 - K3N.

As pistas de guia ndo requerem lubrificagdo excessiva, 0 que atrairia im-
purezas e teria consequéncias negativas. Se houver quaisquer defeitos
de superficie nas guias e/ou nas pegas rolantes, tais como corroséo ou
desgaste, isso pode ser indicativo de uma carga excessiva. Neste caso,
todas as pecas desgastadas devem ser substituidas e a geometria da
carga e o alinhamento devem ser verificados.

ML-34

Se for necessaria uma longa vida Util ou no caso de aplicagdes de alta
dindmica ou alta carga, entre em contato com nossos escritorios para
verificagOes adicionais.

Quantidade de lubrificante necessaria para relubrificacdo de cada bloco:

Tipo Quantidade de Graxa
[cm’]
TCS 140 1,4
TCS 170 1,4
TCS 200 1,4
TCS 220 2.4
TCS 230 4,2
TCS 280 2.4
TCS 360 32

Tab. 96



Acessorios

2?’
o
(1]
J 15 [
N N oo o NER
77741 ‘
i 7 7

‘Fig. 37

Material: liga de aluminio 6082

— c .Hn
198

TCR/TCS 170 120x170

TCR/TCS 200 120x200 30 90 50 11 40 11 28,3 14 25 228  415.0762

TCR/TCS 220 120x220 248

TCR/TCS 280 170x280 30 90 50 11 20 11 11,3 14 25 308 415.0763

TCR/TCS 280 Vert.  280x170 30 90 50 11 20 11 13,5 14 25 198 9151174
Tab. 97
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2. Série TCR/TCS

Insertos roscados semi-redondos com mola

Placa roscada para perfil de base 45, 50 e 60. Material: ago galvanizado.
Importante: deve ser inserido através das ranhuras longitudinais antes da
montagem.

Adequado para as seéries:
TC 170-180-200-220-360

| e8|
M4 209.0031 209.0023
3 | (™5 209.0032 209.0019
M6 209,033 209.1202
M8 209.0034 209.0467
Tab. 98

Fig. 38

Mola em composto plastico para posicionamento vertical do inserto.

I
Adequado para todos os insertos 18x18 101.0732
Tab. 99

Suportes de montagem

Material: liga anticorodal anodizada, natural.
o AB C D E S T™ OM 0 M
45 45 20 25 25 5 20X6,5 6 A30-76 A 30-86
A ) 35 25 20 19 15 5  20X6,5 4 A30-54 A30-64
.o ], 35 25 20 19 15 5 20X65 5 A30-55 A30-65
| X 3% 25 20 19 15 5 20X6,5 6 A30-56 A30-66
[11]
LT 0 25 25 15 14 15 4 1355X55 3 B30-53 B30-63
25 25 14 14 15 4 13)56X55 4 B30-54 B30-64
| L1 25 25 15 14 15 4 13)5X55 5 B30-55 B30-65
—sk- 25 25 15 14 15 4 135X55 6 B30-56 B30-66
Adequado para todos 0s modulos Tab. 100

Fig. 40
M = Verséo roscada
@ = Versao com furo passante
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Porcas de alinhamento

Porcas para pistas de guia de aco

Material: ago galvanizado. J25

Cddigo 209.1855 M6

8,7

Porcas de alinhamento. ] l

Pista de guia em forma de V: 35x16 j
Perfil com ranhura. 12,5 mm.

Série: TC 170-200-
220-280-360

20

Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
TC 170-200-280-360

L
=0
C — M5 2151768
M6 215.1769
y M8 215.1770
«—> M10 215.2124
Fig. 42 Tab. 101

Material: ago galvanizado. Adequado para as séries:
TC 170-200-280-360

s i |

/_I F
é_‘g M5 2151771
] ! M6 2151772
. M8 2151773
—n M10 215.2125
Fig. 43 Tab. 102
0s parafusos de cabeca sextavada M12 (CH19) podem ser utilizados como
parafusos de cabega sextavada em perfis com ranhuras de 12,5 mm.
Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
TC 170-200-220-280-360
M10 1 40 215.0477
M12 1 40 209.1281
M10 1 20 209.1277
M10 2* 80 209.1776
M10 & 150 2091777
M10 4* 200 209.1778
M10 O 250 209.1779
25 50 50 o5 M10 6* 300 209.1780
o i i -7 M10 7 350 209.1781
Fig. 44  * Distancia do furo central: 50 mm. Tab. 103
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Chave de encomenda

Chave de encomenda |/ v

Codigos de identificagdo da série TCR/TCS

TCR 14 1A 02000 1A D 1000
TCS 14=140

17=170

20=200

22=220

23=230

28=280

36=360

Distancia do centro
Varios cursores
Opcao de cursor
L=Comprimento total da unidade
Cadigo da cabega de transmissao
Tamanho da unidade linear ver de pg. ML-20 a pg. ML-33
Série TCR/TCS ver pg. ML-17

A fim de criar cdigos de identificagdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com P ;
(o) Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

ML-38


http://configureactuator.rollon.com/

ML-39



3 Série ZCR/ZCH

Série ZCR/ZCH [/

Descricao da série ZMCH

Fig. 45

As unidades lineares da série ZCR/ZCH séo projetadas para atender aos
requisitos de movimento vertical em aplicagbes de ponte ou em que o
perfil de aluminio deva estar em movimento e o cursor deva estar fixado.
A estrutura autoportante de aluminio extrudado e anodizado esta disponi-
vel em diferentes tamanhos de 60 a 220 mm. Sendo um sistema rigido,
¢ ideal para um eixo "Z" em um sistema de 3 eixos. Além disso, a série
ZCR/ZCH foi especificamente concebida e configurada para ser facilmen-
te montada com as séries R-SMART, TCR/TCS e ROBOT.

ZCR
Inclui um sistema Prismatic Rail duplo.

ZCH
Possui um sistema de guia de esferas recirculantes duplas.
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Os componentes

Perfil extrudado

As extrusdes de aluminio anodizado utilizadas para os corpos das unida-
des lineares da série Rollon ZCR/ZCH foram projetadas e fabricadas em
parceria com uma empresa lider neste campo, para obter a combinagéo
certa de alta resisténcia mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio
anodizado 6060 utilizada (ver caracteristicas fisico-quimicas abaixo) foi
extrudada com tolerancias dimensionais em conformidade com as nor-
mas EN 755-9.

Correia de transmissao
As unidades lineares da série Rollon ZCR/ZCH utilizam correias de trans-

missdo em poliuretano reforgado com ago com passo AT. Esta correia é
ideal devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga, ta-

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composigao quimica [%]

manho compacto e baixo ruido. Usado em conjunto com uma polia sem
folga, pode ser obtido um movimento alternado suave. A optimizagao da
relagdo largura maxima da correia/dimensdo corporal permite obter as
seguintes caracteristicas de desempenho:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor
0 cursor das unidades lineares da série ZCR/ZCH da Rollon ¢ feito intei-
ramente de aluminio anodizado. As dimensdes diferem consoante o tipo.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 104
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor especi- | Resistividade Ponto de
elasticidade (20-100 °C) (20 °C) fico fusdo
(0°-100°C)
kg kN 10® W J
. _ - — S Q.m.10° ©
dm?® mm? K m.K kg . K
2.7 70 23,8 200 880-900 33 600-655
Tab. 105
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
- - % o
mm? mm?
250 200 10 75
Tab. 106

ML-41




3 Série ZCR/ZCH

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condicdes de aceleragdo méaxima de uma ampla
variedade de aplicagées.

ZCR com Prismatic Rail:
As guias Prismatic Rail sdo feitas de ago com alto teor de carbono espe-
cialmente tratado e equipadas com um sistema de lubrificacdo perma-
nente. Gragas a este tipo de solugdo, a ZCR é especificamente dedicada
a ambientes sujos e de alta dindmica na automagao.
As guias Prismatic Rail com alta capacidade de carga s&o montadas
em um alojamento dedicado no corpo de aluminio.
0 cursor € montado com pré-carga, que permite suportar cargas nas
quatro direcbes principais.
Guias de aco temperado e retificado.
Os cursores tém feltros para auto-lubrificacdo.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Adequado para ambientes sujos
Alta velocidade e aceleragéo
Isento de manutengéo
Alta capacidade de carga

Baixa friccéo
Longa vida (il
Baixo ruido
Secdo ZCR
© ©
® ©f |

e I .=
% 777 1/
aBEEs

7 -
. 5 0>

7 ¢

7 2 1
”//%m%””, ,””////////{//g//%

7

§

.

D s

.

IS W
7 ot ’/”’»,/’

.

R
////////////% %///////%

Fig. 46
ML-42

ZCH com guias de esferas recirculantes:

As guias de rolamento de esferas com alta capacidade de carga séo
montadas em um alojamento dedicado no corpo de aluminio.

0 cursor ¢ montado em blocos de rolamento de esferas pré-carregados
que permitem suportar a carga nas quatro dire¢des principais.

Os cursores de rolamento de esferas também séo equipados com uma
gaiola de retencéo que elimina o contato "ago-ago" entre as pegas rotati-
vas adjacentes e

evita 0 desalinhamento.

Os blocos tém vedantes em ambos os lados.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:

Elevados momentos de flexdo permitida
Alta precisdo do movimento

Alta velocidade e aceleragdo

Alta capacidade de carga

Rigidez elevada

Baixa friccao

Longa vida util

Baixo ruido

Secéo ZCH

Fig. 47



ZCH 60
Dimensoes ZCH 60
102
88
B JeBrvel o
. %I A 2 e
T T T ’:::‘ 1 ig o
9 [=. <L g
oo ZE > Parafuso E P i
< 1| 22 para tenséo
124 278 26 da correia £
143
Comprimento total = 1040 + Max Curso 230
Z0. 15 380 Max. Curso 75,
(204) (176)
croL |t
B o EM T
lorell™ Ik D "
re Os (4
48 48 25.5°’X°011{ <
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 48
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ] )
[107 mm4] [107 mm4]
ZCH 60
Comprimento maximo curso [mm] 1500 ZCH 60 0,043 0,043 0,086
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 108
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 4 ) o ) .
— A correia de transmisséo € fabricada a partir de um poliu-
D T (L 0 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 10 HF resisténcia a trago.
Tipo de polia 722 ) )

— - Tipo Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 70,03 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 220 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 11,1 ZCH 60 32 AT 10 HF 32 0,185

= Tab. 109
Peso zero deslocacao [kg] 158 Comprimento da correia (mm) = L + 190
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,8
Torque inicial [Nm] 1,8
M
Tamanho da guia [mm] 15 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 107

Mz

Fz

Mx
Fx

Capacidade de carga - ZCH 60

Tipo FX Fv Mv
[N] [N] [Nm]

B I T R =

ZCH 60 2656 1760 61120 39780 61120 2216 7946 7946
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 110
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3 Série ZCR/ZCH

ZCR 90
Dimensdes ZCR 90
254
127
™)
@ ° ° e 0|
[ At
- Yt | o 2 x
) N = i o g N
Q | ‘\itv ° 4 -2 ° ° = o
L =610 + MAX CURSO
.70, 450 MAX CURSO . 60Q|
15 15
@@ %
g o s é —
51515728 ebare s
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 49
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo ) ; 1
m [107 mm4]
ZCR 90
Comprimento maximo curso [mm] 2000 ZCR 90 0,197 0,195 0,392
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 112
. i Correia de transmisséao
Velocidade max. [m/s] 4 ) o . .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-

UG D U [ = retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta

Tipo de correia 32 AT 10 HF resisténcia  tragéo.

Tipo de polia 7122 . .

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 70,03 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 220 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 11,6 ZCR90  32AT10HF 32 0,185

~ Tab. 113
Peso zero deslocacao [kg] 194 Comprimento da correia (mm) = L + 190
Peso por 100 mm de curso [kg] 1
Torque inicial [Nm] 1,8
Tamanho da guia [mm] 28,6x11 gf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 111

Mz

Fz

Mx

Capacidade de carga - ZCR 90

Tipo
-MM

I I T R =

ZCR 90 2656 1760 7637 28286 7637 1298 1298
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 114
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ZCH 90
Dimensodes ZCH 90
254
127
i w | B 39
o e . . : ' — o o i
2 i@ o o @‘ ° ° ° ° ° o o — e o g& 8
90
170
250
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‘17_2’ 15157
@ d - ’ ] ; 9
8 '0 -] ;l 48 48 l9 lQ; o ol
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stlsa st |25~ idcelE
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 50
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ] )
[107 mm4] [107 mm4]
ZCH 90
Comprimento maximo curso [mm] 2000 ZCH 90 0,197 0,195 0,392
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 116
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 4 ) o ) .
— A correia de transmisséo € fabricada a partir de um poliu-
D T (L 20 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 32 AT 10 HF resisténcia a trago.
Tipo de polia 722 )

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 70,03 de correia | da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 220 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 12,8 ZCH 90 32 AT 10 HF 32 0,185

= Tab. 117
Peso zero deslocacao [kg] 20,6 Comprimento da correia (mm) = L + 190
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,3
Torque inicial [Nm] 1,8
M
Tamanho da guia [mm] 20 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 115 Mz

Fz

Mx
Fx

Capacidade de carga - ZCH 90

Tipo Fv Fz My
[N] IN] [Nm]

I I I e =

ZCH 90 2656 1760 102520 73274 102520 5510 14865 14865
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 118
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3 Série ZCR/ZCH

ZCR 100
Dimensdes ZCR 100
177
© <: @ ° O q g o
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 51
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

m [107 mm4]
ZCR 100

Comprimento maximo curso [mm] 2100 ZCR 100 0,364 0,346 0,709
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 120
. i Correia de transmisséao

Velocidade max. [m/s] 4 ) o . .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-

UG D U [ = retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta

Tipo de correia 50 AT 10 HPF resisténcia  tragéo.

Tipo de polia 730 ] )

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 27,6 ZCR100 50AT 10 HPF 50 0,290

~ . . Tab. 121
Peso zero deslocagao [kg] 41 Comprimento da correia (mm) = L + 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,3
Torque inicial [Nm] 4,5 "
Yy
Tamanho da guia [mm] 365x16 o
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 119 Mz

Fz

Mx

Capacidade de carga - ZCR 100

Tipo
-MM

I I T R =

ZCR 100 4980 3480 14142 65298 14142 2666 2666
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 122
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ZCH 100
Dimensoes ZCH 100
177 <20,
|
'Qi o - @3 ° e Q Parafuso ! 'L
N . of — para tensdo o
ol k. .o '\i | a correid N gt 2
7: ° :'L ael ke 7o, e °
== S S S ] s — :l‘ EE Ej’ ﬁi :
22, ) B "
34 433 B4
Comprimento total = 730 + Max Curso ]37(())0
560 Max Curso 80,
354 206
8.
o %ng’}cj)ﬁl(ﬁ
,7, 25757F<728 S il T
e sdp =
- . @10.5 Furos (8x)
65156160 28.5 Rebaixo @17
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 52
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo I, ! L
[107 mm4] [107 mm4]
ZCH 100
Comprimento maximo curso [mm] 2100 ZCH 100 0,364 0,346 0,709
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 124
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 4 ) oL ) ) ,
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L 29 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 50 AT 10 HPF resisténcia a trago.
Tipo de polia 730 ) )

— - Tipo Tipo Largura Peso por
Didmetro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 25,1 ZCH100 50AT 10 HPF 50 0,290

= Tab. 125
Peso zero deslocagao [kg] 37,4 Comprimento da correia (mm) = L + 250
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,5
Torque inicial [Nm] 45
M
Tamanho da guia [mm] 20 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 123 Mz

Fz

Mx

Capacidade de carga - ZCH 100

““M“

N R T T I B

ZCH 100 4980 3480 102520 73274 102520 6023 22503 22503
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 126
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3 Série ZCR/ZCH

ZCR 170
Dimensoes ZCR 170
175
O I
: e
P b | 9 3 I N
o o o
. — — CE e
(@) —
N N
L =800 + MAX CURSO
120
110 560 MAX CURSO _, 100
15 15
j: : & 4
® © o - - - - ©® © 0]
o o 0
o ~
() N 0
o0 of— — oo
@ SCIN S
@10.5 Furos (6x)
7Q1116 ‘ 30,5 Rebaixo @17

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

Dados técnicos

Tipo

ZCR 170

Fig. 53

Momentos de inércia do corpo de aluminio

| |
(107 mm? | [10” mm¢]

Tipo

Comprimento maximo curso [mm] 2500 ZCR 170 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 128
. i Correia de transmisséo

Velocidade max. [m/s] 4 ) o ) .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-

UG D U [ = retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta

Tipo de correia 75 AT 10 HPF resisténcia a tragéo.

Tipo de polia 730 ]

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 32,5 ZCR170 75AT 10 HPF 75 0,435

= Tab. 129
Peso zero deslocacao [kg] 55,4 Comprimento da correia (mm) = L + 280
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.6
Torque inicial [Nm] 7,8
Tamanho da guia [mm] 35x16
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 127

Capacidade de carga - ZCR 170

F, F, F
IN] [N] [N]

Tipo
Cesat | on | e | on | ew
ZCR 170 7470 5220 14142 65298 14142

Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3
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ZCH 170
Dimensoes ZCH 170
175
- "j AR .
vl @ e — N
o 1 o— %) N
~ : e “ tles e e e e = RN
& S I
L= 800 + MAX. CURSO
110 560 ‘ MAX. CURSO 100
- %@ @% ©" © °\ _
o O
70ls660 | 30,5  ZA0=Fures (8x)
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 54
Dados técnicos
Tipo ]
[107 mm4]
ZCH 170
Comprimento maximo curso [mm] 2500 ZCH 170 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 131
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 4 , L ) .
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L 29 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75 AT 10 HPF resisténcia a tragdo.
Tipo de polia Z30
‘3 E . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |dacorreia|  metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 34,4 ZCH 170 75AT 10 HPF 75 0,435
= Tab. 132
Peso zero deslocagao [kg] 53,7 Comprimento da correia (mm) = L + 280
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.5
Torque inicial [Nm] 7,8
M
Tamanho da guia [mm] 25 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 130 Mz

Fz

Mx
Fx

Capacidade de carga - ZCH 170

: F F M
I T Y T T - T

B I T R =

ZCH 170 7470 5220 174480 124770 174480 12388 35681 35681
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 133
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3 Série ZCR/ZCH

ZCR 220
Dimensdes ZCR 220
PN
N o
n O
o~ N
L =800 + MAX CURSO
110 560 MAX CURSQ 100
iGN | 15
© @ Lad
00, 1 [C88,.]
o i o S
o ~N
) i N |
L 80"} =
HHC) REYCIN
@10.5 Furos (6x
70| 11 30.5  Rebaixo @1(7 )
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 55
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo

| |
m (107 mm? | [10” mm¢]
ZCR 220

Comprimento maximo curso [mm] 2500 ZCR 220 4,625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 135
. i Correia de transmisséo

Velocidade max. [m/s] 4 ) o ) .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-

UG D U [ = retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta

Tipo de correia 75 AT 10 HPF resisténcia a tragéo.

Tipo de polia 730 . .

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 32,5 ZCR220 75AT 10 HPF 75 0,435
Peso zero deslocacgéo [kg] 61 Tab. 136

Comprimento da correia (mm) = L + 280
Peso por 100 mm de curso [kg] 3,2
Torque inicial [Nm] 7,8
M
Tamanho da guia [mm] 35x16 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 134

Mz

Fz

Mx

Capacidade de carga - ZCR 220

Tipo
-MM

I I T R R I

ZCR 220 7470 5220 14142 65298 14142 2666 2666
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 137
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ZCH 220
Dimensoes ZCH 220
175
0% L
e e d 1 || of <
e ’ e —mi; SN R <
~ ° o ° o o
Q &
120
225
300
L = 800 + MAX CURSO
1119, 560 MAX CURSQ, 100
130 15
o o
K N
s RS i\QIO.S Frosu(8x)
Rebaixo @17
705660 | 4o
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 56
Dados técnicos
Tipo ]
[107 mm4]
ZCH 220
Comprimento maximo curso [mm] 2500 ZCH 220 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0,1 Tab. 139
. i Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 4 , oL ) ) ,
— A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
D T (L 29 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 75 AT 10 HPF resisténcia a tragdo.
Tipo de polia 730 ) )

— - Tipo Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 de correia |da correia metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 34,4 ZCH?220 75AT 10 HPF 75 0,435
Peso zero deslocacao [kg] 60,7 Tab. 140

Comprimento da correia (mm) = L + 280
Peso por 100 mm de curso [kg] 3B
Torque inicial [Nm] 7,8
M
Tamanho da guia [mm] 25 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 138

Mz

Fz

Mx
Fx

Capacidade de carga - ZCH 220

Tipo F, Fv My
[N] [N] [Nm]

B I T R =

ZCH 220 7470 5220 174480 124770 174480 12388 35681 35681
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 141
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3 Série ZCR/ZCH

Lubrificacao

Unidades lineares ZCH com guias de rolamentos de esferas

Os cursores de rolamento de esferas das versoes ZCH estdo equipados
com uma gaiola de retengdo que elimina o contato "ago-ago" entre as
pecas rotativas adjacentes e evita 0 desalinhamento destas nos circuitos.
Este sistema garante um longo intervalo entre manutengdes: a cada 2000

ZCH

Fig. 57

Inserir o bico da pistola de graxa nos blocos de graxa especificos.
Tipo de lubrificante: Massa de sabdo de litio classe NLGI 2.

Para aplicagbes especialmente exigentes ou condigcbes ambientais
hostis, a lubrificag@o deve ser aplicada com mais frequéncia.

Contate a Rollon para mais informagdes

Unidades lineares ZCR com guias de rolos

Os cursores de rolamento s&o fornecidos com um sistema de auto-lubri-
ficagdo para um longo intervalo de lubrificacdo. Para aplicagtes em ins-
talagdes com um elevado ndmero de ciclos didrios, ou com uma acumu-
lagdo significativa de impurezas, verifique a necessidade de lubrificagéo,
vedantes e tanques adicionais com 0 nosso departamento técnico. Ndo
utilizar solventes para limpar rolamentos ou cursores de rolamentos, pois
pode remover involuntariamente a massa lubrificante aplicada nos corpos
rolantes durante a montagem. Utilizar graxa mineral a base de sabdo de
|itio conforme com a DIN 51825 - K3N.

As pistas de guia ndo requerem lubrificagéo excessiva, 0 que atrairia im-
purezas e teria consequéncias negativas. Se houver quaisquer defeitos
de superficie nas guias e/ou nas pegas rolantes, tais como corrosao ou
desgaste, isso pode ser indicativo de uma carga excessiva. Neste caso,
todas as pecas desgastadas devem ser substituidas e a geometria da
carga e o alinhamento devem ser verificados.

ML-52

km ou 1 ano de uso, conforme o valor alcangado primeiro. Se for neces-
sdria uma vida Util mais longa ou no caso de aplicaces de alta dindmica
ou alta carga, entre em contato com nossos escritdrios para verificagoes
adicionais.

Quantidade de lubrificante necessaria para relubrificacéo de cada bloco:

Tipo Quantidade de Graxa
[cm]

ZCH 60 0,2

ZCH 90 0,5

ZCH 100 0,5

ZCH 170 0,6

ZCH 220 0,6

Tab. 142



Acessorios

Para instalar acessorios no perfil de aluminio da série ZCH, recomenda-
mos a utilizacdo das porcas T mostradas abaixo

Porcasem T Unidades (mm)
Comprimen-
to
© ZCH 60 M4 8 1001046
ZCH 90 M5 10 1000627
ZCH 100 M6 13 1000043
ZCR 90 M4 8 1000627
ZCR 100 M5 10 1000043
Porcas de aco para usar nas ranhuras do corpo. Fig. 58 Tab. 143

Buchas para a série ZCR/ZCH

Inserto roscado Nb. x M
ZCH 60 1 x M6 1x M3 1xM10
== ZCH 90 4xM6  4xM8  4xMI0
Qi\ ZCH 100 4 x M6 4 x M8 4xM10
Threaded insert M
ZCH 170 4 x M8 4 xM10 4xM12
ZCH 220 4 x M8 4xM10 4xM12
Fig_ 59  Osinsertos roscados destacados sdo de série. Tab. 144

Em caso de necessidade, podem ser encomendados outros separadamente.
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3 Série ZCR/ZCH

Porcas de alinhamento

Porcas para pistas de guia de aco

Material: aco galvanizado. 12,5 Codigo 209.0298 8
8
Cddigo 209.1855 ~ “71 | ve Porcas de alinhamento. M6
© Pista de guia em forma de V: e

Porcas de alinhamento. 35x16 |
Pista de guia em forma de V: 35x16 j i Perfil com ranhura 8 mm. 1
Perfil com ranhura. 12,5 mm. Série: ZC 100 2 L |
Série: ZC 170-220 & ‘
¥ ‘
i

o

Yy
20
Fig.61
Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
ZC 170-220
-
= e[ Rosca | Codigo |
W M5 215.1768
M6 2151769
11 M8 2151770
> M10 215.2124
Fig. 62 Tab. 145
Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
ZC 170-220
- osa | G0
e M5 2151771
] M6 2151772
1 M8 2151773
™ M10 215.2125
Fig. 63 Tab. 146
0s parafusos de cabega sextavada M12 (CH19) podem ser utilizados como
parafusos de cabecga sextavada em perfis com ranhuras de 12,5 mm.
Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
ZC 170-220
M10 1 40 215.0477
M12 1 40 209.1281
M10 1 20 209.1277
M10 2" 80 209.1776
M10 & 150 2091777
M10 4* 200 209.1778
M10 & 250 209.1779
.25 50 | I 50 25 M10 6* 300 209.1780
M10 7* 350 209.1781
Fig.64 ™ Distancia do furo central: 50 mm. Tab. 147
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Flange adaptadora para montagem da caixa de engrenagens

Fig. 65 Fig. 66

0O kit de montagem inclui: disco de retracéo; placa de adaptacao; material de fixagdo

Unidade Tipo de caixa de velocidades Codigo kit

(ndo incluido)

SP 100 6002255
LP 090 G001920
T LP 070 6002264
MP080 G001915
CP080 6001970
PSF221 G001917
RF 27 6002335
LP 090 6002254
R SP 100 G002316
MP 080 6002328
PSF 321 6002345
PSF 221 (002348
LP120; PES; LC120 6001856
SP100; P5 G001857
PSF321 6001858
ZCR/ZCH 100  PSF521 G001859
EP120TT G001860
MP105 6001861
MP080 6001951
Tab. 148

Para outro tipo de caixa de velocidades, contate a Rollon
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Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cddigos de identificagdo para a unidade linear ZCR/ZCH

ZCR 10 1A 02000 1A
ZCH 06 = 60
09=90
10 =100
17 =170 Sistema de movimento linear ver pg. ML-42
22 =220 L.=comprimento total da unidade

Codigo da cabega de transmissao
Tamanho da unidade linear ver de pg. ML-43 a pg. ML-51
Série ZCR/ZCH ver pg. ML-40

A fim de criar cddigos de identificagdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com P :
() Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

Esqqerda Dirgita

il

ML-56


http://configureactuator.rollon.com/

Série ZMCH /| v

Descrigdo da série ZMCH

Fig. 67

ZMCH

As unidades lineares da série ZMCH foram projetadas para atender aos
requisitos de movimento vertical em aplicagdes de ponte ou em aplica-
¢Oes onde o perfil de aluminio deva estar em movimento e o cursor deva
estar fixado.

A estrutura autoportante de aluminio extrudado e anodizado esta disponi-
vel em trés tamanhos. Por ser um sistema rigido, ¢ ideal para um eixo "Z"
em um sistema de 3 eixos usando uma pista de guia linear.

Além disso, a série ZMCH foi especificamente projetada e configurada
para ser faciimente montada com as séries R-SMART, TCS/TCR e ROBOT.
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4 Série ZMCH

0s componentes

Perfil extrudado

As extrusdes de aluminio anodizado utilizadas para os corpos das uni-
dades lineares da série Rollon ZMCH foram projetadas e fabricadas em
parceria com uma empresa lider neste campo, para obter a combinagao
certa de alta resisténcia mecanica e peso reduzido. A liga de aluminio
anodizado 6060 utilizada (ver caracteristicas fisico-quimicas abaixo para
mais informag0es) foi extrudada com tolerancias dimensionais em confor-
midade com as normas EN 755-9.

Correia de transmisséo

As unidades lineares da série Rollon ZMCH utilizam correias de transmis-
sdo de poliuretano reforgado com ago com passo AT. Esta correia € ideal
devido as suas caracteristicas de transmissdo de alta carga, tamanho

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composigao quimica [%]

compacto e haixo ruido. Usado em conjunto com uma polia sem folga,
pode ser obtido um movimento alternado suave. A optimizag&o da relacéo
largura maxima da correia/dimensao corporal permite obter as seguintes
caracteristicas de desempenho:

= Alta velocidade

= Baixo ruido

= Baixo desgaste

Cursor
0 cursor das unidades lineares da série ZMCH da Rollon é feito inteira-
mente de aluminio anodizado. As dimensdes diferem consoante o tipo.

““--“-- Impurezas

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60

Caracteristicas fisicas

0,05-0,15
Tab. 149

Coef. de
elasticidade

Densidade Coef. de expansao térmica

(20-100 °C)

kg kN 106
dm? mm? K
2.7 70 23,8

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

Condutividade térmica | Calor especi-

Ponto de
fusao

Resistividade

(20 °C)

fico

(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 88 600-655
Tab. 150

200 10
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0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo maxima de uma am-
pla variedade de aplicagdes. Os sistemas da série Rollon ZMCH System
apresentam um sistema de movimento linear com guias de rolamentos
de esferas:

ZMCH com guias esféricas recirculantes:
As guias de rolamento de esferas com alta capacidade de carga séo
montadas em um alojamento dedicado no corpo de aluminio.
0 cursor da unidade linear € montado em blocos de rolamentos de
esferas pré-carregados que permitem que o cursor suporte carga nas
quatro direcbes principais.
Os cursores de rolamentos de esferas também sdo equipados com
uma gaiola de retengdo que elimina o contato “ago-ago" entre as pe-
cas rotativas adjacentes e evita o desalinhamento.
Os blocos tém vedagdes em ambos 0s lados e, quando necessario,
pode ser montado um raspador adicional para condicdes de muita
poeira.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Alta velocidade e aceleragéo
Alta capacidade de carga
Elevados momentos de flexdo permitida
Baixa friccdo
Longa vida util
Baixo ruido

Secdo ZMCH

e

o |

NNmmINNNNWWW

Fig. 68
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4 Série ZMCH

ZMCH 105
Dimensdes ZMCH 105
300
169
109
[ T =
L84 MAX CURSO I oo P10
L =579 + MAX CURSO
450
Fo o - % 9]
‘J:F —— ‘ﬁ.:.i‘s m
E RS
o « AN ™
Te s
6Q156¢1.6Q15¢1 0| \-311 N°12 FUROS
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 69
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo ) ; 1
m m [107 mm4]
ZMCH 105
Comprimento maximo curso [mm] 2100 ZMCH 105 0,568 0,448 1.015
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0,1 Tab. 153
. i Correia de transmissédo
Velocidade max. [m/s] g ) o . .
— A correia de transmissdo € fabricada a partir de um poliu-
UG D U [ = retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 50 AT 10 HPF resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 729 . .

- . Tipo Largura Peso por
Diametro do passo da polia [mm] 92,31 de correia |dacorreia|  metro
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 290 [mm] [kg/m]
Peso do carro [kg] 16,5 ZMCH 105 50 AT 10 HPF 50 0,290

= Tab. 154
Peso zero deslocacao [kg] 28 Comprimento da correia (mm) = L + 260
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,5
Torque inicial [Nm] 4.4
M
Tamanho da guia [mm] 15 )yf Fy
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 152

Mz

Fz

Mx

Capacidade de carga - ZMCH 105

Tipo
-MM

I I T R =

ZMCH 105 4980 5850 61120 39780 61120 3591 10390 10390
Ver verificagio sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 155
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Lubrificacao

Unidades lineares ZMCH com guias de rolamentos de esferas

0Os cursores de rolamento de esferas estdo equipados com uma gaiola
de retencdo que elimina o contato "ago-ago" entre as pegas rotativas
adjacentes e evita o desalinhamento destas nos circuitos.

Este sistema garante um longo intervalo entre manutengdes: a cada 2000
km ou 1 ano de uso, conforme o valor alcangado primeiro. Se for neces-

ZMCH

Fig. 70

Inserir o bico da pistola de graxa nos blocos de graxa especificos.
Tipo de lubrificante: Massa de sabao de litio classe NLGI 2.

Para aplicagbes especialmente exigentes ou condigdes ambientais
hostis, a lubrificacdo deve ser aplicada com mais frequéncia.

Contate a Rollon para mais informagdes

sdria uma vida Util mais longa ou no caso de aplicacOes de alta dindmica
ou alta carga, entre em contato com nossos escritorios para verificagoes
adicionais.

Quantidade de lubrificante necessaria para relubrificacdo de cada bloco:

Tipo Quantidade de Graxa

[em?]

ZMCH 105 0,2
Tab. 156
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4 Série ZMCH

Acessorios

Para instalar acessorios no perfil de aluminio da série ZMCH, recomenda-
mos a utilizagdo das porcas T mostradas abaixo

Porcasem T
Unidades (mm)
Comprimen- Cadigo
© to Rollon
ZMCH 105 M4 8 1001046
Tab. 157
Porcas de ago para usar nas ranhuras do corpo. Fig. 71

Porca de mola

M5 A32-55 B32-55
M6 A32-65 B32-65
M8 A32-85 B32-85
Tab. 158
Placa dupla MC 80-105 MC 65
M6 A32-67 B32-67
Tab. 159
Mddulo de base D H L L1 T
MC 80-105 14 7,8 20 40 30
MC 65 11 4.1 20 40 30
Tab. 160

Fig. 72
Placa adequada para todos os tipos de médulos (ranhura de 8 mm).

Material: porca em ago galvanizado soldada a mola harménica de aco.

ML-62



Chave de encomenda /| v

Cddigos de identificacédo para a série ZMCH

ZMCH 10 1A 01200 1A
10 =105

Sistema de movimento linear ML-59

L=comprimento total da unidade
Codigo da cabeca de transmisséo

Tamanho da unidade linear ver pg. ML-60
Série ZMCH ver pg. ML-57

A fim de criar codigos de identificagdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com
O Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

Esquerda Dirgita

il

ML-63


http://configureactuator.rollon.com/

Sistemas multieixo

Sistemas multieixo // v

1 - Sistema de dois eixos Y-Z 2 - Sistema de dois eixos X-Y

3 - Sistema de trés eixos X-Y-Z 4 - Sistema de trés eixos X-Y-Z

5 - Sistema de dois eixos Y-Z 6 - Sistema de dois eixos Y-Z

ML-64
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1 Série TH

Série TH [/ v

Série TH - Descrigao

Fig. 1

Os atuadores lineares TH sdo unidades lineares rigidas e compactas, acio- Dimensdes extremamente compactas
nadas por eixo de esferas, que permitem uma preciséo e repetibilidade de Elevada precisao de posicionamento
posicionamento elevadas em todas as fases do processo e que garantem Elevada capacidade de carga e rigidez
uma desempenho ideal com uma repetibilidade de 5 um. Parafuso de esferas pre-carregado

Bloco com retengdo de esferas
A forga de impulso é transmitida através de parafusos de esferas extre- Calhas e parafuso de esferas internos protegidos
mamente eficazes, disponiveis em diversas classes de precisdo e com Lubrificagdo segura através de canais especificos
vérias pontas. O movimento linear é baseado em dois ou quatro blocos para cada componente (bloco e parafuso de esferas)

de mancais de esferas recirculantes pré-carregados, com tecnologia de
retencdo de esferas e montados em duas calhas de preciséo alinhadas
em paralelo. A série TH esté disponivel na versdo com cursor Gnico e com
duplo cursor, para cumprir os diferentes requisitos de carga.

As unidades lineares TH também incluem uma calha de seguranca e lu-
brificacéo dos parafusos através de um canal especifico para cada com-
ponente. A estrutura incrivelmente compacta do atuador TH faz com que
seja a solugdo ideal para aplicagbes em espagos limitados.

PS-2



Precision System

Os componentes

Unidade base e cursor em aluminio

As bases e 0s cursores das mesas lineares da série TH da Rollon foram
concebidos e fabricados em cooperagdo com uma empresa lider neste
campo para obter extrusdes anodizadas com um alto nivel de precisdo
e com elevadas propriedades mecanicas e tolerancias dimensionais de
acordo com os padroes UNI 3879. Foi usada liga de aluminio 6060, de
modo a garantir um movimento extremamente preciso. Os corpos rece-
beram acabamento em todas as superficies exteriores e nas dreas onde
0s componentes mecanicos estdo montados, tais como as guias de man-
cais de esferas e 0s suportes dos parafusos de esferas.

Sistema de movimento linear

S@o usadas guias de mancais de esferas de precisdo com calhas e blocos
pré-carregados nas unidades lineares da série TH da Rollon. A utilizagdo
desta tecnologia garante as seguintes caracteristicas:

= Paralelismo de funcionamento muito preciso

= Precisao de posicionamento elevada

= Rigidez elevada

= Desgaste reduzido

= Baixa resisténcia ao movimento

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composigao quimica [%]

Sistema de acionamento

As mesas lineares da série TH da Rollon usam parafusos de esferas de
precisdo pré-carregados. A classe de precisao standard dos parafusos de
esferas usados € 0 1SO 7. As classes de precisdo ISO 5 estdo disponiveis
a pedido. Os parafusos das mesas lineares podem ser fornecidos com
diferentes didmetros e passos (ver tabelas das especificages). A utili-
zacdo deste tipo de tecnologia garante as seguintes caracteristicas:
Velocidade elevada (para parafusos com passo longo)

Impulso de alto nivel muito preciso

Performance mecanica elevada

Desgaste reduzido

Baixa resisténcia ao movimento

Protecéo

As mesas lineares da série TH da Rollon estdo equipadas com foles para
proteger 0s componentes mecanicos e eletronicos dentro da mesa lin-
ear contra contaminantes. Além disso, as guias de mancais de esferas
e 0s parafusos de esferas estdo equipados com um sistema de protecéo
proprio, tal como raspadores ou elementos vedantes, que funcionam dire-
tamente sobre as calhas das esferas.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fusao
kg kN J
— — — —_— — Q.m.10° °C
dm3 mm? K m.K kg .K
2.7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 2

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

60-80
Tab. 3
PS-3




1 Série TH

TH 70 SP2
Dimensodes TH 70 SP2 (cursor unico)
rﬁ.‘ Furos de lubrificac@o
\>\> -
=T =0 Ol

L=22+29 + 59 + CURSO + SEGURANCA

orificio M3x4 para a lubrificacdo
do bloco esquerdo @3x5 H7 (2x) 53,50

Ei \\ \\ .—Q—‘
pps )2 | g
o e |
QR A\ 19)
M3x5 (4x) N\ o
AN
e |
¢ , | g

: 25 \\ \\ = =
e o _ 43,50 10
orificio M3x4 para a lubrificagcdo orificio M3x4 para a lubrificacdo

do bloco direito do parafuso de esferas
{* versdo kit enrolamento
**) versdo kit campainha do motor
Fig. 2
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TH 70 SP2 [107 mm]
Compr. maximo do curso (til [mm] 290 il TH 70 SP2 0.0054 0.0367 0.042
Velocidade méx. [m/s] Ver p. PS-14 Tab. 6
Peso cursor [kg] 0.152
Peso curso zero [kg] 0.58
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.26
Rail size [mm] 9 mini
* Curso méaximo 591 mm. Para mais informagdes, contate a Rollon Tab. 4
Precisdo do parafuso de esferas TH 70 SP2 - Capacidade de carga F,

Max. precisdo de posici-| ~ Max. preciséo de Tipo F,
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm] [N]

N T

TH70/8-2.5 0.023 0.05 0.01 0.02 TH 70 SP2 8-2.5 2220 1470
*1S05 disponivel somente para curso méximo 370 mm. Para mais informagdes, contate a Rollon Tab. 5 Tab. 7
Mz
Mx \(. Fz
)f WLMY
Fx Fy

TH 70 SP2 - Capacidade de carga

Tipo F, F, M,
[N] [N] [Nm]

I I I S = S

TH 70 SP2 4990 3140 4990 99.8 12.8 12.8
Veer as verificagdes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 8

PS-4



Precision System

TH 70 SP4

Dimensdes TH 70 SP4 (duplo cursor)

73

’-—-‘ Furos de lubrificacdo
S

\(TE— 0s )
18] 22 \ 29
L=22+29 + 100 + CURSO + SEGURANCA

orificio M3x4 para a lubrificac&o
do bloco esquerdo

58

—%
o N
s 35 } 0
O )| v
Q

\\\\ )

\\\\ @
\
vals ‘ d

és 15}; 25 A L s8
orificio M3x4 para a lubrificacdo orificio M3x4 para a lubrificacdo }*) versdo kit enrolamento

do bloco direito do parafuso de esferas **) versdo kit campainha do motor
Fig. 3
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo
TH70 SP4

Compr. maximo do curso (til [mm] 249 o TH 70 SP4 0.0054 0.0367 0.042

Velocidade méx. [m/s] Ver p. PS-14 Tab. 11

Peso cursor [kg] 0.268

Peso curso zero [kg] 0.8

Peso para curso atil de 100 mm [kg] 0.26

Rail size [mm] 9 mini
*1 Curso maximo 550 mm. Para mais informagoes, contate a Rollon Tab. 9
Precisao do parafuso de esferas TH 70 SP4 - Capacidade de carga F,

Tipo Max. precisdo de posicio-|  Max. preciséo de Tipo
namento [mm/300 mm] | repetibilidade [mm]

[N]
I T

TH70/8-2.5 0.023 0.05 0.01 0.02 TH 70 SP4 8-2.5 2220 1470
* 1305 disponivel somente para curso méximo 330 mm. Para mais informagdes, contate a Rolloi[g . 10 Tab. 12
Mz
lv‘|x>Iv \QFZ
Fx FY+MY
TH 70 SP4 - Capacidade de carga

. F F M
T y z y
““

I T S = S = S =

TH 70 SP4 9980 6280 9980 319 319

Ver as verificagBes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 13

Nota: a capacidade de carga do modelo SP4 sd é vélida quando o cursor estd fixo PS-5



1 Série TH

TH 90 SP2

Dimensodes TH 90 SP2 (cursor unico)

35 Furos de lubrificagcdo
‘ )\
] | e—
N 1= 2 S
\ T
20 |32 34
L =32+ 34+ 85+ CURSO + SEGURANCA
orificio M3xé para a lubrificacdo @ 4x6 H7 (2x) 70.5
do bloco esquerdo D ——
|\ —
= ] || |
L refevd efo] ))
Q
(€] < ©
— ° © M4x8 (4x) N
feforoqso | ¢
g | :
10 = =
27 455, 25 ]
orificio M3xé para a lubrificacdo orificio M3xé para a lubrificagdo
do bloco direito do parafuso de esferas

Dados técnicos

Compr. maximo do curso util [mm]
Velocidade max. [m/s]

Peso cursor [kg]

Peso curso zero [kg]

Peso para curso atil de 100 mm [kg]

Rail size [mm]

Precisao do parafuso de esferas

TH90/12-05
TH90/12-10

TH 90 SP2 - Capacidade de carga

Tipo F, F, M,
[N] [N] [Nm]

TH 90 SP2

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3

PS-6

Fig. 4
Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo |

[10” mm?]

TH 90 SP2

665 TH 90 SP2 0.0130 0.0968 0.1098
Ver p. PS-14 Tab. 16
Torque inicial
0.65
Tipo Parafuso de
1.41 esfera
0.6 12-05 0.07
TH 90 SP2
12 mini 12-10 0.08
Tab. 14 Tab. 17

TH 90 SP2 - Capacidade de carga F,

Max. preciséo de posici-|  Max. preciséo de Tipo Fy
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm] 1]
ruvo | e
0.023 0.05 0.01 0.02 12-05 9000 4300
TH 90 SP2
0.023 0.05 0.01 0.02 12-10 6600 3600
Tab. 15 Tab. 18
Mz
Mx \&Fz
)f WLMY
Fx Fy

I I I S = S
7060 6350 7060 192 24 24
Tab. 19



Precision System

TH 90 SP4

Dimensdes TH 90 SP4 (duplo cursor)

35

35

Furos de lubrificacdo

21

O

—d
M TN

20

32

L =32+ 34+ 150 + CURSO + SEGURANCA

do bloco esquerdo

orificio M3xé para a lubrificagdo

orificio M3xé para a lubrificagdo

do bloco esquerdo

o5 ‘ 125 | 25
|\ i L
~ ||
S [eleSe o] [ole odelo] )
S . ®
E— b @ 4x6 H7 (4x) M4x8 (4x)
o o
Fofepdagle] [ole baetel ((
e ‘
|45.5 | 79.5 | 25
orificio M3x6 para a lubrificacdo 2. gificio M3x6 para a lubrificacdo

do bloco direito

orificio M3xé para a lubrificac@o do parafuso de esferas

Fig. 5

Dados técnicos

TH 90 SP4

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo

Compr. maximo do curso util [mm] 600 TH 90 SP4 0.0130 0.0968 0.1098
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-14 o Tab. 22
Torque inicial
Peso cursor [kg] 0.90 Tio Parafuso de
Peso curso zero [kg] 2.04 esfera
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.6 12-05 0.07
TH 90 SP4
Rail size [mm] 12 mini 12-10 0.08
Tab. 20 Tab. 23

Precisdo do parafuso de esferas

TH 90 SP4 - Capacidade de carga F,

Max. precisdo de posicio-
namento [mm/300 mm]

Max. precisao de
repetibilidade [mm]

Tipo

T T

TH 90/ 12-05 0.023 0.05 0.01 0.02 S 12-05 9000 4300
TH90/12-10 0.023 0.05 0.01 0.02 12-10 6600 3600
Tab. 21 Tab. 24
Mz
Mx \&Fz
F‘x)f ijLMy
TH 90 SP4 - Capacidade de carga

) F, F, M,
[N] [N] [Nm]

I T S T S =S

TH 90 SP4 14120 12699

Ver as verificagOes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3

14120

Tab. 25
PS-7

Nota: a capacidade de carga do modelo SP4 s6 é vdlida quando o cursor esta fixo



1 Série TH

TH 110 SP2

Dimensodes TH 110 SP2 (cursor unico)

39 Furos de lubrificagdo

|\

I O =
2] y

< 1= € Il
\ ¥

32 36 39
L =36+ 39 + 89 + CURSO + SEGURANCA

orificio M5x8 para a lubrificacdo

do bloco esquerdo @ 5x8 H7(2x) 885
-
| | =
~ d
; tetedd efe ] )\)\ q
8 (6] - o)
e ° © M5X8 (4x) °
[o] Ao (C
: — :
30 38.5 50
orificio M5x8 para a lubrificacdo orificio M5x8 para a lubrificacdo
do bloco direito do parafuso de esferas
Fig. 6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
7 4
TH 110 SP2 NI
Compr. maximo do curso Gtil [mm] 1411 TH 110 SP2 0.0287 0.2040 0.2327
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-14 o Tab. 28
Torque inicial
Peso cursor [kg] 0.76
Tipo Parafuso
Peso curso zero [kg] 2.65 de esfera
Peso para curso atil de 100 mm [kg] 0.83 16-05 0.16
Rail size [mm] 15 TH 110 SP2 16-10 0.23
Tab. 26 16-16 0.27
) Tab. 29
Precisao do parafuso de esferas TH 110 SP2 - Capacidade de carga F,

Max. precisdo de posici-| Max. preciséo de
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm]

Fx [N]

Parafuso | _Estat | Din.___

16-05 17400 11800
TH110/16-05  0.023 0.05 0005  0.045 TH 110 SP2 16-10 18300 10500
TH110/16-10  0.023 0.05 0005  0.045 16-16 18800 10300
TH110/16-16  0.023 0.05 0005  0.045 Tab. 30
Tab, 27
" e
Fx)f Fy\])My
TH 110 SP2 - Capacidade de carga

Tipo F, M,
IN] [Nm]

I T S S N TN

TH 110 SP2 48400 22541 48400 1549
Ver as verificacdes sob carga estética e vida (til nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 31

PS-8




Precision System

TH 110 SP4

Dimensdes TH 110 SP4 (duplo cursor)

| 39 | | 39 | Furos de lubrificac@o
|\
5 . O O O I
. y
& = f: =
32 .36 39
L=36+39+ 175+ CURSO + SEGURANCA
orificio M5x8 para a lubrificac&o orificio M5x8 para a lubrificacdo
do bloco esquerdo do bloco esquerdo
85 | 146.5 | 20
- |\
P i |
= Tolo%o olo] [eledd ofo] )
Q

b6

@5x8 H7 (4x) M5x8 (4x; EDJ
[©)

[e] [efege ofe]
| —

o
B

T

©
} ,,,,,,,,
©
1 - - :
|38.5 | 108 |20
orificio M5x8 para a lubrificacdo do 30 orificio M5x8 para a lubrificacdo do bloco direito

bloco direito orificio M5x8 para a lubrificacdo
do parafuso de esferas

Fig. 7
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Tipo
TH 110 SP4
Compr. maximo do curso til [mm] 1325 TH 110 SP4 0.0287 0.2040 0.2327
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-14 o Tab. 34
Torque inicial
Peso cursor [kg] 1.26
Tipo Parafuso
Peso curso zero [kg] 4.00 de esfera
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.83 16-05 0.16
Rail size [mm] 15 TH 110 SP4 16-10 0.23
Tab. 32 16-16 0.27
Tah. 35
Precisdo do parafuso de esferas TH 110 SP4 - Capacidade de carga F,
Max. precisdo de posici-| Max. preciséo de Tipo F [N]
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm]
e D
16-05 17400 11800
TH110/16-05  0.023 0.05 0.005 0.045 TH 110 SP4 16-10 18300 10500
TH110/16-10  0.023 0.05 0.005 0.045 16-16 18800 10300
TH110/16-16  0.023 0.05 0.005 0.045 Tab. 36
Tab. 33
Mz
Mx \&Fz
7 \[/My
Fx Fy
TH 110 SP4 - Capacidade de carga

) R, W
[N] [Nm]

I O S I S =

TH 110 SP4 96800 45082 96800 3098 2606 2606

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 37

PS-9

Nota: a capacidade de carga do modelo SP4 sé é valida quando o cursor estd fixo



1 Série TH

TH 145 SP2

Dimensodes TH 145 SP2 (cursor unico)

Furos de lubrificacdo

O

———

O

34

[l

f

44

L=44+ 45+ 110+ CURSO + SEGURANCA

A
TN T —

45

do bloco esquerdo

orificio M5x10 para a lubrificacdo

@ 6x10 H7 (2x)

115

@ 14 h7

orificio M5x10 para a lubrificagdo
do bloco direito

[
|| L

] |
—eloed ofe] )/

(€] © ©)

© © Méx12 (4x) o
fefopeqdio | (¢

1 | —
36 45 70
orificio M5x10 para a lubrificacdo

do parafuso de esferas

Dados técnicos

TH 145 SP2

Compr. maximo do curso Gtil [mm] 1690
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-14
Peso cursor [kg] 1.45
Peso curso zero [kg] 59
Peso para curso util de 100 mm [kg] 1.6
Rail size [mm] 20

Precisdo do parafuso de esferas

Max. precisao de posici-
onamento [mm/300 mm]

Tab. 38

Max. precisao de
repetibilidade [mm]

TH145/20-05  0.023 0.05 0.005
TH145/20-20  0.023 0.05 0.005
TH145/25-10  0.023 0.05 0.005

TH 145 SP2 - Capacidade de carga

TH 145 SP2 76800 35399
Ver as verificagOes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3

PS-10

0.045
0.045
0.045

76800

Tab. 39

Fig. 8

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo

TH 145 SP2

Torque inicial

. Parafuso
K-

TH 145 SP2

|
[10” mm¢]

0.090 0.659 0.749

Tab. 40

20-05 0.22
20-20 0.35
25-10 0.29

Tab. 41

TH 145 SP2 - Capacidade de carga F,

Tipo

TH 145 SP2

F, F, M,
IN] [N] [Nm]

I T S = S =
668 668

3341

20-05 25900 14600
20-20 23900 13400
25-10 32600 16000
Tab. 42
N o
F:()f Fy\[/My

Tab. 43



Precision System

TH 145 SP4

Dimensdes TH 145 SP4 (duplo cursor)

| 49 ‘ | 49 ‘ Furos de lubrificacdo
T 5 0 O o
. iy
© L_E 1§ 20
44 | 44 45
L =44 + 45 + 210 + CURSO + SEGURANCA
orificio M5x10 para a lubrificacdo orificio M5x10 para a lubrificacdo
do bloco esquerdo do bloco esquerdo
100 181 30
\ \
| |
= il
X Fofo%d oo ] [eodd ofo] )/
]
E— E 3 @ 6x10 H7 (4x) Méx12 (4x) ﬁ
® )
Fofopdsele] [olego ofe] ((
g A A\ W ‘
45 136 130,
orificio M5x10 para a lubrificacdo 36 orificio M5x10 para a lubrificacéo do bloco direito
do bloco direito e . -
orificio M5x10 para a lubrificacdo do parafuso de esferas
Fig. 9
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo
TH 145 SP4
Compr. maximo do curso util [mm] 1590 TH 145 SP4 0.090 0.659 0.749
Velocidade méx. [m/s] Ver p. PS-14 o Tab. 46
Torque inicial
Peso cursor [kg] 2.42 - ——
Peso curso zero [kg] 8.3 de esfera
Peso para curso Util de 100 mm [kg] 1.6 20-05 0.22
Rail size [mm] 20 TH 145 SP4 20-20 0.35
Tab. 44 25-10 0.29
Tab. 47
Preciséao do parafuso de esferas TH 145 SP4 - Capacidade de carga F,

Tho I

Max. precisao de posici-| Max. precisao de
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm]

I T

20-05 25900 14600
TH145/20-05  0.023 0.05 0.005  0.045 S~ 2090 23000 13400
TH145/20-20  0.023 0.05 0005  0.045 2510 20600 16000
TH145/25-10  0.023 0.05 0005  0.045 Tab. 48
Tab, 45

TH 145 SP4 - Capacidade de carga

: F F, M
S T N - -

I T S = S =

TH 145 SP4 153600 70798 153600 6682 50563 5053

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida util nas paginas SL-2 e SL-3 Tabh. 49
PS-11

Nota: a capacidade de carga do modelo SP4 s é vdlida quando o cursor estd fixo



1 Série TH

Conexoes do motor

D (4x) E (4x)
5 H G H 2
\ , [ [
s % bj W_O 4 —~d o] &
oy : l
~ Q T
: | 2 ©
+ <
E . 3 : 6 ﬁ 3| TH 145
o}
C 70 1
7 M
: ‘ ) H @ 60
-, N
o - ~——| Detalhe 2 (TH 145, i “” © e ”’{ Q 'iii
U__[TH 110, TH 90) / ﬁiﬁ\ ) o
- : N\ ; h
1 . %% ‘ol TH110
Q ® @ QJ @ N
Q —_—
Detalhe 1 (TH 145) \ G E (%)
M
| Detalhe 1 (TH 110)
\”‘ - & - TH9%0
/:r) 1] —
~—  —
Q
Detalhe 3 (TH 90)
Detalhe 4 (TH 70) TH 70
Detalhe 5 (TH 70)
M
Fig. 10
Unidade [mm]
H C E F G I N S
TH70 28 25 18 M4x8 - |perG| & | 7o | & |J3| 70 - - - - - - - - - -
TH 90 28 25 20 M4x8 = 8 41 8 40 39 90 4 45 = 4.8 - - B | &6 | 27 | 1.3
TH110 40 25 32 M4x8 M6x10 11 40 10 50 49 110 4 48 25 - b5 | 38 | 27 | 1.3
TH145 48 25 44 Mex10Mex12 14 40 12 65 64 145 4 95 8 57 25 52 55 38 27 13
Tab. 50

PS-12



Precision System

Lubrication

Unidades lineares TH com guias de esferas
Nas unidades lineares de tipo TH sdo utilizadas guias lineares autolubri-

ficantes. Os cursores de esferas de uma gaiola de retencdo que evita o

contato “ago-ago” entre as partes giratdrias adjacentes e previne desal-
inhamentos no circuito.
0 sistema garante um amplo intervalo de manutencgdo a cada 2000 Km

ou 1 ano de uso, com base no valor que for alcangado primeiro. Se for

Parafusos de esferas. Fig. 11

As porcas do parafuso de esfera para a série deslizante linear TH da Rol-
lon devem ser novamente lubrificadas a cada 50 milhdes de revolugdes.
Siga a tabela de conversdo a seguir para determinar o intervalo de lubrifi-
cacdo em distancia linear percorrida (kmy), assim como mostrado.

Quantidade [cm?]

para graxadeira

08-2.5

12-05 0.2
12-10 0.2
16-05 0.41
16-10 0.78
16-16 0.6
20-05 0.79
20-20 1.0
25-10 1.2

Tab. 51

necessaria uma vida Gtil mais longa ou em caso de dindmicas impor-
tantes do sistema e/ou de cargas aplicadas significativas, contatar o
nosso departamento técnico para um estudo mais detalhado.

Quantidade necessaria de lubrificante para nova lubrificagao:

TH70 0.23
TH 90 0.5
TH 110 0.7
TH 145 14

Tab. 52
Introduzir a ponta do recipiente do 6leo nas graxadeiras especificas:

Tipo de lubrificante: Massa de sabdo de litio classe N.° 2.

Para aplicagdes especialmente exigentes ou condi¢des ambientais
dificeis, a lubrificacdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informagoes.

Orificio para lubrificag@o do bloco esquerdo

\_

[e[e¥b—¢[e] |

4 Y

[e[edegelo] |

Orificio para Iubrificagé(x

do parafuso de esfera

Orificio para lubrificacdo
do bloco direito

Fig. 12

Orificio para lubrificagdo do bloco 2 Orificio para lubrificag&o do bloco 4

I .

| [ele¢e——s]o] [ole¥e—olo] |

d :

[ [e[e¢otele | [olead—olo] |

\ b L
rificio para lubrificagéo r
do bloco 3

Fig. 13

Orificio para lubrificagao
do bloco 1
QOrificio para lubrificagéo
do parafuso de esfera

Consultar a pagina PS-5 para a posicéo dos orificios de lubrificacdo para TH 90 SP 4.

(disponivel somente para SP4)
Lubrificador Bloco 4

Fig. 14
PS-13




1 Série TH

Velocidade critica

A velocidade linear méaxima das mesas lineares da série TH da Rollon
depende da velocidade critica do parafuso (didmetro e comprimento) e da
velocidade méaxima permitida da porca do parafuso de esferas utilizada.

Velocidade critica da TH70

1,000

0,800

=}
[o2]
o
o

Vmax [m/s]

o
~
o
o

0,200

0,000

1,800
1,600
1,400
1,200
1,000
0,800
0,600
0,400
0,200
0,000

vmax [mvs|
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Precision System

Velocidade critica da TH145

1,800
1,600
1,400
1,200
1,000
0,800
0,600
0,400
0,200
0,000

VVmax [m/s]

Acessorios

Fixagao com barras Unidade (mm)
Tipo A
Unidade mm
TH70 82
O 5 TH 90 102
A TH110 126
TH 145 161
Tab. 53
A
Fig. 19
Barras de fixacéo
NN
<
ﬁ @
s .
Furos rebaixados D
&
1D
Fig. 20
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1 Série TH

Dimensodes (mm)

Tipo N° Counterbore Codigo
de furos for screw Rollon

TH70 12.5
2 M4 11 40 10.5 4.5 14.5 9.1
4 M4 8.5 30 10.5 45 14.5 9.1
TH 90
4 M4 8.5 20 10.5 4.5 14.5 9.1
1 M4 - - 10.5 4.5 14.5 9.1
4 M5 8.5 30 15 7 19.3 115
4 M6 11 40 15 7 19.3 115
TH 110
M6 - - 15 7 19 115
TH 145
2 M6 11 40 15 7 19 115
4 M5 20 20 15 7 19 115
Porcasem T
MOD. 2
A NI
MOD. 1
=5
@ 11

21

Unidade (mm)

TH70 Mod. 1 M4 - 963.0407.81 Mod. 1 M4 - 963.0407.81

TH 90 Mod. 2 M5 - 6000436 - Mod. 1 M2.5 - 6001361
TH 110 Mod. 2 M5 - 6000436 Mod. 1 M4 - 963.0407.81 Mod. 1 M2.5 - 6001361
TH 145 Mod. 2 M6 - 6000437 Mod. 1 M4 - 963.0407.81 Mod. 1 M2.5 - 6001361

Tab. 55

PS-16

62
107
7
25
107
142
25
62
100

1005198
1003385
1003509
1003510
1003612
1002805
1002864
1002970
1002971

1003311
Tab. 54



Precision System

Proximidade
SENSOR DOG
SENSOR DOG
L4
( o a—O R ©) —: (
© Q)
< @ ¢
) b}
( (:\ (
L5 t |85
i } SUPORTE INTERRUPTOR
SUPORTE INTERRUPTOR DE DE PROXIMIDADE
PROXIMIDADE
L6
0‘
T
i/ \‘: © O | i/ ©
o tx= ¢ | N
( ©
I A\ I
Conjunto suporte REED Bé

Unidade (mm)

Conjunto Sensor Conjunto

suporte de dog suporte

proximidade REED
TH70 8 10 8 30 25 39 10 18 18 06.5 G001975  G001976  G0OO1974
TH 90 10 | 18 | @95 12 29 35 6 18 16 08 G001193  G001203  G001204
TH 110 100 - 15 95 30 25 35 12 15 16 08 G001193  G001198  G001204
TH 145 10 15 95 30 25 3B 12 15 16 08 G001193  GO01198  G0O1204
Tab. 56
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1 Série TH

Cursor externo

DET.A

DET.B

I ()
=

TH70

C.D D
B

Casquilho de lubrificagdo para cursor
esquerdo (ndo disponivel na versdo SP2)

13

~
o

> |
DET.B Casquilho de lubrificacdo para cursor
direito (ndo disponivel na versdo SP2)
19, 40 . 27 40
R, Sy
{085, T, 2g0)
TH90-110 TH145 o I I N DET. A

Casquilho de . . -

Iubrificacdo para asquilho de lubrificacdo

cursor esquerdo para cursor direito

Casquilho de lubrificagcdo
para parafusos de esferas
Fig. 23
Cursor externo Tipo C F L Cadigo
para SP2
TH70 70 13 15 10 20 6,5 60 G001957
TH 90 90 16 15 20 20 6.8 60 (001195
TH110 110 16 25 20 20 9.5 60 (001059
TH 145 145 20 19 40 27 9.5 80 G001062
Tah. 57

Gursor externo

TH70 70 13 15 10 20 6,5 95 (001958
TH 90 90 16 15 20 20 6.8 125 6001194
TH 110 110 16 25 20 20 9.5 165 6001060
TH 145 145 20 19 40 27 19 190 G001061
Tab. 58

Acoplamento Kit campainha do motor

Tab. 59
PS-18



Kits de montagem

Precision System

XY,

X-Z

Fig. 24

Fig. 25

Para montagem direta do eixo linear TH em eixos multiplos, a Rollon fornece kits especificos. A tabela abaixo apresenta as combinagdes possiveis bem

como 0s respectivos codigos dos kits.

- TH90 - THOO XY, 6001199
- TH90 - TH 110 XY, 6001199
TH 90 - TH 110 XZ 6001205
- TH110- TH 110 XY, (001080
TH110 - TH 110 X2 6001083
- TH110 - TH 145 XY, 6001079
TH 110 - TH 145 X2 6001084
- TH 145 - TH 145 XY, 6001081
TH 145 - TH 145 X2 6001085
TH 90 - TH 90 XY+ 6001483

S THOO-THOOXYs  GOO1483 + GOO1194
C TH110-TH 10XV, 6001173

TH110-TH110XY2  GO01173 + GO0O1060

TH 145 - TH 145 XY1 6001362

TH145-TH145XY2  G001362 + GOO1061

Tab. 60

Fig. 26

X-Y

Fig. 27

PS-19




1 Série TH

Kit para montagem paralela de motor

; .
B
E
g
8 )
Fig. 28
I N T N N S B A
TH 90 040 0 63 6001592
TH110 1:1 0 40 063 40.5 09 233 88 M4 6001011
TH110 1:1 0 50 070 40.5 014 233 88 M4 (001055
TH110 1:1 0 60 075 40.5 014 233 88 M6 6001013
TH 145 1:1 ? 80 7100 52 014 273 100 M6 (000984
TH 145 1:1 ? 95 D115 52 019 273 100 M8 (000988
Para informagdes adicionais, por favor contato o departamento técnico da Rollon. Tab. 61

Montagem do motor

As mesas lineares da série TH da Rollon podem ser fornecidas com difer-  dos para a conexo parafuso/motor. Os tipos de campainhas disponiveis
entes tipos de campainhas e flanges de adaptagéo para uma montagem  para as respetivas mesas séo apresentados na tabela abaixo:

rapida e facil dos motores, bem como com acoplamentos de torcéo rigi-

© - IR
X

TH70 0 30 0 45 G002000

TH70 @ 40 0 63 54 M4 49 3.5 6002001

TH70 0 50 070 60 M4 59 4 6002002

TH90 0 40 0 63 56 M5 50 3 6001192

TH110 ? 60 D75 65 M6 68 4 6001051

$D1H7 TH110 P 73,1 0 98,4 86 M5 76.7 2 G001074
b3 TH110 ? 60 D75 65 M5 68 4 G001119
TH110 0 50 070 65 0 5.4 75 11 6001200

L TH145 0 50 070 80x60 M4 92 21 6000979

TH145 070 085 80x85 M6 92 4 (001066

] TH145 070 ?90 80x85 M5 92 B (001067
| i TH145 080 ? 100 90 M6 92 4 (001068
: TH145 050 ? 65 80x85 Mb5 92 21 (001069

: TH145 0 60 @75 80x85 M6 92 4 (001070
L3 TH145 0 50 @70 80x85 M5 92 21 G001071
Fig. 29 TH145 073 (98,4 85 M5 92 4 (001072

TH145 @ 55 68X40 85x60 06,4 82 1 G001073

PS-20 Tab. 62



Precision System

Chave de encomenda // v

Cadigo de identificacdo para unidades lineares TH

H 09 1205 5P 0800 1A
07=70 08-2.5 5P=IS0 5 1A=SP2
09=90 12-05 IN=IS0 7 conjunto para montagem lateral de motor
= Ll ggrﬁﬁrljﬁ) para montagem lateral de motor
14=145 16-05 3A=SP2
16-10 conjunto para montagem paralela de motor
16-16 4A=SP4
20-05 conjunto para montagem paralela de motor
20-20
25-10 Codigo de configuragdo da cabecote

L = comprimento total da unidade
Tipo ver.p. PS-4ap. PS-11, tab. 5, 10, 15, 21, 27, 33
Didmetro e ponta do parafuso de esferas
Tamanho ver. p. PS-4 to pg. PS-11
Unidade linear série TH  ver. p. PS-2

Para criar codigos de identificacdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: http://configureactuator.rollon.com -~ :
{) Configure Actuator

Left / right orientation
| — ﬁ Right
| — @ Left

PS-21
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2 Série TT

Série TT [/ v

Série TT - Descricdo

Fig. 30

1T

A série TT é uma série de atuadores lineares utilizada sobretudo para o
posicionamento extremamente preciso num intervalo de 10 um e uma
precisdo de repetibilidade de 5 um. Fabricada com uma estrutura base
em aluminio anodizado e extrudado muito rigido, esta série de eixos foi
concebida para cargas elevadas e para movimentos precisos que, nor-
malmente, S0 necessarios em ferramentas e outras aplicagdes de design
de maquinas de preciséo.

Todas as superficies de montagem e dados de referéncia foram cria-
dos para minimizar consideravelmente os desvios do passo, diregdo e
rolamento durante todo o curso. O cursor resistente é acionado por uma
transmissdo de parafusos de esferas pré-carregados C5 ou C7 e a carga
(til é suportada por um sistema de quatro blocos de cursores montados
em duas guias lineares paralelas. E possivel atingir velocidades elevadas
ao selecionar as transmissdes de parafusos de esferas com super-pontas
disponiveis.

A série TT oferece todas as caracteristicas e componentes necessarios
para facilitar a configuragéo e a montagem de multieixoss. Todas as uni-
dades TT sdo inspecionadas minuciosamente e fornecidas com certifica-
dos de precisdo.

PS-22



Precision System

Os componentes

Unidade base e cursor em aluminio

As bases e 0s cursores das mesas lineares da série TT da Rollon foram
concebidos e fabricados em cooperagdo com uma empresa lider neste
campo para obter extrusdes anodizadas com um alto nivel de precisdo
e com elevadas propriedades mecanicas e tolerancias dimensionais de
acordo com os padrdes UNI 3879. Foi usada liga de aluminio 6060, de
modo a garantir um movimento extremamente preciso. Os corpos rece-
beram acabamento em todas as superficies exteriores e nas areas onde
0s componentes mecanicos estao montados, tais como as guias de man-
cais de esferas e 0s suportes dos parafusos de esferas.

Sistema de movimento linear

Sao usadas guias de mancais de esferas de precisdo com calhas e blocos
pré-carregados nas unidades lineares da série TT da Rollon. A utilizagdo
desta tecnologia garante as seguintes caracteristicas:

= Paralelismo de funcionamento muito preciso

= Precisao de posicionamento elevada

= Rigidez elevada

= Desgaste reduzido

= Baixa resisténcia ao movimento

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composi¢ao quimica [%]

Sistema de acionamento

As mesas lineares da série TT da Rollon usam parafusos de esferas de
precisdo pré-carregados. A classe de precisdo standard usada para 0s
parafusos de esferas € 0 ISO 5. As classes de precisdo ISO 7 estdo dis-
poniveis a pedido. Os parafusos das mesas lineares podem ser fornecidos
com diferentes didmetros e passos (ver tabelas das especificagoes). A
utilizacdo deste tipo de tecnologia garante as seguintes caracteristicas:
= Velocidade elevada (para parafusos com passo longo)

= |mpulso de alto nivel muito preciso

= Performance mecanica elevada

= Desgaste reduzido

= Baixa resisténcia ao movimento

Protecéo

As mesas lineares da série TT da Rollon estdo equipadas com foles para
proteger 0s componentes mecanicos e eletronicos dentro da mesa lin-
ear contra contaminantes. Além disso, as guias de mancais de esferas
e 0s parafusos de esferas estdo equipados com um sistema de protecéo
proprio, tal como raspadores ou elementos vedantes, que funcionam dire-
tamente sobre as calhas das esferas.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 63
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fusao
kg d
— — — — Q.m.10° °C
dm? mm? K m.K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 88 600-655
Tab. 64

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

60-80

Tab. 65 pS.23




2 Série TT

TT 100

Dimensdes TT 100

PC 120 Cu } PC

@6h7

48

50

LT=166+ (2xPc) + Cu
26 400 20
N x 100

o ¢
© o© o @ © ®© @ © © o © © o o
® @ ® @
= ol @ © ©
&
s @ ®
o © o ©
© © ©® 6 0 0 0 ©

15 ©

® © © @ /@/ 3

Sensor indutivo
(sob demanda, favor verificar pdgina PS-36)

Soquete para sensor indutivo
(sob demanda, favor verificar pdgina PS-36)

Superficie de referéncia

lateral do cursor 98 4xM4 7V 10

Cel ©
o~
|

50

27,5,

®
27,5

>
E
)

7.5 85 | 7.5
100
Detalhe B
i 20 80 20 i Escala 5:1
o 7o)
9 © © - o
@ - - o
9 © ©_© ~
© © - .
o Superficie de referéncia later
* Detalhe A
© Escala2:3
g o P
o ,
© © © o
4xM6V 8
Fig. 31
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Dados técnicos Dados técnicos

Curso CU Comprimento | Dimensao G TIDO

[mm] total LT [mm] [mm]

46 246 50 2.5 Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-35
114 346 50 3 Peso cursor [kg] 0.93
182 446 50 4 Rail size [mm] 12 mini
252 546 50 5 Tab. 68
320 646 50 6
390 746 50 7 Momentos de inércia do corpo de aluminio
458 846 50 7 I I I
596 946 50 3 [10” mm4] [107 rynm“] [107 Fﬁm“]
596 1046 50 9
TT100 0.006 0.144 0.150
664 1146 50 10 Tab. 69
734 1246 50 11
802 1346 50 11
940 1546 50 13
Nota: o curso maximo para o parafuso de esferas 12/10 é de 664 mm. Tab. 66
Preciséo do parafuso de esferas TT 100 - Capacidade de carga F,

Max. precisdo de posici-|  Max. preciséo de Tipo
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm]

TT100/12-05  0.023 0.05 0.01 0.02 TT 100 12-05 9000 4300
TT100/12-10  0.023 0.05 0.01 0.02 Tab. 70
Tab. 67
Mz
M‘x)Iv \&Fz
Fx Fykl/My

TT 100 - Capacidade de carga

Tipo
-““

Estat Estat Estat Estat
1T 100 9980 6280 9980 274 349 349

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida ttil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 71

PS-25




2 Série TT

Dimensdes TT 155
= PC 150 Cu ) PC
E |
- |
S |
!
¢ 3
Soquete para sensor indutivo
(sob demanda, favor verificar pdagina PS-36)
LT=210+ (2XPC) +CU
30 LP 30
G Sensor indutivo | N X 120 ) G
(sob demanda, favor verificar pdgina F}’S—Sé) ‘
© © o O ©
O 7 e © © o B O O O
=—|0] /(@] © ® o =1|0] &) el @]

®55n7

25

1

Superficie de referéncia
lateral do cursor

~ .
. M@{% i
O
(3]
(30}
o/10 @) Ol
o 10 135 | |10
N T
155
B
10,4
Referéncia “V" D 6.4
i
I P 55
e SV4
= .
! ~O
| ©
! ~N
Superficie de

referéncia lateral

PS-26

DETAIL B

2,5

4 XMV 11
Nipple de lubrificacdo

Nipple de lubrificacdo
dof

Nipple de
lubrificacdo
do bloco linear

dn_bjm;o_\ulaur\
o
wn
[e0]
™
20
150
ol 175 35 45 35 17,5
©
S Go & G |
® B A
© d ° i
N ‘ ‘ ‘ —
- i
g u:) e B ) 3
q‘@ © | O &
© O 0-1—@ -
®| © °© ® @Q\
EN
6P6 8 X M6V 10
DETAIL A 80
Fig. 32
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Dados técnicos Dados técnicos
CursoCU | Comprimento | Dimensdo G Peso Tipo

[mm] total LT [mm] [mm] [kg] T 155

92 340 20 7.5 Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-35
140 400 50 8.5 Peso cursor [kg] 2.93

188 460 20 9 Rail size [mm] 15

236 520 50 10 Tab. 74
282 580 20 11

330 640 50 12

Momentos de inércia do corpo de aluminio

378 700 20 13 |
424 760 50 13 [107 mm?]
520 880 50 15
614 1000 50 17 TT 155 0.009 0.531 0.54
710 1120 50 18 e
806 1240 50 20
900 1360 50 21
994 1480 50 23
1090 1600 50 25
1184 1720 50 26
1280 1840 50 28
1376 1960 50 30
1470 2080 50 31
Nota: 0 curso méximo para o parafuso de esferas de @16 é de 994 mm. Tab. 72
Preciséo do parafuso de esferas TT 155 - Capacidade de carga F,

Max. precisao de posici-| Max. precisao de
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm]

i F
Tipo X

sy | st | o

16-05 17400 11800
TT 155/ 16-05 0.023 0.05 0.005 0.045
16-10 18300 10500
TT 155/16-10 0.023 0.05 0.005 0.045 TT 155
20-05 25900 14600
TT 155/ 20-05 0.023 0.05 0.005 0.045
20-20 23900 13400
TT 155/ 20-20 0.023 0.05 0.005 0.045
Tab. 76
Tab. 73
Mz
Mx %
¥ \["Mv

TT 155 - Capacidade de carga

Tipo F, F, M,
[N] [N] [Nm]

I T S = S =

TT 155 96800 45082 96800 5082 2972 2972

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida ttil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 77

Fx Fy
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2 Série TT

TT 225

Dimensdes TT 22

@10 h7 SCREW 20
@147 SCREW 25

PC 220 Cu ) PC
@»
®
SIS % N
LT = 280 + (2XPC) + CU
42 | 30 LP 30
G Sensor indutivo | N X 120 G
# {sobmdemondo favor verificar pcgmt{PS»Sé) ‘ ‘
B & °0 ©°%945 g°0 0° © © &
©) O O ©) O O O
Q@ [©] © ©
ol @ o [ ol [&
N . o o . © o
< 11
S R = % # LR RERRRTCrEFFEEA
: o o Y o o
27 © © © ©
©) O O ©) O O O
0e® 0,9 @,0 o0, > >
=
S B
f;z‘fgigg gfrsrce;Ieréncio 223 ?sj?ous:eem%(::g;,e fgsférir\]/zzliicvzgr pdgina PS-36) N° 4;%;?}5“ cé?drg (;c:(]:ﬁ r,\r:\ri
1 “’ZL
Yz Tt B e o NEde e
(5 |<@ : ﬁ ﬂm%%s
2 = : 5 &l i
— : © e ; ; @ °
‘ 200 ‘ N 1 O]
SEE DET. A f 1 Nipple de
225 lubrificacdo
25 ) do bloco linear
Vista frontal
220
210 70 60 70 10
B =
> © *@79**63‘@*@9':
R w o | e @1 o
E g Referéncia V" DET A
— A .
§ Q C “ ‘l D) | 3 —
- @ S =0
8P6 L / 88 o
N | © | © © | ; Superficie de referéncia Iaferal ‘ 13,2
e @ - 069 @50 04
”_2 ]E;O

PS-28

N° 16 Furos com rosca Mé, profundidade 12 mm

Fig. 33
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Dados técnicos Dados técnicos
CursoCU | Comprimento | Dimensdo G _ Tipo
[mm] total LT [mm)] [mm] [kg]
92 400 50 15 Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-35
144 460 20 16 Peso cursor [kg] 54
196 520 50 17 Rail size [mm] 20
248 580 20 19 Tab. 80
300 640 50 20
352 700 20 21 Momentos de inércia do corpo de aluminio
404 760 50 23 ) ] ]
508 880 50 25 [10"mm*Y] | [10"mm*] [ [10" mm‘]
612 1000 50 28
= 1120 = p TT 225 0.038 2.289 2.327
Tab. 81
818 1240 50 33
922 1360 50 36
1026 1480 50 39
1234 1720 50 44
1440 1960 50 49
1648* 2200 50 54
1856* 2440 50 60
2062* 2680 50 65
2270* 2920 50 70
Nota: o curso maximo para o parafuso de esferas de @20 é de 1440 mm. Tah. 78
* Para os comprimentos indicados, a Rollon ndo garante os valores de tolerancia
apresentados na pag. PS-33
Precisao do parafuso de esferas TT 225 - Capacidade de carga F,

Tipo Méax. precisdo de posici-| Max. precisao de i F
onamento [mm/300 mmy]| repetibilidade [mm] IN]

o | st | o

TT 225/ 20-05 0.023 0.05 0.005 0.045 20-05 25900 14600
TT 225/ 20-20 0.023 0.05 0.005 0.045 20-20 23900 13400
TT 225 / 25-05 0.023 0.05 0.005 0.045 TT 225 25-05 41200 19800
TT 225/ 25-10 0.023 0.05 0.005 0.045 25-10 32600 16000
TT 225/ 25-25 0.023 0.05 0.005 0.045 25725 30500 15100
Tab. 79 Tab. 82
F;)( ijLMy

TT 225 - Capacidade de carga

: F M
T y .
“““

TT 225 153600 70798 153600 12288 9984 9984

Ver as verificages sob carga estatica e vida (til nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 83
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2 Série TT

TT 310

Dimensdes TT 310
PC LC Cu PC
< T | @ <
S| — =
~N
<
N
N
S
LT = 69+(2XPC)+LC+CU
55 49 LP 20
G N X 280 L G
—+A
© o  efMle o ©
= Q© @ @ © Q ©
2 i
[ce]
S
—
I
42
@ i) o ©
© Y ©
Soquete de sensor
13 - (sob demanda, favor
) B ~ verificar pagina PS-36)
Nipple de lubrificacGo do Nipple de lubrificacdo
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Dados técnicos Dados técnicos
Curso CU | Comprimento | Dimenséo G Peso T|po

[mm] total LT [mm] [mm] [kg]
100 560 140 Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-36
150 625 172.5 o0 Peso cursor [kg] 16.6

200 690 65 53 Rail size [mm] 30

250 760 100 56 Tab. 86
300 825 132.5 59

350 895 167.5 62 Momentos de inércia do corpo de aluminio

400 965 625 65 : ] ] ]

450 1030 95 68 [10" mm*] [10” mm*] [10” mm*]
500 1100 130 71

pr— P P p TT 310 0.1251 8.56 8.008

Tab. 87

800~ 1505 192.5 89
1000~ 1750 175 100
1200* 2000 160 111

1600* 2495 127.5 133
2000 2990 235 156

24007 3485 202.5 178

3000* 4225 292.5 211

* Para 0s comprimentos indicados, a Rollon ndo garante os valores Tab. 84

de tolerancia apresentados na pag. PS-33

TT 310 - Capacidade de carga F,

Precisdo do parafuso de esferas

Tipo Méax. precisdo de posici-| Méx. precisdo de Tioo
onamento [mm/300 mm)]| repetibilidade [mm] P

[N]

T T

TT 310/ 32-05 0.023 0.05 0.008 0.045 32-05 11538 8947
TT310/32-10 0.023 0.05 0.008 0.045 TT 310 32-10 11538 8947
TT 310/ 32-32 0.023 0.05 0.008 0.045 32-32 11538 8947
Tah. 85 1 Referido a carga axial méxima nos mancais e ndo na Esfera Torillode esfera Tab. 88
" o
F‘xX ijLMy

TT 310 - Capacidade de carga

Tipo
-““

| Estit | Din | Bt | Din ] Bt | Bt | Estit |

TT 310 230500 128492 274500 146031 30195 26625 22365

Ver as verificagbes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 89

PS-31
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Lubrificacao

Unidades lineares TT com guias de esferas

Nas unidades lineares de tipo TT s&o utilizadas guias lineares autolubri-
ficantes. Os cursores de esferas de uma gaiola de retengdo que evita o
contato “ago-aco” entre as partes giratorias adjacentes e previne desal-
inhamentos no circuito.

0 sistema garante um amplo intervalo de manutencdo a cada 2000 Km
ou 1 ano de uso, com base no valor que for alcangado primeiro. Se for

Fig. 35

Parafuso de esferas
As porcas dos parafusos de esferas das unidades lineares da série TH da
Rollon tém de voltar a ser lubrificadas a cada 100 km.

Lubrificagéo standard

As graxadeiras especificas, localizadas ao lado do cursor das mesas lin-
eares da série TT da Rollon, facilitam a lubrificacéo dos blocos de mancais
de esferas e, separadamente, da porca do parafuso de esferas. As mesas
lineares sdo lubrificadas com massa de sabéo de litio classe NLGI2.

PS-32

necessaria uma vida atil mais longa ou em caso de dinamicas impor-
tantes do sistema e/ou de cargas aplicadas significativas, contatar o
nosso departamento técnico para um estudo mais detalhado.

Introduzir a ponta do recipiente do 6leo nas graxadeiras especificas:
A - Bloco linear - B - Porca do parafuso de esferas
Tipo de lubrificante: Massa de sabéo de litio classe N.° 2.
Para aplicagdes especialmente exigentes ou condigdes ambientais
dificeis, a lubrificagdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informagoes.
Quantidade de lubrificante necessaria para a relubrificagéo do bloco:

Quantidade [ cm?]

para graxadeira

TT 100 14
TT 155 14
TT 225 2.8
TT 310 5.6

Tab. 90

Quantidade de lubrificante recomendada para a relubrificagéo
da porca do parafuso de esferas

Quantidade [ cm?]

para graxadeira

12-05 0.3
12-10 0.3
16-05 0.41
16-10 0.78
20-05 0.79
20-20 1

25-05 1.2
25-10 1.2
25-25 1.58
32-05 1.8
32-10 2.0
32-32 Bl

Tab. 91
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Certificado de precisao

As mesas lineares da série TT da Rollon sdo produtos de elevada precisdo.  de paralelismo durante 0 movimento do cursor na unidade base. Os
As unidades base e 0s cursores sdo fabricados através de extrusdes de  valores podem ser usados para eventuais compensagoes eletronicas
aluminio e do trabalho mecanico continuo e de elevada qualidade em  durante o movimento das mesas lineares.

todas as superficies exteriores e superficies de montagem dos compo-  Apresentamos as divergéncias maximas:

nentes mecanicos (guias lineares, suportes dos parafusos de esferas, G1 - rolamento 50 ym

etc.) de modo a obter resultados excelentes em termos de repetibilidade, G2 - passos 50 um

precisdo do posicionamento e paralelismo de funcionamento. As mesas ~ G3 - diregdo 50 um

lineares da série TT da Rollon sdo testadas minuciosamente e fornecidas G4 - paralelismo do cursor/unidade base 50pum

com um certificado de precisdo. O certificado indica todas as tolerancias

Torques de fixacao

CERTIFICATE OF INSPECTION Tipo Parafuso parafusos 12,
POSITIONING LINEAR STAGE TT SERIES em aluminio
TYPE AND MODEL . TT 100 M6 10 Nm 14 Nm
Shiaka dli
Bl v b i TT 155 M6 10 Nm 14 Nm
Sreal i, HE - a7
TT 225 M8 15 Nm 30 Nm
EFECIFICATION
TT 310 M12 60 Nm 120 Nm
krses sk pabe b M omm
:.I:a erar azneated an each dmerrnk mr!;:lurm::;‘m Tab 92
an s ym
) oo Nota: valores do comprimento da unidade base (L) <_ 2000 mm

Estes valores sdo medidos com a mesa linear fixa com suportes numa tabela de referéncia com um
erro de paralelismo < 2 im.

0s torques de fixagdo do parafuso tém de seguir os valores indicados na tabela.
TEST RESULTS

M coror an G 0oum
M oo an 6 le um
(LB TR e ) i um
il @ a0 D 14 wm

L 151087
lampersnm (L) e
Uhazhan by

Firssl e s b PCEITIVD

Skymitham

ROLLON® ROLLONSPA

Via Trieste 26 |
LinearEvolution 20059 Vimercate (MB)

Tel.: (+39) 039 62 59 1
Fax: (+39) 039 62 59 205
E-Mail: infocom@rollon. it
www.rollon.it

PS-33


tel:+39) 039 62 59 1
tel:+39) 039 62 59 205
mailto:infocom@rollon.it
https://www.rollon.it/

2 Série TT

ATENGAO: Os graus de preciséo mencionados s6 s&o vlidos se a mesa
linear estiver fixa a uma superficie de montagem continua com o0 mesmo
comprimento. Os erros da superficie de montagem podem influenciar
negativamente a precisao da mesa linear da Rollon. A Rollon néo garante
as tolerancias de paralelismo acima mencionadas para as aplicacoes
quando a mesa linear esta montada sem suporte.

Precisao G1

Fig. 36

Precisao G2
I/l -G2]
3
+

Fig. 37

Precisdo G3
1/ -G3

Fig. 38

Precisao G4
— [/ -G4] —
Fig. 39

PS-34

Os graficos abaixo mostram um exemplo de medicdo de precisdo ao
longo do curso.
Cada eixo linear entregue ¢ fornecido com os respectivos graficos.
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Velocidade critica

A velocidade linear maxima das mesas lineares da série TT da Rollon
depende da velocidade critica do parafuso (didmetro e comprimento

eda

)

velocidade méxima permitida da porca do parafuso de esferas utilizada.

Velocidade criticada TT 100

1,200

1,000

,200

0

st

el
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9ve

0,000

Fig. 40

Velocidade criticada TT 155
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Fig. 41

Velocidade critica da TT 225

1,800

1,400

1,200

o
o
(=]
—

0,800
0,600

[s/w] xewip

0v9

089

Fig. 42
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3000 Velocidade criticada TT 310
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Acessorios

Montagem do motor

As mesas lineares da série TT da Rollon podem ser fornecidas com difer-
entes tipos de campainhas e flanges de adaptagéo para uma montagem
rapida e facil dos motores, bem como com acoplamentos de tor¢ao rigi-

dos para a conexao parafuso/motor. Os tipos de campainhas disponiveis
para as respetivas mesas sdo apresentados na tabela abaixo:

4xD4

Zb5

)
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&
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4

iy

B
J—\
L=
T

B o
o H — N e
L3 @D1-H7
L4 D2
L D3

Fig. 44
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Unidade [mm]

Tipo Cadigo

de mesa kit

60 75 65 M6 B 16 68 4 25 27 6000321
73.1 98.4 86 M5 5 16 76.7 2 33.7 35.7  G000322
T 40 64.5 65 M5 B 16 68 4 25 27 6000336
50 70 65 M5 5 16 775 85 34.5 36.5  G000433
70 85 80 M6 10 20 90 4 20 34 G000311
70 90 80 M5 10 20 90 5 20 34 6000312
80 100 90 M6 10 20 90 4 20 34 6000313
50 65 80 M5 10 20 90 g 20 34 6000314
TT 155 60 75 80 M6 10 20 90 4 20 34 6000315
50 70 80 M5 10 20 90 5 20 34 6000316
73 98.4 85 M5 10 20 90 4 20 34 6000317
555 125.7 105 M6 10 20 100 5 30 44 6000318
60 99 85 M6 10 20 98 4 28 42 (000319
80 100 100 M6 10 28 106 5 30 48 (000302
95 115 100 M8 10 28 106 B 30 48 G000303
110 130 115 M8 10 28 106 5 30 48 (000304
60 75 100 M6 10 28 106 5 30 48 (000305
70 85 100 M6 10 28 106 5 30 48 6000306
T2z 70 90 100 M5 10 28 106 3 30 48 6000307
50 70 96x75 M4 10 28 101 4 30 48 6000308
5819 125.7 105 M6 10 28 106 ® 30 48 6000309
73.1 98.4 96 M5 10 28 101 8 30 48 6000310
130 165 150 M10 10 28 106 5 30 48 6000363
TT 310 Opcional

Tab. 93

Suporte de fixagao

Tipo A B
V / % J Unidade mm Unidade mm
59

%&R m TT 100 112

\ * o TT 155 167 135

B TT 225 237 200
A Tab. 94

Fig. 45
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Barras de fixacao
: A
Ll ——1
R el
C
Fig. 46
PorcaT
N
s
DA D
Fig. 47
TT 100 G001981  G001980
TT 155 G001981  G001980
TT 225 6001981 G001980
TT 310 / /
Tab. 95
(000249
(000248
6000248
/
Tab. 96
1T 100 6000516 6000589
TT 155 6000516 6000589
TT 225 6000516 6000589
1T 310 / /
Tab. 97

PS-38

Tipo C F D2|H1| L |L1| Cddigo
Rollon
TT100 185 6 16 7 45 95 53 9.8 50 25 1002353

TT155 20 6 16 11 7 95 53158 50 25 1002167

TT225 20 6 16 13 7 95 5317.8 50 25 1002354
Tab. 98

Tipo Codigo
Rollon

TT 100 > 1001046

TT 155 M5 10 65 42 67 1000627

TT 225 M6 13 83 & 8 1000043
Tab. 99

G000245
G000244
G000244

/
Tab. 100

G000191
G000191
G000191

/
Tab. 101
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Kits de montagem

As mesas lineares da série TT da Rollon tém de ser montadas corre-
tamente na superficie da aplicagdo, de modo a atingirem a maxima pre-
cisdo do sistema. A regularidade da superficie de montagem determina o
resultado final do movimento do sistema. A unidade base e o cursor em
aluminio das mesas lineares da Rollon incluem uma superficie lateral
de referéncia, indicada por um entalhe (exceto a unidade TT 310). A su-
perficie do cursor tem duas ranhuras de referéncia a um angulo de 90°,

contribuindo para a montagem precisa dos sistemas X-Y. As mesas lineares
da série TT podem ser fixas a superficie de montagem a partir de cima
da unidade base com parafusos (fig. 48), com ranhuras em T (fig.49) ou
com 0s suportes de montagem adequados (fig. 50), dependendo do tipo de
aplicacéo. Para aplicactes de elevada preciséo, a Rollon recomenda a mon-
tagem com parafusos a partir de cima (Fig. 48). Para saber as dimensoes de
montagem, consulte o esquema dimensional das mesas.

Base unit

Lateral reference
face of carriage

R max. 0,3

Fig. 48

Base da unidade

Referéncia lateral
face do cursor

R max. 0,

Porca
(veja acessorios)

Fig. 49

Base da unidade

Fig. 50

PS-39




Chave de encomenda

Chave de encomenda // v

Cadigo de identificacao para unidades lineares TT

T 10
10=100
15=155
22=225
31=310

Tamanho

Unidade linear série TT  ver. p. PS-20

Para criar codigos de identificaco para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: hitp://configureactuator.rollon.com

Left / right orientation

1205

12-05
12-10
16-05
16-10
20-05
20-20
25-05
25-10
25-25
32-05
32-10
32-32

5P 0880 1A
5P=IS0 5
7N=IS0 7

Codigo de configuragdo da cabegote
L = comprimento total da unidade

Tipo ver. p. PS-24 a pg. PS-30

Diametro e ponta do parafuso de esferas  ver. p. PS-24 a pg. PS-30
ver. p. PS-24 a pg. PS-30

| —

.

PS-40

ﬁ Right
@ Left

(") Configure Actuator


http://configureactuator.rollon.com/

Precision System

Série TV /| v

Série TV - Descricao

Fig. 51

v

As unidades lineares da série TV possuem uma extrusdo rigida de
aluminio anodizado com secéo transversal quadrada. A transmissdo do
movimento é feita por meio de um acionamento de precisdo de Tornillo de
esferas roladas C5 ou C7.

A carga (til é suportada por um bloco duplo, um sistema de guias lineares
simples que garante uma precisdo e uma rigidez elevadas.

PS-41
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Os componentes

Corpos extrudados

As extrusdes de aluminio anodizado usadas para os corpos das unidades
lineares da série TV da Rollon foram concebidas e fabricadas em coop-
eracdo com uma empresa lider neste campo para obter a preciséo e as
elevadas propriedades mecanicas necessarias para suportar a pressao de
flexdo e de torgdo. Foi usada liga de aluminio 6060. As tolerancias dimen-
sionais estéo em conformidade com a norma EN 755-9. As ranhuras em T
sdo fornecidas nas superficies lateral e inferior para facilitar a montagem.

Sistema de acionamento

As unidades lineares da série TV da Rollon usam parafusos de esferas
helicoidais de precisdo. A classe de precisdo standard do parafuso de
esferas usado é 0 ISO 7 sem porca pré-carregada. A classe de precisao
ISO 5 com porca pré-carregada esta disponivel a pedido. Os parafusos
de esferas das unidades lineares podem ser fornecidos com diferentes
didmetros e passos. A utilizagdo deste tipo de tecnologia garante as
seguintes caracteristicas:

= Velocidade elevada (para parafusos com passo longo)

= Impulso de alto nivel muito preciso

= Performance mecanica elevada

= Desgaste reduzido

= Baixa resisténcia ao movimento

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060
Composicao quimica [%]

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série TV da Rollon € feito inteiramente
de aluminio anodizado. As dimensdes diferem de acordo com o tipo.

0 cursor esta instalado em duas guias lineares e num bloco pré-carrega-
do que funciona na sua propria guia linear.

Protecéo

As unidades lineares da série TV da Rollon estdo equipadas com uma
fita de ago externa para proteger os componentes mecanicos dentro das
unidades lineares contra contaminantes. Um defletor de resina pressiona
a fita de ago no respectivo lado magnético com valores de friccdo muito
baixos.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 102
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fuséo
kg kN J
. _ — - — Q.m.10° °C
dm? mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 &% 600-655
Tab. 103

Caracteristicas mecanicas

()

165 10
PS-42

60-80
Tab. 104
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TV 60

Dimensdes TV 60

33_.28 246 % M4><8CURSO 28, 25

28 52,5 85

= ‘ o F 1 | [

22
=
S LM
32 L
190
= - g 2 ¢ 2 .
Fig. 52
Dados técnicos
TIPO Tipo
Compr. maximo do curso Gtil [mm] 2000 TV 60 0.064 0.081 0.145
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-47 Tab. 107
Comprimento da base LM [mm] LT - 58
Comprimento total LT [mm] Curso + 360
Peso cursor [kg] 1.41
Peso curso zero [kg] 4.6
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.65
Rail size [mm] 15
Tah. 105
Precisdo do parafuso de esferas TV 60 - Capacidade de carga F,
Max. preciséo de posici-| Max. precisdo de Tipo R’
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm] N
I T T
TV 60/ 16-05 0.023 0.05 0.01 0.05 16-05 4551 4327
TV60/16-10 0.023 0.05 0.01 0.05 TV 60 16-10 4551 4327
TV60/16-16 0.023 0.05 0.01 0.05 16-16 4551 4327
Tab. 106 *1 Referido a carga axial méxima nos mancais e ndo na Esfera Tornillo Tab. 108
Mz
Mx \&Fz

X +MY

Fx Fy

TV 60 - Capacidade de carga

) F, F, M,
[N] [N] [Nm]

mmm

TV 60 35000 18000 35000 18000 1353 1353

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida ttil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 109
PS-43
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TV 80
Dimensdes TV 80
_40_28 344 CURSQ, 28 20
‘ 42 875 85 4X M4X8 ‘ [’
1 N
=T — |
E 1 ‘
3 T
8 2 | i
o~
8 |6 L LM J
36 | L |
260
32,5 65 65 65 8X M6X11
=0
EH ° o OO OO °
° * 0O O 0O O °
Fig. 53
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tlpo Tipo I, ! I
[107 mm4] [107 mm?4] [107 mm?]
Compr. maximo do curso (til [mm] 3000 IS 0,110 0187 O'ZTSi o
ah.
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-47
Comprimento da base LM [mm] LT - 60
Comprimento total LT [mm] Curso + 460
Peso cursor [kg] 2.5
Peso curso zero [kg] 7.8
Peso para curso util de 100 mm [kg] 0.95
Rail size [mm] 20
Tab. 110
Precisdo do parafuso de esferas TV 80 - Capacidade de carga F,
Max. precisdo de posici-| Max. precisdo de Tipo Fﬁi
T T
TV 80/ 20-05 0.023 0.05 0.01 0.05 - 20-05 5705 4912
TV 80/ 20-20 0.023 0.05 0.01 0.05 20-20 5705 4912
Tab. 111 *1 Referido a carga axial maxima nos mancais e néo na Esfera Tornillo Tabh. 113
Mz
Mx \QFZ
F‘x)f Fy+My

TV 80 - Capacidade de carga

. F M
Tipo y v

mmm

TV 80 59900 34200 59900 34200 1573 15673

Ver as verificagdes sob carga estética e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 114

PS-44
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TV 110
Dimensoes TV 110
50,28 394 CURSO 2825 110 4X M10X20
42‘ 112.5 85 4X MAX8 ‘ r—
- =] = | ] 6
- % £ &
& ¢
13 L LM J 8
55 L
310
42,5 75 75 75 8X M8X18
— &
£ R I uv-,
¢_ I
Fig. 54
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tlpo Tipo ’ ! I,
[107 mm4] [107 mm4] [107 mm4]
V110
Compr. maximo do curso util [mm] 3000 R 0452 095 I 0T2?) 7
ah.
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-47
Comprimento da base LM [mm] LT-75
Comprimento total LT [mm] Curso + 525
Peso cursor [kg] B33
Peso curso zero [kg] 16.8
Peso para curso (til de 100 mm [kg] 1.9
Rail size [mm] 25
Tab. 115
Precisdo do parafuso de esferas TV 110 - Capacidade de carga F,
Max. preciséo de posici-| Max. precisdo de Tipo F’
onamento [mm/300 mm]| repetibilidade [mm] IN]
oo | e | on
TV 110/ 32-05 0.023 0.05 0.01 0.05 32-05 11538 8947
TV110/32-10 0.023 0.05 0.01 0.05 TV 110 32-10 11538 8947
TV 110/ 32-32 0.023 0.05 0.01 0.05 32-32 11538 8947
Tah. 116 *1 Referido & carga axial méxima nos mancais e néo na Esfera Tornillo Tab. 118
Mz
Mx \Q«FZ
F;)r ijLMy
TV 110 - Capacidade de carga

:
A N N - -

mmm | e [ e

TV 110 85000 49600 85000 49600 1080 2316 2316
Ver as verificagOes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 119
PS-45
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Lubrificacao

As unidades lineares TV 60,TV80 e TV 110

da série TV da Rollon sdo equipadas com guias de mancais de esferas
lubrificadas com graxa a base de sabdo de litio, de grau 2. A lubrificagdo
deve ser renovada a cada 3 -6 meses ou aproximadamente a cada 2000
km de curso linear. O ambiente de trabalho e as cargas aplicadas podem
requerer uma reviso dos intervalos de lubrificagéo.

Fig. 55

Parafuso de esferas
As porcas de esferas Tornillo das unidades lineares da série TV da Rollon
tém de voltar a ser lubrificadas a cada 100 km

Posicéo dos nipples de lubrificagdo

A posicao dos nipples de lubrificacio para os blocos lineares e fusos de
esferas € indicada no desenho especifico de cada produto.

PS-46

Tipo de lubrificante: Massa de sab&o de litio classe N.° 2.

Para aplicagdes especialmente exigentes ou condigdes ambientais
dificeis, a lubrificacdo deve ser feita mais frequentemente.
Contatar a Rollon para mais informagées.

Quantidade de lubrificante necesséria para a relubrificagao do bloco:

Tipo Quantidade [g]
para graxadeira

TV 60
TV 80
V110

1.4
2.6

5.0
Tah. 120

Quantidade de lubrificante recomendada para a relubrificagéo
da porca do parafuso de esferas

Tipo

16-05
16-10
16-16
20-05
20-20
32-05
32-10
32-32

Quantidade [g] para graxadeira

0.6
0.8
1.0
0.9
1.7
2.3
2.8
3.7

Tab. 121
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Velocidade critica

A velocidade linear maxima das mesas lineares da série TV da Rollon de-
pende da velocidade critica do parafuso (didmetro e comprimento) e da
velocidade méaxima permitida da porca do parafuso de esferas utilizada.

Velocidade critica da TV 60
IIIIIIIIIIIIIIIIIL
o IR L S —
£
1000
£
3
S
> 500
HEREL : === HERE
. .
o O 9O 9 9 9 9 9 9O 9 9 9 9 9 9 9O 9o 9o 9 CU [mm]
SREEEEEBEEEREEEEEREERE
Velocidade critica da TV 80
2500
HEREENEaaa
2000 L T T T S
Z
é1500
émoo
S
500
, NN S ss s e e e e oo TS ==========
ER8S8E8BEREEEEEEEREEBEEEEREEEEREERE
)
g
£
3
£
S
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
Fe88SB8r83 283 FsegE22gaydgI8ERRR B
Fig. 56
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3 TV series

Acessorios

Fixagcdo com suportes

Os sistemas de movimento linear usados pelas unidades lineares da
série TV da Rollon permitem suportar cargas em qualquer dire¢do. Por
esse motivo, podem ser instalados em qualquer posicdo. Para instalar
as unidades, recomendamos 0 uso das ranhuras especificas nos corpos
extrudados, tal como mostrado em baixo.

TV 60 77
TV 80 94
TV 110 130
‘ Tab. 122
i
A Aviso: ndo fixar as unidades lineares através das extremidades do perfil
da cabega.
Fig. 57
Suporte de fixagao
Dimensoes / Unidade mm
Tipo C Codigo
L D Rollon
L/2 ‘
L T TV 60 16 195 35 M5 1002358
w |
T | . TV 80 16 225 50 M6 1004552
|
| i TV 110 31 27 100 M10 1002360
—+ Tab. 123
L#,
Bloco de aluminio anodizado para fixar as unidades lineares através das
ranhuras laterais do corpo.
Fig. 58
Porcasem T
Cod. Rollon
wn
© 5 6001038 - -
6 - 6001863 -
8 - 6001044 6001045
Porcas de ago para usar nas ranhuras do corpo. Tab. 124
Fig. 59
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Proximidade
SENSOR DOG
= B4
I SUPORTE INTERRUPTOR
SENSOR DOG DE PROXIMIDADE
1 e, o i BJ]
£77 ;% ‘
SUPORTE ] |
INTERRUPTOR B @
DE PROXIMIDADE
BS L4 L5
Fig. 60
Suporte interruptor de proximidade Sensor dog
Bloco de aluminio anodizado, vermelho, equipado com porcas em T para  Placa de ferro revestida a zinco montada no cursor e usada para o fun-
fixagdo nas ranhuras do corpo. cionamento do sensor de proximidade.

Unidade [mm]

Tipo Conjunto Conjunto
de suportes de cursores
proximity proximity
TV 60 20 20 105 40 10 32 012 (000849 (000581
TV 80 20 20 105 40 10 32 012 (000849 (000581
TV 110 20 20 105 40 10 32 012 (000850 (000581
Tab. 125
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Chave de encomenda

Chave de encomenda /| v

Cadigo de identificacao para unidades lineares TV

v 06 1605 5P 0800 1A
06=60 16-05 5P=IS0 5
08=80 16-10 7N=IS0 7
11=110 16-16
20-05
20-20
32-05
32-10
32-32

L. = comprimento total da unidade
Tipo ver. p. PS-43 a p. PS-45, tab. 106, 111, 116
Didmetro e ponta do parafuso de esferas

Tamanho ver. p. PS-43 a p. PS-45
Unidade linear série TV ver. p. PS-41

Para criar cddigos de identificagdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: hitp://configureactuator.rollon.com B Conf PR
() Configure Actuator

-~

Orientacéo esquerda/direita

| — ﬁ Direita

| | @ Esquerda

PS-50
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Precision System

Série TVS // v

Série TVS - Descrigao

Fig. 61

TVS

Os atuadores lineares da série TVS tém um perfil rigido de liga de aluminio
anodizada e extrudida e a transmissdo do movimento é feita por meio de
um acionador de precisdo de esferas roladas Tornillo. As guias de es-
feras recirculantes com gaiola como componentes de movimento linear
garantem alta precisdo e rigidez. Os atuadores lineares TVS estdo dis-
poniveis com perfis de diferentes tamanhos: 170 - 220.
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4 Série TVS

Os componentes

Corpos extrudados

As camisas extrudadas de aluminio anodizado utilizadas para 0s corpos
das unidades lineares da série TVS da Rollon tém sido projetadas e fabri-
cadas gragas a uma parceria com uma empresa lider do setor, obtendo-
se assim a correta combinagdo de elevada resisténcia mecanica e peso
reduzido. A seguir seguem as caracteristicas fisico-quimicas. As toleran-
cias das dimensoes estdo de acordo com a norma EN 755-9.

Sistema de acionamento

As unidades lineares da série TVS da Rollon usam parafusos de esferas
helicoidais de precisdo. A classe de precisdo standard do parafuso de
esferas usado é 0 ISO 7 sem porca pré-carregada. A classe de precisao
ISO 5 com porca pré-carregada esta disponivel a pedido. Os parafusos
de esferas das unidades lineares podem ser fornecidos com diferentes
didmetros e passos. A utilizagdo deste tipo de tecnologia garante as
seguintes caracteristicas:

= Impulso de alto nivel muito preciso

= Performance mecanica elevada

= Desgaste reduzido

© Baixa resisténcia ao movimento

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composigao quimica [%]

Cursor
0 cursor das unidades lineares da série TVS da Rollon é feito inteiramente
de aluminio anodizado. As dimensdes diferem de acordo com o tipo.

Protecéo

As unidades lineares da série TVS da Rollon estdo equipadas com uma
fita de ago externa para proteger os componentes mecanicos dentro das
unidades lineares contra contaminantes. Um defletor de resina pressiona
a fita de ago no respectivo lado magnético com valores de fricgdo muito
baixos.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 126
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor espec. | Resistividade Ponto
elasticidade (20°-100°C) (0°C) (0°-100°C) de fusdo
kg J
— = — —_— — Q.m.10° “©
dm?® mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 127

Caracteristicas mecanicas

()

165 10

PS-52

60-80
Tab. 128



Precision System

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a Capacidade
de carga e condigdes de precisdo de uma ampla variedade de aplicages.

TVS com guias de esferas recirculantes

As guias de esferas recirculantes utilizadas para TVS possuem um siste-
ma de gaiola. A gaiola incluida tem duas finalidades: reduzir o atrito entre
a guia e o cursor, aumentando sua vida (til, e permitir que as recargas de
lubrificacdo sejam realizadas mais raramente. A montagem de guias de
esferas recirculantes normalmente também envolve a usinagem do re-
spectivo alojamento no perfil. Devido ao fato da gaiola manter os rolamen-
tos de esferas separados, estas unidades s&o consideradas como perma-
nentemente lubrificadas; considerando a vida média dos dispositivos de
manuseio, nenhuma manutencgao é necessaria antes dos 5000 km.

Vantagens principais desta configuragao:
Alta capacidade de carga
Longa duragéo
Alta precisio
Rigidez elevada

TVS section

Fig. 62
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4 Série TVS

TVS 170
Dimensoes TVS 170
220
2
~ I M 45 ok
9 | s E0= s ] . .
b o3 o B7A\e
¥ L~ oI X,
H ™ ST Ys
@
2 |7 !
85
100
L=595 + 2x(CURSO/11) + CURSO* S
CURSO+(CURSO/11)* 480 CURSO/11* : 1
83 7418 23 39
?? I @ D 8 D 2
9 ::‘ ) 3 3 \6i - ’
5 N +e® ® e o
4 & + @ o ]70
= S e & 0 | ©
@ S @ N
> & * @ ]5 )
e % + @ ~
P SRS SR L, —y DETALHED
15l 150 | 1so | 1so s S j—p SCALE2:S
6.

* A ser calculado pelo departamento técnico da Rollon com base no curso do atuador.

Dados técnicos

Compr. maximo do

curso til [mm])

Velocidade max. [m/s]

Peso cursor [kg]

Peso curso zero [kg]

Peso para curso (til de 100 mm [kg]

Rail size [mm]

Precisao do parafuso de esferas

Max. precisao de posicio-
namento [mm/300 mm]

TVS 170

3000
Ver p. PS-57
9.9
28.9
2.7

20
Tab. 129

Méax. precisao de
repetibilidade [mm]

TVS 170

0.023 0.05

TVS 170 - Capacidade de carga

IR T - '

TVS 170

]

163600 70798

0.02 0.02

Tab. 130

Estat.
153600

Ver as verificagdes sob carga estatica e vida Util nas paginas SL-2 e SL-3

PS-54

Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo

[107 mm¢]

TVS 170

1.944

0.799

TVS 170 - Capacidade de carga F,

[10” mm¢]

Fig. 63

|
[10” mm¢]

2.742
Tab. 131

. F
Tipo X
[N]
Cro | o | on |
32-05 64200 25900
32-10 66300 29800
TVS 170
32-20 49700 24100
32-32 48600 22700
Tab. 132
Mz
Mx \QFZ
‘)f \l/My
Fx Fy

Estat
7680

Estat
29184

Estat

29184
Tab. 133
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TVS 220
Dimensoes TVS 220
270
2 ‘M
& | v s e . e
S 4R & " @)% & 4o
* ] R\
42| |7 09
110
150 o
=600 + 2x(CURSO/9) + CURSO* &
A o |
CURSO+(CURSO/9)* 480 CURSO/9* =il < .
83 74 118 23 8[ Ql o =
I "9 LO‘ + o & ; £ @f .
§ " ol L0 ]
&t B 5.
.. L S DETALHE D
s . & 6l .—] SCALA2:5
v S
1 150 150 150 |15 6
* A ser calculado pelo departamento técnico da Rollon com base no curso do atuador. Fig. 64
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
B I 3 I
7 4 Y 4 7 &
VS 220 [107 mm*] [107 mm*] [107 mm*]
Compr. maximo do curso util [mm] 3500 TVS 220 4.394 1.247 5.641
Velocidade max. [m/s] Ver p. PS-57 Tab. 136
Peso cursor [kg] 13.3
Peso curso zero [kg] 37.4
Peso para curso util de 100 mm [kg] TVS 200 - Capacidade de carga F,
Rail size [mm
[mm] Tipo
Tab. 134
Precisao do parafuso de esferas “
Max. precisdo de posicio-|  Max. precisdo de 32-05 64200 25900
namento [mm/300 mm] repetibilidade [mm] 32-10 66300 29800
TVS 220
32-20 49700 24100
TVS 220 0.023 0.05 0.02 0.02 32-32 48600 22700
Tab. 135 Tab. 137
Mz
l\il)}Iv \QFZ
Fx FY+MY
TVS 220 - Capacidade de carga

Tipo F F, M,
(N] [N] [Nm]
I T T S =

TVS 220 258800 116833 258800 19410 47360 47360
Ver as verificagbes sob carga estatica e vida dtil nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 138
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4 Série TVS

Lubrificacao

Unidades lineares TVS com guias de esferas

Nas unidades lineares de tipo TVS séo utilizadas guias lineares autolubri-
ficantes. Os cursores de esferas de uma gaiola de retengdo que evita o
contato “ago-aco” entre as partes giratorias adjacentes e previne desal-
inhamentos no circuito.

0 sistema garante um amplo intervalo de manutencdo a cada 5000 Km
ou 1 ano de uso, com base no valor que for alcangado primeiro. Se for

Fig. 65

Parafuso de esferas
As porcas de esferas Tornillo das unidades lineares da série TV da Rollon
tém de voltar a ser lubrificadas a cada 100 km

Lubrificagéo standard

As graxadeiras especificas, localizadas ao lado do cursor das mesas
lineares da série TVS da Rollon, facilitam a lubrificacdo dos blocos de
mancais de esferas e, separadamente, da porca do parafuso de esferas.
As mesas lineares sdo lubrificadas com massa de sabdo de litio classe
NLGI2.

PS-56

necessaria uma vida atil mais longa ou em caso de dinamicas impor-
tantes do sistema e/ou de cargas aplicadas significativas, contatar o
nosso departamento técnico para um estudo mais detalhado.

Introduzir a ponta do recipiente do 6leo nas graxadeiras especificas:
A - Bloco linear - B - Porca do parafuso de esferas

Tipo de lubrificante: Massa de sabéo de litio classe N.° 2.

Para aplicagdes especialmente exigentes ou condigdes ambientais

dificeis, a lubrificagdo deve ser feita mais frequentemente.

Contatar a Rollon para mais informagoes.

Quantidade de lubrificante necessaria para a relubrificagao do bloco:

Tipo Quantidade [cm?]

para graxadeira

TVS 170 14

TVS 220 2.8
Tab. 139

Quantidade de lubrificante recomendada para a relubrificagéo
da porca do parafuso de esferas

Tipo Quantidade [cm?]

para graxadeira

32-05 1.8
32-10 2.0
32-20 2.0
32-32 3.0

Tab. 140
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Velocidade critica

A velocidade linear maxima das mesas lineares da série TVS da Rollon
depende da velocidade critica do parafuso (didmetro e comprimento) e da
velocidade méaxima permitida da porca do parafuso de esferas utilizada.

Velocidade critica da TVS170

Vmax [m/s]
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4 Série TVS

Acessorios

Insertos roscados semi-redondos com mola
Material: ago galvanizado.

Importante: deve ser inserido através das

ranhuras longitudinais antes da montagem.

Adequado para as seéries:
TVS 170 - TVS 220

Mola em composto plastico para posicionamento vertical do inserto.

< =

Fig. 68 Fig. 69

“ 18x18 20x20 _

209.0031 209.0023 Adequado para todos o0s insertos 18x18 101.0732
M5 209.0032 209.0019 Tab. 142
M6 209.0033 209.1202
M8 209.0034 209.0467
Tab. 141

Porcas de alinhamento

Porca de alinhamento para ranhura 12,5 mm

Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
| TVS 170 - TVS 220

, [ -
. OO | T
, — =t M5 215.1768
! M6 215.1769
20 y M8 215.1770
" . — M10 215.2124
Fig. 70 Tab. 143
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Porca de alinhamento para ranhura frontal inserivel de 12,5 mm

Chapas e porcas roscadas

|
o M5
| : M6
M8
11
— M10
Fig. 71

Material: aco galvanizado. Adequado para as séries:
TVS 170 - TVS 220

s i

2151771
2161772
2151773

2156.2125
Tab. 144

Os parafusos de cabeca sextavada M12 (CH19) podem ser utilizados
como parafusos de cabeca sextavada em perfis com ranhuras de
12,5 mm.
Material: ago galvanizado. Adequado para as séries:TVS 170 - TVS 220
[N
215.0477
M12 1 40 209.1281
M10 1 20 209.1277
M10 2¢ 80 209.1776
iy M10 & 150 2091777
M10 4* 200 209.1778
M10 &° 250 209.1779
o5 M10 6* 300 209.1780
D i ) -7 M10 7 350 209.1781
Fig. 72 * Distancia do furo central: 50 mm. Tab. 145

Suportes de ancora de perfil

Material: liga de aluminio (Rs=310 N/mm).

o
_ + i
of il '*
ELJ
- B,
% / SIMPLES ‘
Bé 4
i \
L ki T
| -1. .--'r
. o = |
> S O —
: . DUPLA @
A [
NP .
Ee] |
A

L

Fig. 73

Perfil Codigo | Cddigo
simples | duplo

TVS 170
TVS 220 30 9% 50 11 40

11 283 14
11 283 14

25 198 415.0767 415.0762
25 248 415.0767 415.0762
Tab. 146
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Chave de encomenda

Chave de encomenda // v

Cadigo de identificacao para unidades lineares TVS

TVS 17
17=170
22=220

Unidade linear série TVS  ver. p. PS-51

Para criar cddigos de identificagdo para os Atuadores Actuator Line, favor ir para: hitp://configureactuator.rollon.com

3205

32-05
32-10
32-20
32-32

5P 02000 1A
5P=IS0 5
7N=IS0 7

Opcdo de curso
L = comprimento total da unidade

Tipo ver. p. PS-54 a p. PS-55, tab. 130, 135

Didmetro e ponta do parafuso de esferas
Tamanho ver. p. PS-54 a p. PS-55

Orientacéo esquerda / direita

| —

| —

PS-60

ﬁ Direita
@ Esquerda

‘H Configure Actuator

-~


http://configureactuator.rollon.com/

Precision System

Sistemas multieixos // v

As mesas lineares da série Precision System da Rollon foram concebidas  tamanhos e comprimentos das mesas lineares da série Precision System.
especificamente para serem modulares e, por conseguinte, permitirem a
montagem rapida e facil de sistemas multieixos. A Rollon pode fornecer
todos os elementos de ligacdo necessarios para combinar os diferentes

Sistema com dois eixos horizontais Sistema de trés eixos

A - Fixagdo direta do eixo Y ao eixo X (montagem "unidade base no C - Fixag&o do eixo Y ao eixo X (montagem "unidade base (in costa) no
cursor") usando parafusos sem suportes intermédios. cursor") usando suportes a 90°.
Fixacédo do eixo Z ao eixo Y (montagem "cursor no cursor") usando
uma placa "transversal".

Sistema com dois eixos horizontais Sistema de trés eixos

B - Fixacdo do eixo Y ao eixo X (montagem "cursor no cursor") usando D - Fixagdo do eixo Y ao eixo X (montagem "unidade base (in costa) no
uma placa "transversal”. cursor") usando suportes a 90°.

As placas de ligagao so estao disponiveis a pedido
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Série PAR/PAS |/ v

Descricdo da série PAR/PAS

Fig. 1

Os produtos Tecline sdo atuadores lineares fabricados em aluminio extru-
dado autoportante com transmiss&o por cremalheira e pinho, projetados
para solugGes multieixos para diversas aplicagdes como pick and place, ali-
mentacao de maquinas industriais e logistica com cargas de até 2.000 kg.
Os atuadores lineares PAR/PAS estdo disponiveis com perfis de diferentes
tamanhos: 118 - 140 - 170 - 200 - 220 - 230 - 280 - 360 mm.

Algumas das principais vantagens das solugdes PAR/PAS sdo:
Montagem facil e rapida.
Alta qualidade e desempenho competitivo.
Manutengdo reduzida e simplificada.
Ampla gama de solugdes integradas.
Possibilidade de solugbes personalizadas.
Hastes até 10,8 m, rigidez de tor¢ao de alto nivel, forma precisa.
Comprimentos maiores podem ser obtidos com versdes articuladas.
Usinagem precisa de todos o0s perfis.

PAR
A série PAR ¢ definida por guias Prismatic Rails como componentes de
movimento linear.

PAS

A série PAS é definida por guias de esferas recirculantes com gaiola como
componentes de movimento linear.

TL-3



1 Série PAR/PAS

Os componentes

Corpos extrudados

A série PAR/PAS é fabricada com perfis Rollon extrudados e anodizados,
fabricados em liga de aluminio endurecido e temperado com tolerancia
de acordo com a norma UNI EN 755-9. Os perfis sdo projetados especifi-
camente pela Rollon para criar estruturas rigidas e leves, adequadas para
a fabricaco de maquinas de transferéncia linear.

Acionamento por cremalheira e pinhao

A série PAR/PAS é acionada por um sistema de cremalheira e pinhdo, com
dentes endurecidos, que permite um curso longo até 10,8 m. Compri-
mentos maiores podem ser obtidos com versoes articuladas. Cremalhei-
ras com dentes helicoidais, feitos de ago temperado por indugdo, estdo
disponiveis com trés madulos diferentes: M2, M3 e M4. Os eixos da série

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composicao quimica [%]

PAR/PAS sdo montados com cremalheiras temperadas por indugéo KSD
e retificadas com pinhdes em ago temperado de alto desempenho e en-
durecido a superficie (RD). Estdo disponiveis cremalheiras KRD de alto
desempenho a pedido (Rs>900 MPa). Estas séo endurecidas e tempera-
das, endurecidas por indugdo e totalmente retificadas. Com pinhoes RD
e cremalheiras KRD, e com a ajuda de lubrificagéo continua, podem ser
alcangadas velocidades de até 5 m/s.

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série PAR/PAS ¢ feito de aluminio
anodizado. Estdo disponiveis cursores com diferentes comprimentos de
acordo com os diferentes tamanhos.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor especi- | Resistividade
elasticidade (20-100 °C) (20 °C) fico
(0°-100°C)
kg kN 106 W J
— — — — Q.m.10° °C
dm?® mm? K m . K kg . K
2,70 69 23 200 880-900 66 600-655
Tab. 2
Caracteristicas mecanicas
Rp (02)
N N
_ — % _
mm? mm?
205 165 10 60-80
Tab. 3
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0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo maxima de uma ampla
variedade de aplicagdes.

PAR com Prismatic Rail:
As guias Prismatic Rail sdo feitas de ago com alto teor de carbono espe-
cialmente tratado e equipadas com um sistema de lubrificagdo perma-
nente. Gragas a este tipo de solucdo, a PAR é especificamente dedicada
a ambientes sujos e de alta dindmica na automagéo.
As guias Prismatic Rail com alta capacidade de carga sdo montadas
em um alojamento dedicado no corpo de aluminio.
0 cursor é montado com pré-carga, que permite suportar cargas nas
quatro diregdes principais.
Guias de ago temperado e retificado.
Os cursores tém feltros para auto-lubrificagdo.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Adequado para ambientes sujos
Alta velocidade e aceleragio
Isento de manutengéo
Alta capacidade de carga
Baixa friccdo
Longa vida util
Baixo ruido

PAR

Fig. 2

PAS com guias de esferas recirculantes com gaiola

As guias de esferas recirculantes utilizadas para PAS possuem um siste-
ma de gaiola. A gaiola incluida tem duas finalidades: reduzir o atrito entre
a guia e o cursor, aumentando sua vida Util, e permitir que as recargas
de lubrificagdo sejam realizadas mais raramente. Devido ao fato da gaiola
manter os rolamentos de esferas separados, estas unidades séo consi-
deradas como permanentemente lubrificadas; considerando a vida média
dos dispositivos de manuseio, nenhuma manutencao é necessaria antes
dos 2000 km.

0 sistema de movimento linear descrito acima oferece:
Elevados momentos de flexdo permitida
Alta precisdo do movimento
Alta velocidade e aceleragéo
Alta capacidade de carga
Rigidez elevada
Baixa friccdo
Longa vida util
Baixo ruido

PAS

Fig. 3
TL-5




1 Série PAR/PAS

PAS 118 30Kg 80Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate

Dimensdes PAS 118

@E@ o o o o
= — - FH |
— %g“]

L = CURSO+ 350

©
(@)
(@]
(@]

118
-
ool s
i
82
T

0
o C
17.2

220

170 25

e ———————— —_—

N°6 FUROS M8

Ver se¢do de perfil na pagina TL-44

Fig. 4

0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAS 118
Comprimento maximo curso [mm]*! 9550 PAS 118 0,432 0,101 0,533
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (.05 Tab. 5
Velocidade max. [m/s] 4
Aceleragdo max. [m/s?] 5 Especificagdes da cremalheira
Médulo cremalheira m?2 Tipo _ ' [Qualidade
cremalheira |cremalheira
Diametro do passo do pinhao [mm] 38,2
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 120 i i e
Peso do carro [kg] 3,5 PAS 118 endurecidos m 2 Q6
retificados
Peso zero deslocacgao [k 11
cao [kg] Tab. 6
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,9
Tamanho da guia [mm] 15
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 4

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado

PAS 118 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F,
IN] [N] (N]

T

PAS 118 1814

96800

45082

Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

TL-6

96800

MV
[Nm]

3969

Estat.

6098
Tab. 7

6098



> PC
. PAS 140 80Kg " 160 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAS 140
1 : I =1 [ !
Q — — B
— — o
L = CURSO+417
N°6 FUROS M10
g ‘;‘ o
[{oeo _0 ° _0 _c0} ]
t: @ — 4\-\—6—0—0—07 ) ® —e— =) ) : : : : e —o— o ) 40—9‘\"—@—@
B — -] -] -] [ — | 9"
o6 He—e—6—6— o e —e— © © o PR e e — o o —e—ol ool -
85 |, 85
170
240 Ver secéo de perfil na pagina TL-45
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 5
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAS 140
Comprimento maximo curso [mm]*' 7100 PAS 140 1.148 0,892 2.040
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0.05 Tab. 9
Velocidade max. [m/s] 4
Aceleragdo max. [m/s?] 5 Especificagdes da cremalheira
Médulo cremalheira m3 ) ' |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 63,66
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 disries e
Peso do carro [kg] 5 PAS 140 endurecidos m 3 Q6
retificados
Peso zero deslocacao [k 15
cao [kg] Tab. 10
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.6
Tamanho da guia [mm] 20
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 8
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado "
Z

PAS 140 - Capacidade de carga

Tipo F, Fv Mv
[N] [N] [Nm]

PAS 140 5714 201200 89212 201200 8752 13581 13581
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 11



1 Série PAR/PAS

E3 PAR 170 PC
80Kg " 250 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAR 170
L= CURSO + 900
150 400 CURSO 150 ‘
S N
G I
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s I EESSSSSSSSH — 3 | } l
4 — f 5]
Pl e —=Cloe o o :
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i St 1 St el s st ios s B 149 120 ‘
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= 774‘\ ﬁ?i 7777777 | [ 7777777777777777777‘7 77777777
i: ‘ [ | \‘ 1 j
o » . . . Ver se¢do de perfil na pagina TL-45
* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 6
**Suporte de cabo oferecido como opgao .

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAR 170
Comprimento maximo curso [mm]*! 11100 PAR 170 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (0,05 Tab. 13
Velocidade max. [m/s] 3,5
Aceleragdo max. [m/s?] 10
Médulo cremalheira m3 Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 63,66 (89,13) Tipo ! Médulo | Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280)
Peso do carro [kg] 29 Dentes hélicos
Peso zero des|ocagﬁo [kg] 59 PAR 170 endurecidos m3 Q6
p 100 d " 31 retificados
eso por mm de curso [kg] , Tab. 14
Tamanho da guia [mm] 35x16
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 12
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado "
Z

"
Mx 74
ST Ly

Fx Fy
y

PAR 170 - Capacidade de carga

Tipo F, F, 3 M
[N] [N] [N] [Nm]

PAR 170 5714 14142 65928 14142 1202 3076 3076
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 15
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PAS 170 PC
80Kg T 250 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 170
L= CURSO+ 900
150 600 CURSO 150
|
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@Ery * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada  NEEEEEUGER I ERELLERIEZS
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 7

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ] p
[10” mm?] [10” mm4]
PAS 170
Comprimento maximo curso [mm]*! 11100 PAS 170 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,05 Tab. 17
Velocidade max. [m/s] 3,5
Aceleragdo méx. [m/s?] 10 Especificagdes da cremalheira
Médulo cremalheira m3 . Médulo  |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 63,66 (89,13)
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280) Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 29 PAS 170 endurecidos m3 06
Peso zero deslocacao [kg] 57 retficados
640 1Kg Tab. 18
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.9
Tamanho da guia [mm] 20
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 16
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz
“‘n)}f \QFZ
Fx F)’\IAMy

PAS 170 - Capacidade de carga

Tipo F, Fv Mv
[N] [N] [Nm]

PAS 170 5714 153600 70798 153600 10368 39552 39552
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 19



1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 200 100 Kg " 300 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 200
L= CURSO + 900
400 CURSO 150
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T@f * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada Ver segdo de perfil na pagina TL-45
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 8
**Suporte de cabo oferecido como opgao .
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAR 200
Comprimento maximo curso [mm]*1 11100 PAR 200 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (0,05 Tab. 21
Velocidade max. [m/s] 3
G S0 TS [ ! Especificagdes da cremalheira
Madulo cremalheira m3 T Modulo | Qualidade
Diametro do passo da polia [mm] 63,66 (89,13) cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 200 (280)
Peso do carro [kg] 36 Dentes hélicos
~ PAR 200 endurecidos m3 Q6
Peso zero deslocagéo [kg] 70 retificados
Peso por 100 mm de curso [kg] 819 Tab. 22
Tamanho da guia [mm] 35x16
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 20
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado "
z

PAR 200 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] IN] [Nm]

PAR 200 5714 14142 65928 14142 1414 3536 3536
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 23
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> PC
. PAS 200 100 Kg " 300 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 200
L= CURSO+ 9200
150 600 CURSO 150
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@ * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada Ver secdo de perfil na pagina TL-45
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 9
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAS 200
Comprimento maximo curso [mm]*1 11100 PAS 200 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,05 Tab. 25
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo méx. [m/s?] 7 Especificacdes da cremalheira
Médulo cremalheira m3 , Médulo  |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 63,66 (89,13)
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280) Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 36 PAS200 endurecidos m3 06
Peso zero deslocacao [kg] 68 retficados
caullc Tab. 26
Peso por 100 mm de curso [kg] 8,3
Tamanho da guia [mm] 20
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 24
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz
Mx \I/, \&Fz
o
Fx Fy M

PAS 200-20 - Capacidade de carga

Tipo F, Fv Mv
[N] [N] [Nm]

PAS 200 5714 153600 70798 153600 11520 39552 39552
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 27
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1 Série PAR/PAS

E3 PAR 200P PC
100 Kg " 400 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensodes PAR 200P
L= CURSO+ 950
150 650 CURSO 150 ‘
.
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I . 149
@f* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada Ver segao de perfil na pagina 1L-45
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 10

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAR 200P

Comprimento maximo curso [mm]*! 11050 PAR 200P 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (0,05 Tab. 29
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragao max. [m/s’] / Especificagdes da cremalheira
Mddulo cremalheira m4 Tipo Médulo  |Qualidade
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76,39 (106,1) cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33)

Dentes hélicos

P rro [k 4 .

es0 do carro [kg] 8 PAR200P  endurecidos ~ m4 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 96 retificados
Peso por 100 mm de curso [Kg] 438 Tab. 30
Tamanho da guia [mm] 55x25

*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 28

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado

Mz

PAR 200P - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] IN] [Nm]

| Estt [ Estt | Din | Estit | Estt | Estit |
PAR 200P 10989 24042 112593 24042 2404 6611 6611
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 31
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PAS 200P PC
100 Kg " 400 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 200P
L= CURSO + 950
150 650 CURSO 150
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@ * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada NSRRI ERTIER B
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 11

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo |
[107 mm4]
PAS 200P
Comprimento maximo curso [mm]*' 11050 PAS 200P 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,05 Tab. 33
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 7 Especificagdes da cremalheira
Mddulo cremalheira m 4 i i Médulo |Qualidade
Ihei Ihei
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76,39 (106,1) cremaihelra - cremameira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm 240 (333.33
RorY P [mm] ( ) Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 38 PAS 200P  endurecidos m4 Q6
Peso zero deslocagio [kg] 80 reificados
Tab. 34
Peso por 100 mm de curso [kg] 4,0
Tamanho da guia [mm] 25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 32

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado

PAS 200P - Capacidade de carga

: F F
T X y
““

T T T

PAS 200P 10989 258800 116833 258800 19410 73111 73111
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 35



1 Série PAR/PAS

>
E3 PAR 220 250 Kg 500 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 220
L= CURSO + 950
150 _, 650 CURSO 150 ‘
o ; ::x ‘
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e

@?" Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

Ver se¢do de perfil na pagina TL-46

0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 12
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAR 220
Comprimento maximo curso [mm]*! 11050 PAR 220 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (0,05 Tab. 37
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragao max. [m/s’] 6 Especificagdes da cremalheira
Mddulo cremalheira m4 Tipo Médulo |Qualidade
Diametro do passo do pinhao [mm] 76,39 (106,1) cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33)
Dentes hélicos
P rro [k 4
Eeolle ol Ik 5 PAR 220 endurecidos m4 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 106 retificados
Peso por 100 mm de curso [kg] 5,2 Tab. 38
Tamanho da guia [mm] 55x25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 36
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado
Mz

PAR 220 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] IN] [Nm]

| et | Estit | Din | Bt | Estt | Estit
29981

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

PAR 220 10989 149063

TL-14

8425
Tab. 39

29981 3298 8425



PAS 220 PC
250 Kg " 500 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 220
L= CURSO + 950
150 650 CURSO 150 ‘
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* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada Ver segao de perfil na pgina TL-46

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 13

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo |
[107 mm4]
Comprimento maximo curso [mm]*' 11050 PAS 220 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,05 Tab. 41
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 6 Especificagdes da cremalheira
Médulo cremalheira m 4 [ [ 0 Qualidade
" o cremalheira |cremalheira
Didmetro do passo do pinhao [mm] 76,39 (106,1)
Deslocamento do cursor por giro do pinhao [mm] 240 (333.33) Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 44 PAS 220 endurecidos m 4 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 99 il
Tab. 42
Peso por 100 mm de curso [kg] 4.4
Tamanho da guia [mm] 25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 40
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz

PAS 220 - Capacidade de carga

: F F
T X y
““

T T T

PAS 220 10989 258800 116833 258800 23939 73111 73111
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 43



1 Série PAR/PAS

PAR 230

Dimensdes PAR 230

150 Kg 270 Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate
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N°8 FUROS M12

Ver se¢do de perfil na pagina TL-46

0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

Dados técnicos
PAR 230

Comprimento maximo curso [mm]*! 11400
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (0,05
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 6
Maddulo cremalheira m3
Diametro do passo do pinhao [mm] (89.13) 63.66
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] (280) 200
Peso do carro [kg] 25
Peso zero deslocacéo [kg] 50
Peso por 100 mm de curso [kg] 4
Tamanho da guia [mm] 35x16

*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 44

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado

PAR 230 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F,
IN] [N] (N]

T I T R

MV
[Nm]
Estat.
1626 2121 2121
Tah. 47

PAR 230 5714 14142

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

65928 14142

TL-16

Fig. 14
Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Ip
[107 mm4]
PAR 230 6.501 3.778 10.279
Tab. 45

Especificagdes da cremalheira

Tipo Médulo |Qualidade
cremalheira |cremalheira

Dentes hélicos

PAR 230 endurecidos m3 Q6
retificados
Tab. 46
Mz




> PC
. PAS 230 280 Kg " 580 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAS 230
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 15
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo I
[107 mm4]
PAS 230
Comprimento maximo curso [mm]*! 11350 PAS 230 6.501 3.778 10.279
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,05 Tab. 49
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 5 Especificacdes da cremalheira
Médulo cremalheira m3 [ [ 0 Qualidade
" o cremalheira |cremalheira
Didmetro do passo do pinhao [mm] 63,66
Deslocamento do cursor por giro do pinhao [mm] 200 Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 12,5 PAS 230 endurecidos m3 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 4 VELTEELEE
Tab. 50
Peso por 100 mm de curso [kg] 4,35
Tamanho da guia [mm] 30
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 48
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz
Mx \I/, \QFZ
7
Fx Fy M

PAS 230 - Capacidade de carga

: F F
T X y
““

T T T

PAS 230 5714 355200 172074 355200 29304 35520 35520
Ver verificagéo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 51



1 Série PAR/PAS

E3 PAR 280 PC
300Kg " 600 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 280
L= CURSO + 1200
150 900 CURSO 150
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'E? * anci 4 ; i ; Ver se¢do de perfil na pagina TL-47
L Somente para referéncia, variGvel dependendo da caixa de velocidades selecionada G p pag

0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 16
**Suporte de cabo oferecido como opgao .

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm*] | [10” mm?]
PAR 280
Comprimento maximo curso [mm]*! 10800 PAR 280 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? + (0,05 Tab. 53
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleracao max. [m/s?] 4 Especificacdes da cremalheira
Maddulo cremalheira m 4 Médulo
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76,39 (106,1) cremalheira | cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33)
Peso d K 7 Dentes hélicos
eso do carro [kg] 9 PAR 280 endurecidos m4 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 164 retificados
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,6 Tab. 54
Tamanho da guia [mm] 55x25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 52
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado "
Z

PAR 280 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] IN] [Nm]

| Estit | Estit | Din | Estat | Estt | Estit
PAR 280 10989 29981 149063 29981 4197 12307 12307
Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 55
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> PC
. PAS 280 300Kg " 600 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAS 280
L= CURSO + 1200
900 CURSO 150
T Q
+ 4 § ‘2 H
777777777777777777777777777 8 3
O N
+ _— o %
30
1 250
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, iﬁ,,i,i,i,i,f,f,f,f,
— — { =—
= i : d
T - —
ii‘. * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 17
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAS 280
Comprimento maximo curso [mm]*! 10800 PAS 280 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,05 Tab. 57
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 5 Especificacoes da cremalheira
Médulo cremalheira m 4 _ ' |Qualidade
= o cremalheira |cremalheira
Didmetro do passo do pinhao [mm] 76,39 (106,1)
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 69 PAS 280 endurecidos m 4 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 149 GRS
Tab. 58
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,0
Tamanho da guia [mm] 30
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 56
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado "
Z

PAS 280 - Capacidade de carga

Tipo F, Fv Mv
[N] [N] [Nm]

PAS 280 10989 266400 142231 266400 34632 106560 106560
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 59
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1 Série PAR/PAS

S PC
. PAR 280P 300 Kg " 800 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAR 280P
L= CURSO + 1200
150 900 CURSO 150
1 ESd

i
|
< 19 L

77777777777777777777 ST

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 8 8

2| N

% ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
S

250 .| 170 ‘

1 d_}

I *Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

Ver se¢ao de perfil na pagina TL-47

0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos

Comprimento maximo curso [mm]*!
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*?
Velocidade max. [m/s]

Aceleragdo max. [m/s?]

Maddulo cremalheira

Diametro do passo do pinhao [mm]
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm]
Peso do carro [kg]

Peso zero deslocacéo [kg]

Peso por 100 mm de curso [kg]

Tamanho da guia [mm]

*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado

PAR 280P - Capacidade de carga

PAR 280P

Fig. 18

Momentos de inércia do corpo de aluminio

| |

Tipo | \
[107 mm*] | [10” mm?]

10800 PAR 280P 12.646 4.829 17.475
+0,1 Tab. 61
2.5
2 Especificagdes da cremalheira
m 4 Tipo Médulo
76,39 (106,1) cremalheira |cremalheira
240 (333.33)
83 Dentes hélicos
PAR 280P endurecidos m 4 Q6
173 retificados
6,6 Tab. 62
55x25
Tab. 60
Mz

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] IN] [Nm]

| et | Estit | Din | Bt | Est | Estit

11108

PAR 280P 10989 29981

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

149063

TL-20

8395 11108

Tab. 63
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> PC
. PAS 280P 300 Kg " 800 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAS 280P
L= CURSO + 1200
900 CURSO 150,
i
|
+ + i
o 9 S H |
= — & ¢ o
8 8
o | e ] O N
o N il
c‘g + O+ %
30
i 250
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, M,i,i,i,i,i,i,i,i, —
Sl =5 T
- = * J
I * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig 19
**Suporte de cabo oferecido como opgao ’
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm4]
PAS 280P
Comprimento maximo curso [mm]*! 10800 PAS 280P 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0,1 Tab. 65
Velocidade max. [m/s] 2.5
Aceleragdo max. [m/s?] 2 Especificacdes da cremalheira
Médulo cremalheira m 4 Qualidade
" o cremalheira |cremalheira
Didmetro do passo do pinhao [mm] 76,39 (106,1)
Deslocamento do cursor por giro do pinhao [mm] 240 (333.33) Dentes hélicos
Peso do carro [kg] 76 PAS 280P  endurecidos m 4 Q6
Peso zero deslocacéo [kg] 159 VELTEELEE
Tab. 66
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,4
Tamanho da guia [mm] 85
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 64
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz

PAS 280P - Capacidade de carga

Tipo F, Fv Mv
[N] [N] [Nm]

PAS 280P 10989 386400 197790 386400 50232 150310 150310
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 67
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1 Série PAR/PAS

PAR 360

Dimensdes PAR 360

500 Kg

1000 Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate

L= CURSO + 1200

150 900

398

CURSO 150 ‘
{ 7 **
Sy
———————————— =ee) B |
o| O
_—— ] S| ©
NelNes)
77777777777777777777777 =erm .
== S
30
180
250 200 ‘

d ]

@j‘#* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

Ver se¢do de perfil na pagina TL-47

0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos

Comprimento maximo curso [mm]*!
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*?
Velocidade max. [m/s]

Aceleragdo max. [m/s?]

Maddulo cremalheira

Diametro do passo do pinhao [mm]
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm]
Peso do carro [kg]

Peso zero deslocacéo [kg]

Peso por 100 mm de curso [kg]

Tamanho da guia [mm]

*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado

PAR 360 - Capacidade de carga

Tipo 7 Fy F, My
(N] [N] IN] [Nm]

| et | Estit | Din | Bt | Estt | Estit

PAR 360 10989 29981

Ver verificagdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

149063

TL-22

Fig. 20
Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Tipo 1
[107 mm4]
PAR 360
10800 PAR 360 31.721 10.329 42.050
+0,1 Tab. 69
2.5
2 Especificagdes da cremalheira
m4 Tipo Médulo
76,39 (106,1) cremalheira |cremalheira
240 (333.33)
88 Dentes hélicos
PAR 360 endurecidos m4 Q6
196 retificados
8,5 Tab. 70
55x25
Tab. 68
Mz
l\‘/Ix)f \&Fz
Fx F\l\l/'My

29981 10793 11108

11108

Tab. 71



E3 PAS 360
500 Kg 1000 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensodes PAS 360
L= CURSO + 1200
150 900 CURSO 150
|
I i *x
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i
|
JE o !
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@* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada Ver secéo de perfil na pagina TL-47

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos

Comprimento maximo curso [mm]*'
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*?
Velocidade max. [m/s]

Aceleragdo max. [m/s?]

Médulo cremalheira

Diametro do passo do pinhdo [mm]
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm]
Peso do carro [kg]

Peso zero deslocacéo [kg]

Peso por 100 mm de curso [kg]

Tamanho da guia [mm]

*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado

PAS 360 - Capacidade de carga

Tipo F, Fv Mv
[N] [N] [Nm]

PAS 360 10989

Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

[107 mm4]
PAS 360

386400 197790

Fig. 21

Momentos de inércia do corpo de aluminio

10800 PAS 360 31.721 10.329 42.050
+01 Tab. 73
2.5
3 Especificagdes da cremalheira
m 4 Médulo
cremalheira |cremalheira
76,39 (106,1)
240 (333.33) Dentes hélicos
76 PAS 360 endurecidos m 4 06
182 retificados
Tab. 74
8,3
35
Tab. 72
Mz
I\flx)f \QFZ
Fx F)’\IAMy

386400 65688 150310

150310

Tab. 75
TL-23




1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 1 70/ 90 25Kg " 80 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 170/90
LY= CURSO + 900
150 600 CURSO 150
2
S
U ~O|
N
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1 Y e — o ol o
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| t 1 —————— : ©
4 &
- 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, L1125
—— i 1491120
— d |
' ‘
* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 22
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Eixo Y [10” mm*] | [10" mm*] | [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm)] 11100 2000 Eixo Y 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,05 +0,20* Eixo Z 0,197 0,195 0,392
Velocidade méx. [m/s] 35 35 Tab. 77
Aceleracdo max. [m/s?] 10 7
Médulo cremalheira m3 m2 Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinho [mm] 63,66 (89,13) 44,56 (63,66) |Hus Médulo  |Qualidade

cremalheira |cremalheira

Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280) 140 (200)

Peso do carro [kg] 44

EixoY Dentes hélicos m 3
Peso zero deslocagéo [kg] 88 ; endurecidos Q6
Eixo Z retificados m2
Peso por 100 mm de curso [kg] 3,1 1,5
Tab. 78
Tamanho da guia [mm] 35x16 28x11
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 76 PAR170/90 - Eixo Y PAR 170/90 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z. "
y Fy
7
iz Mz
Mx \&Fz Fz
F‘)(Pf Fy%My Mx
PAR 170/90 - Capacidade de carga Fx

V(S F Fv 7 Mv
[N] [N] [N] [Nm]

| bt | Estit | Din | Bt | Bt | Estit

EixoY 5714 14142 65928 14142 1202 3076 3076
Eixo Z 2902 2800 24216 2400 108 624 728
Ver verificac@o sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 79
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E3 PAS 170/90 PC
25Kg " 80 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensodes PAS 170/90
LY= CURSO + 900
150, CURSO 150,
|
N
~O
p— +
7 I 2
! \% " R >
W . . ) O
T e = 2 ﬁ&ﬂ é
b ——————— IBe N = 8
——————————————————————— N Ho = ~o
N — == = 7 i cea|j i
g 2] ||| T
SHIA
o
}7 e B e <25
T T‘ I ool S— T o] 1‘2_1
- RN — — E— 149.11.2Q
| I . 7
Y : Jﬁ%: ‘ =
L Ver secao de perfil na pagina TL-44
300 \ *Somente para referéncia, variGvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 23
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[ s ] ] |
EIXO 7 [10” mm*] | [10" mm*] | [107 mm‘]
Comprimento maximo curso [mm] 11100* 2000 EixoY 1.973 0,984 2.957
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,05 +0,1* Eixo Z 0,197 0,195 0,392
Velocidade max. [m/s] 35 35 Tab. 81
Aceleragdo max. [m/s?] 10 7
Médulo cremalheira m3 Espemflcagoes da cremalheira
Diametro do passo do pinh&o [mm] 63,66 (89,13) 44,56 (63,66) _ Médulo | Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280) 140 (200)
Peso do carro [kg] 43 Eixo Y Dentes hélicos m 3
Peso zero deslocacéo [kg] 89 ; endurecidos Q6
Eixo Z retificados m2
Peso por 100 mm de curso [kg] 2.9 1,4
Tab. 82
Tamanho da guia [mm] 20 15
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 80  PAS 170/90 - Eixo Y PAS 170/90 - Eixo Z

*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.

@g} |
Mz

Mx \QFZ

20 T

Fx

PAS 170/90 - Capacidade de carga

Axis I Fy
-““ | mw

I 0 N T S I

EixoY 5714 153600 70798 153600 10368 39552 39552
Eixo Z 2902 96800 45082 96800 4356 25652 25652
Ver verificaco sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 83
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1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 200/100 25Kg "l 100 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAR 200/100
LY= CURSO + 900
150, 600 CURSO 150
o O
i 9
i 3g
e O — ~
,/Zme [E o
\\ G R 3
\%r@ﬁ & t B S 8
oo 1o =  —— E S Sy
Bl —== g
N @ =
N 3 —
10r &
””””””””” =
Y # 8;
7 Ver secéo de perfil na pagina TL-44
*Somente para referéncia, variavel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 24
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s Lo |
Comprimento maximo curso [mm] 11100 2200 EixoY 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] + (0,05 2 0, 25% Eixo Z 0,364 0,346 0,709
Velocidade max. [m/s] 3 3 Tab. 85
Aceleracdo max. [m/s?] 7 7
Médulo cremalheira m3 m3 Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 63,66 (89,13) 63,66 (89,13)  [aas : Modulo  (Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280) 200 (280)
Peso do carro [kg] 54 Eixo Y Dentes hélicos m3
Peso zero deslocagéo [kg] 111 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 3 2.4
Tah. 86
Tamanho da guia [mm] 35x16 35x16
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 84  PAR200/100 - Eixo Y PAR 200/100 - Eixo Z

*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.

@g{ |
Mx Fz Fz
)f \I" Mx

M
Fx Fy y Fx

PAR 200/100 - Capacidade de carga

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 5714 14142 65298 14142 1414 3536 3536
Eixo Z 5714 7071 32964 7071 354 1867 1867
Ver verificaco sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tabh. 87
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E3 PAS 200/100 PC
25 K 100 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAS 200/100
LY= CURSO + 900
150, 600 CURSO 150
I
45,

bl b 2o
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Kk | f o
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\ U:‘L
‘ 149120
Y
iz Ver secao de perfil na pagina TL-44
306 * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga € fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig, 25
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
R REESIE
Eixo Z [10” mm#* | [10? mm*] | [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm] 11100* 2200 EixoY 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,05 +0,1* Eixo Z 0,364 0,346 0,709
Velocidade max. [m/s] 3 3
Aceleracdo max. [m/s?] 7 7 Tab. 89

Especmcagoes da cremalheira

Madulo cremalheira m3
Didmetro do passo do pinhéo [mm] 63,66 (89,13) 63,66 (89,13) : Modulo | Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 200 (280) 200 (280)
Peso do carro [kg] 45 Eixo Y Dentes hélicos m3
Peso zero deslocagéo [kg] 100 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 3.3 2.1
Tab. 90
Tamanho da guia [mm] 20 20
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 88  PAS 200/100 - Eixo Y PAS 200/100 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
My Fy
oY
Mz Mz
Mx \QFZ Fz
F‘x)f Fy\I/MV Mx
PAS 200/100 - Capacidade de carga Fx

Axis F, Fv
-“ | ot

I I T T S I

EixoY 5714 153600 70798 153600 11520 39552 39552
Eixo Z 5714 1563600 70798 153600 7680 40704 40704
Ver verificacdo sob carga esttica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 91



1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 200/100P 25Kg "l 100 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 200/100 P
LY= CURSO + 950
150 650 CURSO 150
o oY
1 2
1l . 38
s L :
PRI ‘ 2
\\ i o ‘ 8
SO SO = o I o
o= >3 e e —(T o ™~ oi ‘ % -
== - S
T ol Namdni N
8 %@% of 5
gt g
% - 149,
— a e =
\777% ! ; 1 d_
Y leaFs 8
7 I ‘ in Ver secgao de perfil na pagina TL-44
325 * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 26
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] L,
J T
Comprimento maximo curso [mm] 110501 2200 Eixo Y 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,05 +(,25% Eixo Z 0,364 0,346 0,709
Velocidade max. [m/s] 3 3 Tab. 93
Aceleracéo max. [m/s?] 7 7
Médulo cremalheira ma n3 Especificagoes da cremalheira
o oL Médulo |Qualidade
Didmetro do passo do pinhao [mm] 76,39 (106,1) 63,66 (89,13) cremalheira | cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 69 EixoY Dentes hélicos m4
~ endurecidos 06
Peso zero deslocacao [kg] 140 B ratificados e
Peso por 100 mm de curso [kg] 4,8 2.4 Tab. 94
Tamanho da guia [mm] 55x25 35x16
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 92  PAR200/100P - Eixo Y PAR 200/100P - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z. M
@5% |
Mz
%Z
Mx Fz Fz
F‘)(Pf Fy\I;My Mx
PAR 200/100P - Capacidade de carga Fx

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 24042 112593 24042 2404 6611 6611
Eixo Z 5714 7071 32964 7071 354 1867 1867
Ver verificaco sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 95
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> PC
. PAS 200/100P 25Kg " 100 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 200/100P
LY= CURSO + 950
15 650 CURSO 5
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325 | * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranga € fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 27
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 11050* 2200 Eixo Y 3.270 1.289 4.586
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,05 +0,1* Eixo Z 0,364 0,346 0,709
Velocidade max. [m/s] 3 3
Aceleragdo max. [m/s?] 7 7 Tah. 97

s el m 4 ' Especificagcdes da cremalheira

Diametro do passo do pinhdo [mm] 76,39 (106,1) 63,66 (89,13 s || D RIET D
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 59 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocagéo [kg] 121 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 4,0 2.1
Tab. 98
Tamanho da guia [mm] 25 20
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah.96  PAS 200/100P - Eixo Y PAS 200/100P - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z. M
Mz Mz
I\Allx){ \I/, \&Fz Fz
Fx Fy W Mx

PAS 200/100P - Capacidade de carga

Fx
Axis F, Fv 7 My
[N] [N] [N] [Nm]

EixoY 10989 258800 116833 258800 19410 73111 73111
Eixo Z 5714 1563600 70798 153600 7680 40474 40474
Ver verificacdo sob carga esttica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 99



1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 220/170 60Kg "l 200 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 220/170
LY= CURSO + 1200
15Q 900 CURSO 150
i )
|
|
i R
i e
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Gz | ‘ 2
7.
e mim . m :
— | e
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b g | = g L
1 | LI
I »7&0
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4754ﬁ * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 28
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 108001 2400 Eixo Y 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,05 +(,25% Eixo Z 1.973 0,984 2.957
Velocidade max. [m/s] 3 3 Tab. 101
Aceleracéo max. [m/s?] 6 4
i . Especificagdes da cremalheira
Mddulo cremalheira m4 m3
in L Modulo |Qualidade
Didmetro do passo do pinhao [mm] 76,39 (106,1) 63,66 (89,13) cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 98 Eixo Y Dentes hélicos m4
~ endurecidos Q6
Peso zero deslocacao [kg] 195 EXOZ (eificados e
Peso por 100 mm de curso [kg] 5,2 3,1 Tab. 102
Tamanho da guia [mm] 55x25 35x16

*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 100 PAR 220/170 - Eixo Y PAR 220/170 - Eixo Z

*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z. My
"
Wz Mz
Mx \& Fz Fz
)f \Ij Mx

M
Fx Fy y Fx

PAR 220/170 - Capacidade de carga

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 29981 149063 29981 3298 12307 12307
Eixo Z 5714 7071 32964 7071 601 1867 1867
Ver verificaco sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 103
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PAS 220/170

60 Kg 200 Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate

Dimensodes PAS 220/170
LY= CURSO + 1200
15Q. 900 CURSO 15Q]
T w0
Iih o
|
Hit 2o
1!
1 +
— O 1 : 3
2 = ' = [24
(Z i’ % ) M i 3
N ! N )
M— } g N % |
&5 (e i Ngt | ©
Q| | ey \ N
o] I ] i o
[sp] | ON
2l . .
13 S O
i—»Y
| Ver secdo de perfil na pagina TL-46
‘ ri7q
47 * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga € fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente.

**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos

s ] ]

Fig. 29

Momentos de inércia do corpo de aluminio

|
[107 mm¢]

Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2400 Eixo Y 4.625 1.559 6.184
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] + 0,05 +0,1* Eixo Z 1.973 0,984 2.957
Velocidade max. [m/s] 3 3 Tab. 105
Aceleracdo max. [m/s?] 6 4
s arerle il e Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76.30 (106.1) 63.66 (89.13)  [ad | bl iR
cremalheira |cremalheira

Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 95 ENOY Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocagéo [kg] 176 ; endurecidos Q6

Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 4,4 29

Tab. 106
Tamanho da guia [mm] 25 25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 104  PAS 220/170 - Eixo Y PAS 220/170 - Eixo Z

*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.

PAS 220/170 - Capacidade de carga

e e [ on

EixoY 10989 258800 116833
Eixo Z 5714 258800 116833

Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3

Mz
Fz
Mx

Fx

M
Fy y

F, F, F, M,
(N] IN] [N] [Nm]

258800 23939 105461 105461
258800 21998 76993 76993
Tab. 107
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1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 280/200 100 Kg " 200 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 280/200
LY= CURSO + 1200
150 900 CURSO 150
Al
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= | ¥
: | 0
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0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 30
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Ver secéo de perfil na pagina TL-47

. 450 | *Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[10”mm?4] | [10” mm*] | [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2600 EixoY 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] + (0,05 +(,25* Eixo Z 3.270 1.289 4.586
Velocidade max. [m/s] 3 3 Tab. 109
Aceleracdo max. [m/s?] 4 4

Especificagdes da cremalheira

Modulo cremalheira m 4 m3
Diametro do passo do pinho [mm] 76.30 (106.1) 63.66 (89.13) [ | el Rl
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 9 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocagéo [kg] 220 ; endurecidos Q6
Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,6 35
Tab. 110
Tamanho da guia [mm] 55x25 35x16
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 108  PAR 280/200 - Eixo Y PAR 280/200 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
My Fy
ey
e Mz
Mx \&Fz Fz
F‘)(Pf Fy\I;My Mx
PAR 280/200 - Capacidade de carga Fx

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 29981 149063 29981 4197 12307 12307
Eixo Z 5714 7071 32964 7071 707 1867 1867
Veer verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 111
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PAS 280/200 100 Kg R e— Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate

Dimensdes PAS 280/200
LY= CURSO + 1200
15 900 CURSO 150
i
I
L S
I 1 il —— 7
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450 | * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranga € fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 31
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ) ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2600 Eixo Y 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] + 0,05 +0,1* Eixo Z 3.270 1.289 4.586
Velocidade max. [m/s] 3 3 Tab. 113
Aceleracdo max. [m/s?] 4 4
s arerle il e Especificagoes da cremalheira
Diametro do passo do pinhao [mm] 76.30 (106.1) 63.66 (89.13) [ | bl Rk
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 86 ENL Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocagéo [kg] 202 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,0 3,4
Tab. 114
Tamanho da guia [mm] 30 25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 112 PAS 280/200 - Eixo Y PAS 280/200 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
My Fy
ey
Mz

Fz

—

Mx \Q'\:zz
e

My

Fx Fy Fx X

PAS 280/200 - Capacidade de carga

Axis F, Fv 7 My
[N] [N] [N] [Nm]

EixoY 10989 266400 142231 266400 34632 105228 105228
Eixo Z 5714 258800 116833 258800 25880 76993 76993
Ver verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 115
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1 Série PAR/PAS

PAR 280/200P 100 Kg I:PC_ 400 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 280/200P
LY= CURSO + 1200
5 900 CURSO 5
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0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 32
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Ver secéo de perfil na pagina TL-47

* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2600 EixoY 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] + (0,05 2 0, 25% Eixo Z 3.270 1.289 4.586
Velocidade méax. [m/s] 3 2 Tab. 117
Aceleracdo max. [m/s?] 4 3
s el Y v Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdao [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1) Al : Modulo_ Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kq] 112 Eo Dentes hélicos m4
Peso zero deslocagéo [kg] 244 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m 4
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,6 4.8
Tab. 118
Tamanho da guia [mm] 55x25 55x25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tabh. 116 PAR 280/200P - Eixo Y PAR 280/200P - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
Wz Mz
Mx \&Fz Fz
F‘x>f Fy\I)My Mx
PAR 280/200P - Capacidade de carga P

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 29981 149063 29981 4197 12307 12307
Eixo Z 10989 24042 112593 24042 2404 4568 4568
Veer verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 119
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PAS 280/200P 100 Ky o 400 Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate

Dimensodes PAS 280/200P

Ly= CURSO + 1200
15Q. 200 CURSO 15

LZ= CURSO + 870

946
240,
= "
B =)
Bs¢ 9

680

360.8

160, 280
4EE)

Ver secéo de perfil na pagina TL-47

470 | * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 33
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2600 Eixo Y 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] + 0,05 +0,1* Eixo Z 3.270 1.289 4.586
Velocidade max. [m/s] 3 2 Tab. 121
Aceleracdo max. [m/s?] 4 3
s arerle il Y Especificacdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76.30 (106.1) 76.39 (106.1) ke R e
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 105 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocagéo [kg] 217 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m 4
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,0 3,9
Tab. 122
Tamanho da guia [mm] 30 25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 120  PAS 280/200P - Eixo Y PAS 280/200P - Z-axis
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
My Fy
oy
Mz

Fz

F9=72

Mx \Q'I\:nzz
%

M
Fx Fy / Fx

PAS 280/200P - Capacidade de carga

Axis F, Fv 7 My
[N] [N] [N] [Nm]

EixoY 10989 266400 142231 266400 34632 105228 105228
Eixo Z 10989 258800 116833 258800 25880 76993 76993
Ver verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 123



1 Série PAR/PAS

PAR 280/200E 100 Kg I:PC_ 300 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 280/200E
LY= CURSO + 1200
5 900 CURSO 15
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0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 34
**Suporte de cabo oferecido como opgdo

Ver secdo de perfil na pagina TL-47

0,
450 * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[10” mm*] | [10” mm?] [ [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2600 EixoY 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2 0, 25% Eixo Z 3.270 1.289 4.586
Velocidade méx. [m/s] 25 2 Tab. 125
Aceleracdo max. [m/s?] 2.8 3

Especificacdes da cremalheira

Moédulo cremalheira m 4 m3
Di&metro do passo do pinho [mm] 76.30 (106.1) 63.66 (89.13) [ | A (ORI
cremalheira |cremalheira

Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 111 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocacdo [k 232 : endurecidos 6

g0 kgl Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,6 35

Tab. 126
Tamanho da guia [mm] 55x25 35x16
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 124 PAR 280/200E - Eixo Y PAR 280/200E - Eixo Z

*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.

e Mz
Mx %z Fz
)f \I” Mx

M
Fx Fy Y Fx

PAR 280/200E - Capacidade de carga

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 29981 149063 29981 8395 11108 11108
Eixo Z 5714 7071 32964 7071 707 1867 1867
Veer verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 127
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2 PAS 280/200E PC
. S 280/200 100 Kg " 300 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 280/200E
LY= CURSO + 1200
15Q 900 CURSO 150
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450 7 * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga € fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 35
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[10” mm?] | [10? mm*] | [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2600 Eixo Y 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 +0,1* Eixo Z 3.270 1.289 4.586
Velocidade méx. [m/s] 25 2 Tab. 129
Aceleracdo max. [m/s?] 2.5 3

Especificagdes da cremalheira

Mddulo cremalheira m4 m 3
Di&metro do passo do pinhdo [mm] 76.30 (106.1) 63.66 (89.13) (ke | Ly
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 200 (280)
Peso do carro [kg] 102 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocagdo [k 220 . endurecidos 6
g2 [kq] Eixo Z retificados m3
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,4 3,4
Tab. 130
Tamanho da guia [mm] 35 25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 128  PAS 280/200E - Eixo Y PAS 280/200E - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
My Fy
oY
Mz Mz
Mx \QFZ Fz
F‘x>f Fy\IAMV Mx
PAS 280/200E - Capacidade de carga Fx

Axis F, Fv 7 My
[N] [N] [N] [Nm]

EixoY 10989 386400 197790 386400 50232 150310 150310
Eixo Z 5714 258800 116833 258800 25880 76993 76993
Ver verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 131



1 Série PAR/PAS

> PC
. PAR 230/220 250 Kg " 600 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAR 280/220
LY= CURSO + 1200
15Q 900 CURSO 150
N
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470+L2%" * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 36
**Suporte de cabo oferecido como opgao
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] ,
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2800 EixoY 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2 0, 25% Eixo Z 4.625 1.559 6.184
Velocidade max. [m/s] 2 2 Tab. 133
Aceleracdo max. [m/s?] 2 2
Médulo cremalheira m 4 m 4 Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhéo [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1)  [Hau : ' |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 122 Eixo Y Dentes hélicos ma
Peso zero deslocacéo [kg] 260 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m 4
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,6 52
Tab. 134
Tamanho da guia [mm] 55x25 55x25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 132 PAR 280/220 - Eixo Y PAR 280/220 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
Wz Mz
Mx \&Fz Fz
F‘x>f Fy\I)My Mx
PAR 280/220 - Capacidade de carga P

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 29981 149063 29981 8395 12307 12307
Eixo Z 10989 24042 112593 24042 3298 4568 4568
Ver verificaco sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 135
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PAS 280/220 250 Kg I e— Kg

High Cycle Rate  Low Cycle Rate

Dimensdes PAS 280/220
LY= CURSO + 1200
150 900 CURSO 150
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Ver secéo de perfil na pagina TL-47

* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga € fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 37
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2800 Eixo Y 12.646 4.829 17.475
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2= (0,157 Eixo Z 4.625 1.559 6.184
Velocidade max. [m/s] 2 2 Tab. 137
Aceleracdo max. [m/s?] 2 2
Médulo cremalheira m 4 m 4 Especificacdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1) [N : ' |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 102 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocacéo [kg] 234 ; endurecidos Q6
Eixo Z retificados m4
Peso por 100 mm de curso [kg] 6,4 4,6
Tab. 138
Tamanho da guia [mm] 85 30
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 136 PAS 280/220 - Eixo Y PAS 280/220 - Eixo Z

*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.

M
Fy ’ Fx

My Fy
e
e Mz
Mx \& Fz Fz
)f \IA Mx
Fx

PAS 280/220 - Capacidade de carga

Axis F, Fv 7 My
[N] [N] [N] [Nm]

EixoY 10989 386400 197790 386400 50232 150310 150310
Eixo Z 10989 266400 142231 266400 29304 77256 77256
Ver verificacdo sob carga esttica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 139
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1 Série PAR/PAS

E3 PAR 360/220 PC
300 Kg " 600 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAR 360/220
LY= CURSO + 1200
15 900 CURSO 1
| M wl
& T
% //‘“‘\\ (@)
. | ﬁ%’ =
‘ Lo g
i i lo
| = \ &
Q i | 3
N ‘ ]| O
Yy b S (I
ol I o
3 Al §
’ %
[N
Rl 2.
®; - >
VI
.30
250
Y
iz Ver secéo de perfil na pagina TL-47
475 ] * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 38
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2800 Eixo Y 31.721 10.329 42.050
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2 0, 25% Eixo Z 4.625 1.559 6.184
Velocidade max. [m/s] 2.5 2 Tab. 141
Aceleracdo max. [m/s?] 2 2
Médulo cremalheira m 4 m 4 Especificacdes da cremalheira
Diametro do passo do pinh&o [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1)  [Hauis _ Médulo  |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 122 Eixo Y Dentes hélicos ma
Peso zero deslocagéo [kg] 283 ; endurecidos Q6
Eixo Z retificados m 4
Peso por 100 mm de curso [kg] 8,5 52
Tab. 142
Tamanho da guia [mm] 55x25 55x25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tabh. 140  PAR 360/220 - Eixo Y PAR 360/220 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
Mz Mz
Mx \&Fz Fz
F‘X){ Fy\I/My Mx
PAR 360/220 - Capacidade de carga Fx

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

Eixo Y 10989 29981 149063 29981 10793 11108 11108
Eixo Z 10989 24042 112593 24042 3298 4568 4568
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 143
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A PAS 360/220 PC
. 300 Kg " 600 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensoes PAS 360/220
LY= CURSO + 1200
150 900 CURSO 150
. X
|
‘ 0
| Qo
I S| o
== i O +
7 ‘ \ 2
[ T (] &
N T, g 0
e R 4
— S ‘ X 9 =
== (@]
° ) | I 3 ~
=T
) ER == ——=1 o
T | -
£ 5. gy
i (e
Y
L i Ver secéo de perfil na pagina TL-47
475 * Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 39
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[ s ] ) ]
EIXO 7 [10” mm?] | [10? mm*] | [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 2800 Eixo Y 31.721 10.329 42.050
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2= (0,157 Eixo Z 4.625 1.559 6.184
Velocidade max. [m/s] 2.5 2 Tab. 145
Aceleracdo max. [m/s?] 2 2
Médulo cremalheira m 4 Especmcagoes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1) : Médulo |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 102 Eixo Y Dentes hélicos m4
Peso zero deslocacéo [kg] 260 ; endurecidos Q6
Eixo Z retificados m 4
Peso por 100 mm de curso [kg] 8,3 4,6
Tab. 146
Tamanho da guia [mm] 85 30
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 144  PAS 360/220 - Eixo Y PAS 360/220 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
Mz Mz
Mx \QFZ Fz
FAXPY Fy\IAMV Mx
PAS 360/220 - Capacidade de carga Fx

Axis F, Fv My
[N] [N] [N] [Nm]

I I T T S I

Eixo Y 10989 386400 197790 386400 65688 150310 150310
Eixo Z 10989 266400 142231 266400 29304 82584 82584
Ver verificagdo sob carga estatica e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 147
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1 Série PAR/PAS

E3 PAR 360/280 PC
400 Kg " 800 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAR 360/280
LY= CURSO + 1200
15 900 CURSO 150
O
/P/J/ L o
N
il mINye =
*k i I [
Lol i +
! 1 i O
I )
= 15
=) = I (@]
5 ATl
[eN Il of —
LT il R
- 3 5 e
& ik ; iy
™ g K ‘
ST
11,30
18Q]
- ! - HN 250, 200_1
] 1173”7‘
Y 5 d ]
7 ] 7":¢ Ver segdo de perfil na pagina TL-47
* Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 40
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ] ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 3000 Eixo Y 31.721 10.329 42.050
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2 0, 25% Eixo Z 12.646 4.829 17.475
Velocidade max. [m/s] 2 2 Tab. 149
Aceleracdo max. [m/s?] 2 2
s el Y v Especificagdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdao [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1) Al : Modulo_ Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 122 Eo Dentes hélicos m4
Peso zero deslocagdo [kg] 300 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m 4
Peso por 100 mm de curso [kg] 8,5 6,6
Tah. 150
Tamanho da guia [mm] 55x25 55x25
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tabh. 148  PAR 360/280 - Eixo Y PAR 360/280 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
Mz Mz
Mx \QFZ Fz
FAXPY Fy\IAMV Mx
PAR 360/280 - Capacidade de carga Fx

Axis Fy F, My
[N] [N] [Nm]

EixoY 10989 29981 149063 29981 10793 11108 11108
Eixo Z 10989 29981 149063 29981 4197 9189 9189
Veer verificacdo sob carga estética e durabilidade nas paginas SL-2 e SL-3 Tab. 151
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A PAS 360/280 PC
& 400 Kg [ 800 Kg
High Cycle Rate  Low Cycle Rate
Dimensdes PAS 360/280
L= CURSO + 1200
150 CURSO 150
P X
%5 I
INER
N
|| 1 s 3| oo
o — o+
P/ i i 9
@ | g
C i ] o | 13
N Ty 0
EE = — ng ‘ ‘ (] é
—_— o | il N
2| N
2| I ” =51l
S BR | ] e YY—m— = Q il |
A \ |
H o
L[[30
18
250_| 200 |
Y
L v Ver secéo de perfil na pagina TL-47
500 =280 *Somente para referéncia, varidvel dependendo da caixa de velocidades selecionada

0 comprimento do curso de seguranga ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 41
**Suporte de cabo oferecido como opgao

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
s ) ] |
Comprimento maximo curso [mm] 10800* 3000 Eixo Y 31.721 10.329 42.050
Repetibilidade do posicionamento max. [mm] +0,1 2= (0,157 Eixo Z 12.646 4.829 17.475
Velocidade max. [m/s] 2 2 Tab. 153
Aceleracdo max. [m/s?] 2 2
Médulo cremalheira m 4 m 4 Especificacdes da cremalheira
Diametro do passo do pinhdo [mm] 76.39 (106.1) 76.39 (106.1)  [as / Médulo |Qualidade
cremalheira |cremalheira
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 240 (333.33) 240 (333.33)
Peso do carro [kg] 102 Eixo Y Dentes hélicos m 4
Peso zero deslocacéo [kg] 275 : endurecidos Q6
Eixo Z retificados m4
Peso por 100 mm de curso [kg] 8,3 6,4
Tab. 154
Tamanho da guia [mm] 85 85
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 152 PAS 360/280 - Eixo Y PAS 360/280 - Eixo Z
*2) Valor de referéncia considerando um curso de 1000 mm no eixo Z.
Mz

Fz

=0

Mx \Q'I\:nzz
%

My

Fx Fy Fx X

PAS 360/280 - Capacidade de carga

Axis F, Fv 7 My
[N] [N] [N] [Nm]

EixoY 10989 386400 197790 386400 65688 150310 150310
Eixo Z 10989 386400 197790 386400 54096 115534 115534
Ver verificacdo sob carga esttica e durabilidade nas péginas SL-2 e SL-3 Tab. 155
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1 Série PAR/PAS

Especificagdes do perfil

Perfis médios

26,8

Fig. 42

Fig. 43

L1

Pi57

Y P T, 9 |
o

A |

Fig. 44
TL-44

Perfil 90X90

Peso [Kg/m]

Comprimento maximo [mm]

Momento de inércia Ix [10” mm?]
Momento de inércia ly [10” mm/]
Momento polar de inércia Ip [10” mm¢]
Mddulo de secéo de flexdo Wx [mm?]

Mddulo de secéo de flexdo Wy [mm?]

Perfil 100x100

6
6000
0,197
0,195
0,392
45040

45040
Tab. 156

Peso [Kg/m]

Comprimento maximo [mm]
Momento de inércia Ix [10” mm¢]
Momento de inércia ly [10” mm¢]
Momento polar de inércia Ip [10” mm¢]
Madulo de secao de flexao Wx [mm?]

Mddulo de secéo de flexdo Wy [mm?]

6000

0,364
0,346
0,709
76000

73000
Tab. 157

Perfil 118x60

Peso [Kg/m]

Comprimento maximo [mm]

Momento de inércia Ix [10” mm?]
Momento de inércia ly [10” mm?]
Momento polar de inércia Ip [10” mm?]
Madulo de secéo de flexdo Wx [mm?]

Madulo de secéo de flexdo Wy [mm?]

7,89
10000
0,432
0,101
0,533
73263

33714
Tab. 158



=i
‘ h=—" W Perfil 140x120
Peso [Kg/m 14,6
) [Kg/m]
Comprimento maximo [mm] 10000
EL Momento de inércia Ix [10” mm‘] 1.148
)

NN

~'o
0 TL 8 %o’ Momento de inércia ly [10” mm?) 0,892
, 1 - Momento polar de inércia Ip [10” mm?] 2.040
o j 2 Madulo de secéo de flexdo Wx [mm?] 191372
m—iﬁ Mddulo de secéo de flexdo Wy [mm?] 127421
Fig. 45 Tab. 159

Perfis de suporte de carga

STATYCA (120x170)

§ R Peso [Kg/m] 17
Comprimento maximo [mm] 10000
Momento de inércia Ix [10” mm?] 1.973
Momento de inércia ly [10” mm?] 0,984
& Momento polar de inércia Ip [107 mm?] 0,846
© Madulo de secéo de flexdo Wx [mm?] 232168
96 Madulo de secao de flexdo Wy [mm?] 163929
Fig. 46 Tab. 160

VALYDA (120x200)

S Peso [Kg/m] 21
Comprimento maximo [mm] 12000
Momento de inércia Ix [10” mm?] 3.270
Momento de inércia ly [10” mm?] 1.289
Momento polar de inércia Ip [10” mm?] 1.050
Modulo de secdo de flexdo Wx [mm?] 326979
Madulo de secéo de flexdo Wy [mm?] 214883
Fig. 47 Tab. 161
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1 Série PAR/PAS

Perfis de suporte de carga

"

195,5
220

Fig. 48
Perfis de suporte de carga

Fig. 49
)
(I
e
C L J-
51,5
64,5
Fig. 50

TL-46

Peso [Kg/m] 25
Comprimento maximo [mm] 12000
Momento de inércia Ix [10” mm?] 4.625
Momento de inércia ly [10” mm?] 1.559
Momento polar de inércia Ip [10” mm?] 6.184
Madulo de secao de flexao Wx [mm?] 423182
Mddulo de secéo de flexao Wy [mm?] 260833
Tab. 162

Perfil 230x170

Peso [Kg/m] 25,5
Comprimento maximo [mm] 12000
Momento de inércia Ix [10” mm?] 4.625
Momento de inércia ly [10” mm?] 1.559
Momento polar de inércia Ip [10” mm?] 6.184
Modulo de secdo de flexao Wx [mm?] 564284
Mddulo de secéo de flexao Wy [mm?®] 444500
* Nédo anodizado Tab. 163

7400568 perfil de apoio a cadeia energética

Peso [kg/m] 1,3

Comprimento disponivel [Mm] 6



n
o < =) N~ | o
S o Sty Ix 5 &I
N [aV] i ~ | N

PRATYCA (170x280)
14,5

\

} Peso [Kg/m] 40

| Comprimento maximo [mm] 12000

% Momento de inércia Ix [10” mm?] 12.646

| Momento de inércia ly [10” mm?) 4.829
Momento polar de inércia Ip [107 mm?) 17.475
Mddulo de secéo de flexao Wx [mm®] 957790
Mddulo de secéo de flexao Wy [mm?] 591620

Fig. 51 *Nao anodizado Tab. 165

Perfyracédo
de furos
\
0| O o 0 ‘ X ol v o o
N N S—f——- © — - ——-—- —r—r— | © q ©
™| N N - | N ™ ™

SOLYDA (200X360)

Peso [Kg/m] 60
Comprimento maximo [mm] 12000
Momento de inércia Ix [10” mm?] 31.721
B Momento de inércia ly [10” mm?] 10.329
- Momento polar de inércia Ip [107 mm¢] 42.050
Mddulo de secéo de flexdo Wx [mm?] 1770500
Mddulo de secéo de flexdo Wy [mm?] 1035300
Fig. 52 " Nao anodizado Tab. 166
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1 Série PAR/PAS

Acessorio

Lubrificacdo automatica programavel da cremalheira

A graxa é fornecida por meio de um cartucho programavel (vida
média: aprox. 1 ano) (@). A graxa é espalhada uniformemente sobre as
cremalheiras através de um pinhdo de feltro (1). Sera necessario um kit

por carro acionado.

1 - Pecas sobressalentes

FIG.C

Cartucho de

graxa
; rogramavel

f/ Tubo Rislan

Suporte de pinos

Pinhdo de feltro (1)

2 - Kit de conjunto de lubrificacéo

Fig. 53

Especificacao Especificagao (ver figura C)

736.0332

Cartucho de graxa programavel (125 ml) [b]
m2 - dente helicoidal pinhdo de feltro [1]
m3 - dente helicoidal pinhdo de feltro [1]
m4 - dente helicoidal pinhdo de feltro [1]

Tabela para selecao do torque maximo de operagéo

Pinhado / Cremalheiras - Dente helicoidal

101.0744
101.1079
701.0059
116.0051

Tab. 167

Kit de conjunto de lubrificagéo
(sem pinhao de feltro, tubo n&o-riscano)

Tab. 168

mmmm

30

20
3

28

18
4

25

44,56
63,66
63,66
89,13
76,39
106,1

150
205
400
500
880
1150

Com lubrificacéo garantida sob condiges ideais de carga, dindmica (1 m/s) com suporte de pinh&o rigido [Nm].

TL-48

265
500
650
1000
1500

Tab. 169



Exemplo de calculo simplificado Lubrificagéo (C) = Constante 0,9
Para obter o valor do torque de trabalho, dividir o torque de funciona- Cremalheira =madulo 3 KSD
mento maximo

(Tab. 1) pelo fator de seguranca (Tab. 2). Os valores intermédios podem  Pinhdo = @p 63,66 (400 Nm)

ser ajustados Fator de seguranga =AxBx C=1,575

de acordo com a aplicagéo.

Movimento (A) = Alto choque 1,75 Torque maximo transmissivel = Torque maximo 400 / Fator de
Velocidade (B) = Baixa 1 segurancga 1,575 < 254 N

Para aplicagdes pesadas, contate nosso departamento técnico

Movimento (A) Velocidade (B) Lubrificagdo (C) Sequranea hes apropriadas.
fac. (AxBxC)

Choque bhaixo 1,25 Baixo 1 Constante 0,9 1,13
Choque médio 1,5 Médio 1,25 Didrio 1,2 2,25
Choque alto 1,75 Alto 1,5 Mensal 2,5 6,56
Tab. 170

Eixos de conexao

A gama Tecline inclui uma série de eixos 0cos para conectar os pinhdes
nos sistemas. A Rollon pode fornecer conexdes padrdo, de acordo
com suas necessidades de aplicagdo. O kit completo inclui todos o0s
componentes necessarios para fazer a conexdo, com discos de retracao
e tamanhos reduzidos de pinos para a insergéo nos pinhdes.

Tabela para indicagdo apenas de

5000 AS-g—max
é 4000
g 3000 O)Q;.
é 2000
5 4
S 1000
400 800 1200
n [rpm]
: L ‘
| |
i____-‘ 1] a "_“_‘
o i] G =t
(I | [
U i o i i
¥ ! |
Eixos de conexdo de articulagdo de laminas de aco inoxidavel, para transmissdes sem folga
Fig. 54
R(*) MTfuncionamento Mom. de inércia [kgm? Code L
[Nm]
6.300 0,0092 + 0,66 x L. x10°® 436.0291
50 o1 6.300 70 0,0161 + 1,34 x L. x10°® 436.0245
70 104 6.400 100 0,0293 + 2,93 x L. x10°® 436.0282
80 126 6.400 190 0,0793 +4,5x L. x10° 436.0292
90 143 6.500 300 0,1456 + 6,53 x L. x10°® 436.0986 -

(*) R: 0 material e o diametro do eixo sdo selecionados de acordo com a velocidade requerida, distancia ao centro L, torque e preciséo.
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1 Série PAR/PAS

Dispositivo de seguranca antiqueda com sistema de freio pneumatico

Os dispositivos de seguranca antigotas, disponiveis em diversos A pedido, esta disponivel um sistema de desblogueio mecanico de segu-
tamanhos, so fornecidos de acordo com o tipo de aplicagdo. Por exem-  ranca (patenteado). O kit inclui: dispositivo de freio e haste com respec-
plo, podem atuar como uma parada mecanica para bloquear a carga  tivos suportes, microinterruptor. Valvula solenoide disponivel a pedido.

em queda livie em qualquer ponto de curso, ou como uma trava em  Presséo de operacdo 3-6 Bar.
condices estaticas em qualquer posicao.
0 blogueio bidirecional ocorre apds uma queda de pressao inesperada.

1- Dispositivo de bloqueio de haste estatica

Tipo Caddigo

236.0018
236.0018
236.0018
236.0018
236.0018
236.0018

> > = > = >

TL-50

Forca de bloqueio
da haste

[N]
/1.200

/1.900
/3.000
/5.400
/7.500
/12.000

Sem pressdo =bloqueado.

Tipo A Tip? B
Estatico Dindmica para
carga em

queda livre

Sistema
de freio
pneumatico

haste cilindrica
temperada e
cromada

Fig. 55
1- Dispositivo de bloqueio de haste dindmica
Curso Tipo Codigo Forca de blogueio Curso
[mm] da haste [mm]
N]
/. B 236.0019 /3.200 /.
I B 236.0019 /5.400 /.
I o B 236.0019 /7.500 /-
I B 236.0019 /12.000 /..
/. Tab. 173
/

Freio de emergéncia para carga em queda livre
Tab. 172



Cavilha de seguranca (cilindro de bloqueio)

Os pinos de travamento estéo disponiveis em dois tamanhos para blo-
quear os eixos verticais na posicdo de seguranga e permitir movimentos
horizontais durante a manutencéo. Os pinos de travamento de seguranca
compreendem o uso da haste passante. Selecionar o tamanho de acordo
com a carga. O kit inclui: placa perfurada para haste, cilindro de bloque-
io, microinterruptor e 2 caixas de velocidades magnéticas. Pressdo max.
de funcionamento: 10 bar.

Placa especial

a pedido
G
Microinterrupto C + stroke strokel
Placa perfurada

Fig. 56

1- Cavilha de seguranga 2- Acessorio: placa perfurada para haste
I

20 60,5 16 236.0021 100
32 30 - - = = 236.0022 32 60 100 39

Tab. 174 Tab. 175

TL-51



1 Série PAR/PAS

Suportes de ancora de perfil

Material: liga de aluminio (Rs=310 N/mm).

&

SIMPLES ||

DUPLA

A

7'/#

Fig. 57

Perfil Cddigo | Cddigo
simples | duplo

Perfil 90x90

Perfil 100x100
STATYCA

VALYDA horizontal
VALYDA vertical
LOGYCA

PRATYCA horizontal
PRATYCA vertical*
SOLYDA horizontal
SOLYDA vertical*

23
30
30
30
30
30
30
30
30

50
90
90
90
90
90
90
90
90

25
50
50
50
50
50
50
50
50

6,7
1
1
1
1
1
1
1
1

27
40
40
50
40
20
25
20
25

6,8
1
1
1
1
1
1
1
1

20,6
28,3
28,3
43,1
28,3
11,3
118315
11,3
13,9

10
14
14
14
14
14
14
14
14

* Para orientacdo vertical da segdo transversal este perfil tem posigao assimétrica das ranhuras em T. Contate o departamento técnico da Rollon

TL-52

18
25
25
25
25
25
25
29
25

120
198
228
148
248
308
198
388
228

69/114 415.0772

415.0769
415.0767
415.0767
215.0042
415.0767
415.0768

415.0768

415.0773
415.0764
415.0762
415.0762
215.0041
415.0762
416.0763

415.0763

Tab. 176



Suportes em forma de L

Suporte de furo roscado

Suporte de furo roscado para montagem de equipamento adicional.

Material: liga de aluminio anodizado natural 6060. Série A30-8/30-6

Ty
m

e A
> E/ o Série A30-7/30-5
-~ . - — ‘

- Série A30-8/30-6 |
e T W o WF,,i, _
m I
.

Série A30-7/30-5 1.

s
Fig. 58
B 16x6,5 A30-86 6 A30-76
89 25 20 19 15 8 20x6,5 M4 A30-64 4 A30-54
85 25 20 19 15 B 20x6,5 M5 A30-65 © A30-55
85 25 20 19 15 B 20x6,5 M6 A30-66 6 A30-56
25 25 15 14 15 4 188188 M3 B30-63 3 B30-53
25 25 15 14 15 4 18,6%5,8 M4 B30-64 4 B30-54
25 25 15 14 15 4 183,5%8,6 M5 B30-65 © B30-55
25 25 1% 14 15 4 13,8558 M6 B30-66 6 B30-56
Tab. 177
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1 Série PAR/PAS

Suporte para montagem de equipamento adicional

Suporte em forma de L para montagem de equipamentos adicionais e
melhoria da rigidez das estruturas feitas com perfis.

Material: liga de aluminio anodizado natural 6060.

60 20

60
60
60
38
3

TL-54

20
30
30
30
20

o 00 0o o 0 oo

-

45
45
45
45
25
20

_ 6,5 _

6,5
9
9
9

6,5

B30-10
M6 B30-20
= A30-10
M6 A30-20
= A30-00
= C30-00

Tab. 178

Fig. 59



Suporte para montagem de perfis adicionais

Material: liga de aluminio anodizado natural 6060.

E
(CIRCE
o
B
Fig. 60
A30-02
31 60 6 20 40 6,5 - C30-02
Tab. 179
Suporte para montagem de perfis adicionais
Material: liga de aluminio anodizado natural 6060.
- 2
= | i
|
\ ©
i Y}
o |
‘O_ |
> T N
- | | ‘
(T & E h
o s | s 8

Fig. 61

Sem bucha A30-30
Sem bucha 20 6,5 - B30-30
Com bucha 30 9 M6 A30-40
Com bucha 20 6,5 M6 B30-40
Tab. 180
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1 Série PAR/PAS

Suporte para montagem - Lado grande (012,5 - ©20) Aluminio Suporte para montagem - Lado grande (012,5 - ©20) Aluminio

‘ N
OENG ti
% i
411.0498 411.0499
Fig. 62 Fig. 63
Suporte para montagem - Lado curto (912,5 - ©20) Aluminio Suporte para montagem - Lado curto (912,5 - @20) Aluminio
| !
| ==
\ ]
O S
) |
©
A
iﬁ ;
411.0502 411.0501
Fig. 64 Fig. 65
Suporte para unido - Suporte 75x75x75x38 - Aluminio Suporte para unido - Suporte 75x75x75x38 - Aluminio
~ ! +
1 8
! |
] #
s o .
b
= &
411.1188 411.1187
Fig. 66 Fig. 67
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Tampas de fechamento para perfil

- < B
STATYCA PRATYCA
VALYDA SOLYDA
LOGYCA

Fig. 68

As tampas de fechamento para STATYCA, VALYDA e LOGYCA (fornecidas indicadas no desenho (neste caso, as tampas de fechamento sdo forne-
com 4 buchas 207.1892 rosq. M20/6) sdo fixadas aos perfis utilizando  cidas sem buchas). Especificar se os perfis exigirdo tampoes.

0s 4 furos previstos no centro que devem ser rosqueados M20. Os perfis ~ Material: polietileno preto, 6 mm de espessura. Estao disponiveis tampoes
PRATYCA e SOLYDA devem ser perfurados e rosqueados como nas dreas  em liga de aluminio de 6 mm de espessura mediante solicitagao.

. ------

202.1753 -STATYCA 170 120 100 2121774
202.1146 - VALYDA 200 120 100 50 = - 2121704
202.2184 - LOGYCA 220 120 150 50 = - 212.2279
202.1147 - PRATYCA 280 170 254 115 195,6 39 2121705
202.0342 - SOLYDA 360 200 328 141 265 40 2121706
Tab. 181
h

-}
Fig. 69
Os tampdes para perfis pequenos e médios ndo possuem parafusos ou Perfil Codigo
buchas e sdo montados simplesmente exercendo uma pressdo moderada
na extremidade do perfil.
. - Perfil 90x90 E40-40
Material: polietileno preto, aprox. 5 mm de espessura.
Perfil 100x100 100 100 A40-50
Tab. 182
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1 Série PAR/PAS

Insertos roscados para perfis pequenos e médios

Insertos para perfis de base 30/45/50/60
Material: aco galvanizado.

Importante: os insertos devem ser inseridos nas ranhuras longitudinais
antes da montagem.

c Rosca Codigo A-B-C Codigo A-B-C
| IE

$y B

B32-30 A32-40
M4 B32-40 M5 A32-50
M5 B32-50 M6 A32-60
M6 B32-60 M8 A32-80
Mola 211.1077 Mola 211.1061
Fig. 70 Tab. 183
Também adequado para perfis STATYCA, VALYDA, LOGYCA, PRATYCA
e SOLYDA.
Material: ago galvanizado.
Importante: os insertos devem ser inseridos nas ranhuras longitudinais .
antes da montagem. '
Fig. 72
Porcas quadradas 9
18 8.5 Rosca Codigo 18x18 Cddigo 20x20
|
=i 209.0031 209.0023
ot =
M5 209.0032 209.0019
| M6 209.0033 209.1202
Mola em composto plastico para posicionamento vertical do inserto. M8 209.0034 209.0467
Tab. 184
20 4
1 . Cddigo
1=t
Adequado para todos os insertos 18x18 101.0732
Fig. 71 Tab. 185
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Insertos rosqueados para perfis de suporte de carga

Placas de alinhamento inseriveis frontalmente

Material: ago galvanizado.

Importante: os insertos devem ser inseridos nas ranhuras longitudinais
antes da montagem.

| _

‘ is M5 215.1768
a -Q DS
v ” M6 215.1769
p | | M8 2151770
| M10 215.2124
R I )
@ ® Tab. 186
|
Fig. 73

Placas de alinhamento inseriveis frontalmente
Material: ago galvanizado.

11,4
— Cadigo
~ Ejiff
A M5 2151771
= 45‘ V6 2151772
o >
o M8 2151773
*_ / 30°

s {\ M10 215.2125
i Tab. 187

Insertos rosqueados
Também adequado para perfis base 50, exceto inserto A32-91.

Material: aco galvanizado.

. N. furos L Codigo
g
: 1 40

: M10 215.0477
A M12 1 40 209.1281
P M10 1 20 2001277
, M10 2 80 209.1776
M10 3 150 209.1777
L M10 4 200 209.1778
| M10 5 250 209.1779
97 QFW@*’{%’%’*@W EE M10 6 300 209.1780
L135 ‘ \,25\, 50 ‘ 50 25 ‘9,5 M10 7 350 209.1781
Fig. 75 Tab. 188
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1 Série PAR/PAS

Insertos de cauda de andorinha para perfil VALYDA

40
20
:

o
-y
~

—
-

Y
(0]

A
-

Material: brunido C40.

Importante: os insertos devem ser inseridos nas ranhuras longitudinais

antes da montagem.

Estdo disponiveis tamanhos especiais mediante solicitagdo.

m
|
S,

Fig. 76

N. furos
furos

214.0388
25 50 100 2 214.0389
25 50 200 4 214.0391
25 50 300 6 214.0393

Sistema de leitura com escala magnética e sensor

214.0394

214.0395 25

214.0398 25

214.0400 25
Tab. 189

Bl

gl \[

A escala magnética é aplicada ao corpo do madulo utilizando um perfil

de suporte e protecdo.
Precisdo de = 0,015 a = 0,05 mm
Velocidade maxima = 4 = 10 m/s (conforme o tipo)

TL-60

50
50
50

214.0430

100 2 214.0431

200 4 214.0433

300 6 214.0435
Tab. 190

Fig. 77



Tabela de selecéo preliminar (1-2-3 eixos)

Estas tabelas sdo Uteis para fazer uma selecdo preliminar com a carga
aplicada em uma posicao central em relacéo a placa ou ao eixo do perfil.
0 comprimento do eixo Z é < 1600 mm.

A deflexdo é calculada assumindo vigas continuas com o mesmo vao e
cargas estaticas concentradas.

Na tabela seguinte, selecionar os eixos X adequados de acordo com a carga.

2 N R N N N I

Deflexdo

s E 14 * 5000
§ 100 18 : 5000 Eixo X
S 200 27 18 5000
= 30 23 27 5000
1§ 400 33 2.8 5000
=1 500 28 1,8 5000 L
§ 600 D E TP 2 2 6000
51 500 2.5 18 6000

1000 2.1 7000

Na tabela seguinte, selecionar os eixos Y-Z adequados de acordo com a carga.

PA 170/90 | 200/100 |200/100P| 220/170 | 280/200 |280/200E|280/200P| 280/220 | 360/220 | 360/280

— Deflexao ,

% 50 19 AA 5000 s e
100 24 17 2 16 5000

=4 200 22 08 08 ! 5000

£ LU R E R CEEEE, 164 1.6 | 16 5000

5 400 19 2 09 5000

% 500 22 1 5000

= 600 25 12 12 6000

= 00 22 6000
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Tabela de selegéo preliminar

Na tabela seguinte, selecionar os eixos X e Y-Z adequados de acordo com a carga.

170/90 | 200/100 |200/100P| 220/170 | 280/200 |280/200E|280/200P| 280/220 | 360/220 | 360/280

700

PA
PA  cargakg] | 100

2X (200)

3X (300)

4X (400)

5X (500)

Eixos X-Y-Z

O N0 DOE SN DO U0 I — 6X  (600)
8X (800)
10X (1000)

NB: a selecdo do eixo X baseia-se na carga efetiva, nos pontos de apoio, na deflexdo méxima e no peso total dos eixos Y-Z.

Exemplo: Selecdo de uma ponte de 3 eixos com guias de rolamentos

DADOS: Carga total de trabalho 300 kg, curso do eixo X: 5.000 mm, curso do eixo Y: 4.000 mm, curso do
eixo Z: 2.000 mm, pontos de apoio: 2

Ao analisar a tabela dos eixos Y-Z com base na carga de trabalho (Pc), comprimento do perfil (Ly) e deflexdo,
a selecdo é um sistema PA 280/200E (carga de 300 kg.).

Verificar: P, =P__-(Lz - 1600)/1000eq, = 300-(2870-1600)/1000#35 = 255,55 kg. < a 300 kg
(insuficiente).

Por isso, é necessario selecionar o tamanho maior PA 280/200P (capacidade de carga max. 400 kg.)

Mgy, PA 280/200P = M, +(0,® curson+qZ° cursoQ )/1000+Pc = 244-+(664,000+4892,000)/
1,000+300 = 904 kg.

P =M, PA 280/200P (Y+2)-0,66 = 596,6 kg.

Lx = cursox + 1.200 = 5.000+1.200 = 6.200 mm
Analisando a tabela de eixos X em fungdo da carga (P
possivel selecionar 2 eixos lineares PA 280
Composicao escolhida: n°1 PA 280/200P + n°2 PA 280

max

)» 40 comprimento do perfil (LX) e da deflexdo, €

Realizar uma andlise final calculando a deflexdo com base na
dimenséo real dos vaos.

Nosso departamento técnico esta a sua disposicéo para ajuda-lo a
examinar as aplicagdes mais adequadas para suas necessidades e
ajuda-lo com o dimensionamento de motores e transmissoes para
todo o projeto.
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Chave de encomenda |/ v

Cadigos de identificacao da unidade linear PAR/PAS

PAR 220 170 5000 700
PAS

Curso do eixo Z
Curso do eixo Y
Perfil do eixo Z
Perfil do eixo Y
Série PAR/PAS ver pg. TL-3

A fim de criar codigos de identificagdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rolion.com P :
{) Configure Actuator

Orientacéo esquerda / direita

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

TL-63


http://configureactuator.rollon.com/

Sistemas multieixo

Sistemas multieixo // v

1 - Sistema de dois eixos Y-Z 2 - Sistema de dois eixos Y-X

3 - Sistema de trés eixos X-Y-Z 4 - Sistema de trés eixos X-Y-Z

5 - Sistema de dois eixos Y-Z 6 - Sistema de dois eixos Y-Z
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1 Série SAB

Série SAB /| v

Descricao da série SAB

Fig. 1

Os produtos SAB sdo atuadores de aluminio extrudado auto-sustentd-  Algumas das principais vantagens da série SAB sdo:

veis acionados por um sistema de correia de poliuretano. Devido ao seu Alta confiabilidade

tratamento de superficie de anodizagdo dura profunda e aos seus rolos Autoportante para maior liberdade de projetacéo
revestidos de composto de plastico, a série SAB consegue alcangar de- Performance técnica elevada

sempenhos e capacidade de carga excecionalmente elevados sem ne- Alta carga

cessidade de manutengao ou lubrificagdo. Também oferece total confiabi- Excelente confiabilidade em ambientes sujos
lidade mesmo em ambientes sujos, com uma operagéo excecionalmente Isento de lubrificagio

silenciosa. Muito silencioso

Sistema de alinhamento automatico

A série SAB ¢é definida pela utilizagdo de guias com rolamentos ci-
lindricos e em forma de V como componentes de movimento linear.
Estes sistemas de movimento linear s&o leves, auto-sustentaveis, faceis
de montar, econdmicos, modulares, limpos e silenciosos. Gragas a este
tipo de solugdo, sdo concebidos especificamente para ambientes sujos e
alta dindmica na automagdo. A série SAB esta disponivel com perfis de
diferentes tamanhos: 60 - 120 -180 - 250 mm.
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Speedy Rail A

Os componentes

Corpos extrudados

A haste SAB é um perfil de liga de aluminio com tratamento térmico com
secOes transversais que proporcionam grande resisténcia sob forgas de
torgao e deflexdo. As traves sdo entéo sujeitas a um tratamento especial
patenteado que oferece uma superficie lisa e dura, comparavel ao ago
temperado, e uma 6tima resisténcia ao desgaste, mesmo em ambientes
sujos.

Correia de transmisséao

0 sistema de transmisséo da série SAB consiste em uma correia dentada
de poliuretano, reforcada com cordas de ago de alta resisténcia. Para
algumas aplicagdes, a solugdo acionada por correia € ideal devido as suas
caracteristicas de alta transmissdo de carga, tamanho compacto e baixo
ruido. Algumas das vantagens de utilizar um sistema acionado por correia
sdo: alta velocidade, alta aceleragdo, baixo ruido e sem necessidade de
lubrificagéo.

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composigao quimica [%]

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série SAB ¢ feito de aluminio anodiza-
do. Estdo disponiveis cursores com diferentes comprimentos de acordo
com os diferentes tamanhos.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,05-0,15
Tab. 1
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansao térmica | Condutividade térmica | Calor especifico | Resistividade Ponto de
elasticidade (20-100 °C) (20 °C) (0°-100°C) fusdo
kg kN 10® W J
. _ - - — Q.m.10° “©
dm?® mm? K m. K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 2

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

60-80
Tab. 3
SRA-3




1 Série SAB

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo maxima de uma ampla
variedade de aplicagoes.

SAB com rolamentos cilindricos e em forma de V:

A gama SAB inclui uma grande variedade de rolamentos cilindricos e em
forma de V, e cursores montados com dois ou mais rolamentos. Os rola-
mentos SAB sdo cobertos por um composto de plastico sinterizado, resis-
tente a poluentes e praticamente isento de manutencéo. Nos rolamentos
sdo montados mancais de esferas e/ou agulhas com alto desempenho,
que podem ser mantidos com o procedimento padrdo de lubrificagéo ou
com lubrificacdo permanente. Todas as caixas de rolamentos estdo equi-
padas com pinos concéntricos e excéntricos para um ajuste rapido do
contato entre os rolamentos e a guia.

Sdo montados suportes na armagdo quando a guia € movel e nos carri-
nhos quando é fixa.

Secdo SAB

X
aH |
o
2l %
i’

XX

Fig. 2
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SAB 60V
. _ ¢ ¢ Disponivel versao
Dimensdes SAB 60V [ anticorroséo
[ [ o
o ‘ LD O | b ‘
| L . . ]
L =390 + MAX. CURSO
82.5 225
40 ]O?o = 65
T
= ® O e~ 1=
‘©‘ 1)
o = o I = 4 © @ \‘ \‘ ;L ;Kf‘ 2\\ 8
M 2 3 g ) Sk
o - i
Nol &4 $2, 0 0 {{ o|- o
KRG @ -
o = e} T
36
20]
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 3
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

[107 mm?] [107 mm?]
SAB 60V

Comprimento maximo curso [mm] 7250 LY O DL O’OOT3b .
ah.

Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.2 Correia de transmissdo
Velocidade max. [m/s] 7 A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 8 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 10AT 10 resisténcia a tragdo.
Tipo de polia Z19 Tipo Tipo Largura Peso

o . .| dacorreia [kg/m]
Diametro do passo da polia [mm] 60.479 de correia [mm]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 190 SAB 60V 10AT 10 10 0,064
Peso do carro [kg] 1,7 Tab. 6
FEED A B DD LG o Comprimento da correia (mm) =2 x L - 80
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,13
Tamanho da guia [mm] 60x20

*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 4

'VJX)f' \Q Fz
Fx FV\I/'MV
SAB 60V - Capacidade de carga

Tipo F, Fv F, Mv

IN] IN] [N] [Nm]
et | on

SAB 60V 706 374 540 400 9 20 27

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida (til teérica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 7
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1 Série SAB

SAB 120VX

. ~ ¢ ¢ Disponivel versao
Dimensdes SAB 120VX [ anticorrosdo

@0 250
0o G0 o o ! \ 0o 0o 'el
5101@? LTI I — ‘ <,'\>N HiH Hi\l )
;oo OH )] ¢ )] ¢ (‘ Ho o0 ‘}Mﬂ@l}‘(
:MJ 251.2
240
100 100
65.1. 65
o of °
& o2 U
& 4»&“ 1 1 ]
Y —
I
© 0 1
N . { ¢
@ @ @ Q
88 15 430 13 88
L = 636 + MAX. CURSO
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 4
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[10” mm*] | [10" mm*] | [10” mm*]
SAB 120VX
Comprimento maximo curso [mm] 7056 I UZLL U U 0,0;13b 9
ab.
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.2 Correia de transmisséo
Velocidade max. [m/s] 6 A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 8 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 25 AT 10HPF resisténcia a tracao.
Tipo de polia /715 Tipo Tipo Largura
iag | da correia
Diametro do passo da polia [mm] 47.746 e EDE [mm]
Peso do carro [kg] 8,22 SAB120VX 25AT 10HPF 25 0,16
Peso zero deslocacgéo [kg] 17,0 Tab. 10
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,472 Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 300
Tamanho da guia [mm] 120x40
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 8

SAB 120VX - Capacidade de carga

““
[N] [N]
EE

800

SAB 120VX 1349 715 1400

39,3 96 168

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 11
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SAB 120VZ

¢ ¢ Disponivel versao

Dimensdes SAB 120VZ [ anticorrosdo
71‘#:‘-# TT 1T ° ° T 1T ‘-v-‘:‘H |:7
N
Y 6 Y 6 N|
L =662 + MAX. CURSO
88 .28 430 28 . 88
100 100
65 65
R
@9 . Y
@joo ool 0 @5 — t ooﬁﬁo i
00 o0 < @ A4 | 1 70&%“: -
5 N —| ] ©
S | 8 [
I @ ‘( ‘( N
— N
eS| L e .
240 s,

0 comprimento do curso de seguranca ¢ forecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 5
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo Tipo I, l, I,

Comprimento maximo curso [mm]*' 7040 SHE U2 U2 Ol
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0.2 Correia de transmisséo e
Velocidade max. [m/s] 6 A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 8 retano resistente ao atrito e com cabos de aco para alta
Tipo de correia 25 AT 10HPF resisténcia a tragdo.
Tipo de polia Z15 Tipo Tipo Largurg Peso
Diametro do passo da polia [mm] 47.746 - dalcomeia da[fr(l)r::f “
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 150 SAB 120VZ 25 AT 10HPF 25 0,16
Peso do carro [kg] 9,1 Tab. 14
Peso zero deslocagao [kg] 17,9 Comprimento da correia (mm) =2 x L - 310
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,472
Tamanho da guia [mm] 120x40

*1) £ possivel obter cursos mais longos por meio de juntas especiais Rollon Tab. 12

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado

SAB 120VZ - Capacidade de carga

““
[N] [N] [
EE

SAB 120VZ 1349 715 1400 800 39,3 96 168

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida til teérica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 15
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SAB 120CX

. . ¢ ¢ Disponivel versdo
Dimensoes SAB 120CX [ anticorrosio

oo 0o I
347

250

R

113

81
L5
s
N

L =636 + MAX. CURSO

88 .15 430 15, 88
100 . _ 100
65 .65
© © B0 © o od © ©
[*) @ EI © ©
6% @ B \K‘ \K‘
2 8 ° | 1
VD/'C 1 I |
k= <§-2,~ ‘2 ‘2 ‘
e.0 Y e,e
©®© ©o @ ®© ©o
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 6
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
Tipo ] | |
[107 mm*] | [10” mm*] | [10” mm?]
SAB 120CX
Comprimento maximo curso [mm] 7056 S IALE UL U 0‘T04b3 .
ab.
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.2 Correia de transmisséo
Velocidade max. [m/s] 6 A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 10 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 25 AT 10HPF resisténcia a tracdo.
Tipo de polia Z15 Tipo Tipo Largura
ija | da correia
Diametro do passo da polia [mm] 47.746 e EDE [mm]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 150 SAB 120CX 25 AT 10HPF 25 0,16
Peso do carro [kg] 8,5 Tab. 18
Peso zero deslocagao [kg] 17,3 Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 300
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,472
Tamanho da guia [mm] 120x40
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 16

SAB 120CX - Capacidade de carga

Tipo i Fv F, Mv
[N] [N] IN] [Nm]
ERES

SAB 120CX 1349 715 2489 2489 98 432 432

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida til teérica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 19

SRA-8



Speedy Rail A

SAB 120CZ

¢ ¢ Disponivel versao

Dimensoes SAB 120CZ [ anticorroso
il ‘ s o ‘ 1 g
e = e
I p I I P I N
213
L =662 + MAX. CURSO
88 , 28 28 . 88
100
65
@ 9o 00b0| o 0T D
7R T @oe® ®| ©ogm» | 1 °f€§? 05
@r)’)oo 00, © |1 Lo &%o ~ o
8 & 44 2
e $ (\ (\ r: |44, | I3
_ ° |
o ‘° @6 0 @ o
© o
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 7

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

Tipo I, Iy Ip
[10? mm*] | [10" mm*] | [10” mm*]

SAB 120CZ

Comprimento maximo curso [mm]*' 7040 SHlE L U2 U2 Ol
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0.2 Correia de transmisséo e
Velocidade max. [m/s] 6 A correia de transmissdo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 10 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 25 AT 10HPF resisténcia a tragdo.
Tipo de polia Z15 Tipo Tipo Largurg Peso
Diametro do passo da polia [mm] 47.746 - dalcomeia da[fr(l)r::f “
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 150 SAB 120CZ 25 AT 10HPF 25 0,16
Peso do carro [kg] 9,4 Tah. 22
Peso zero deslocagao [kg] 18,2 Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 300
Peso por 100 mm de curso [kg] 0,472
Tamanho da guia [mm] 120x40

*1) E possivel obter cursos mais longos por meio de juntas especiais Rollon Tab. 20

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado

SAB 120CZ - Capacidade de carga

Tipo F, Fv
[N] [N]
et | on

SAB 120CZ 1349 715 2489

2489 265 265

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 23
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1 Série SAB

SAB 180V
. ~ ¢ ¢ Disponivel versdo
Dimensoes SAB 180V [ anticorroséo
o 300
D Al .
== (¢
280
L = 624 + MAX. CURSO
107 .15 380 - 107,
® u ®
) @ \Oﬁp%f o

B gy S

o
(=]

o <]

<J”v_,——\_<_,_

100 100
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 8
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
- [10” mm#] | [10” mm*] | [10” mm*]

Comprimento maximo curso [mm] 7114 ERIE LELY 07 Ui e
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.2 Correia de transmisséo o2
Velocidade max. [m/s] 8 A correia de transmisséo ¢ fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 8 retano resistente ao atrito e com cabos de aco para alta
Tipo de correia 40 AT10 resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 21 Tipo Tipo Largurada|  peso
Diametro do passo da polia [mm] 66,84 - de/comaia c{onrll;:a]l]a
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 210 SAB 180V 40 AT10 40 0,23
Peso do carro [kg] 8,3 Tab. 26
Peso zero deslocagéo [kg] 27,6 Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 220
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,06
Tamanho da guia [mm] 180x60

*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisszo utilizado Tab. 24

Mz

Mx %
Yy

Fx Fy

SAB 180V - Capacidade de carga

Tipo Fx Fv Fz
[N] [N] [N]
e | o
800 58

SAB 180V 3154 1671 1400 112 196

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tah. 27
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Speedy Rail A

SAB 180C
Dimensoes SAB 180C
350
V"\ i I
T el = 5 = o
5 f@ £ — Y 7
i 1] =Ml ) [ ((
538
2
L = 624 + MAX. CURSO
107 380 107,
°O e o o Oo E 1 i
Lao o Q [-X<] [
o o, 1 .. i
o L \/Qf)od Q ;‘
o Q o f(//’ o t
Of
100,1. 100
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 9
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[10? mm?] | [10" mm*] | [10” mm4]
SAB 180C
Comprimento maximo curso [mm] 7114 SHEELD U0 012 O’ZTG(; 2
ah.
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.2 Correia de transmisséo
Velocidade max. [m/s] 8 A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleragdo max. [m/s?] 10 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 40 AT10 resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 721 Tipo Tipo Largura da
i correia
Diametro do passo da polia [mm] 66,84 [eee [mm]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 210 SAB180C 40AT 10 40 0,23
Peso do carro [kg] 16,0 Tab. 30
Peso zero deslocacéo [kg] 30,8 Comprimento da correia (mm) =2 x L - 210
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,06
Tamanho da guia [mm] 180x60
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 28

SAB 180C - Capacidade de carga

Tipo F, F,
[N] [N] [N]
Cesat | on |

SAB 180C 3154 1671 3620 3620 246 371 371

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 31
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1 Série SAB

SAB 250C
Dimensdes SAB 250C
5 L =846 + MAX CURSO 415
< on x
5 . N
N ° %
7o)
158 15 500 15, 158
165 165
90 150, . 90
0@ ] o O0 )
) [-X ) [-X) L
~DTT ® ° | |
% O © (J (J by
~| :é oo M ® © @ ll ll N
9 S i s ° g \ \
— % :—F - o © @ )‘ )\ r:
= oo 0o [ (
o L oo EX) \. \.
R ee 9 | | Mion°16furos
00 00
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 10
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
[107 mm*] | [10” mm*] | [10” mm?]
SAB 250C
Comprimento maximo curso [mm] 6970 ERIE 25U GG i O’Tg -
ah.
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*' +0.2 Correia de transmisséo
Velocidade max. [m/s] 10 A correia de transmisséo é fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 10 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 50 AT 10 resisténcia a tragéo.
Tipo de polia 727 Tipo Tipo Largura [ peso
i da correia
Diametro do passo da polia [mm] 85,94 Leepes [mm] [kg/m]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 270 SAB 250C 50 AT 10 50 0,34
Peso do carro [kg] 32,3 Tab. 34
Peso zero deslocacéo [kg] 57,7 Comprimento da correia (mm) = 2 x L - 330
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,55
Tamanho da guia [mm] 250x180
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado Tab. 32

SAB 250C - Capacidade de carga

Tipo FX Fv Fz My
[N] [N] [N] [Nm]
e | |

SAB 250C 4980 2640 5431 5431 558 597 644

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 35
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Versao de eixo simples

Eixo simples tipo AS

D1

-

<ﬂj

Fig. 11
@ D1
1T
’_‘ o
Gﬁ B
Fig. 12
Versao de eixo duplo
Eixo duplo tipo AS
@®D1
C
K
@
8
L @ D1
Fig. 13
@D1
K
@
4 k!
@D1
Fig. 14

Unidade Tipo de | Ranhura
eixo C

SAB 60 AS 14 5%5

SAB 120 AS 20 6x6

32
26

Codigo kit

14h7  G002486

20nh7  G002488
Tab. 36

A posicdo do eixo simples pode ser a direita, esquerda ou de ambos 0s

lados da cabega de transmisséo.

Unidade Tipo de

eixo
SAB 180 AS 20 Reta
SAB 250 AS 25 Reta

Unidade Ranhura
C

SAB 60 AS 14 5x5

SAB 120 AS 20 6x6

Unidade

SAB 180
SAB 250

AS 20 Reta
AS 25 Reta

36
50

32
26

36
50

Codigo kit

20h7  G0O00828

25h7  G000649
Tab. 37

D1 | Codigo kit

14h7  G002487

20h7  G002489
Tab. 38

Codigo kit

20h7 2 x G000828

25h7 2 x G000649
Tab. 39

Posicdo dos eixos simples para montagem do encoder a direita ou a es-

querda na cabeca de transmisséo.
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1 Série SAB

Eixos ocos

Eixo oco tipo AC
| A
Ranhura

\‘ 4xF ¢DI

\ —
7
¢ R
= .
[ +
RN
[ \ j
\ —
() — Ranhura
\\\ ®»D3
|
\
b ) $D2 ml
\\ P ;
\ \\ﬁL
Jp=
(
\ \
\

Fig. 15

Eixo oco tipo FP - Fornecimento de série

N°8 x F
D3

Fig. 16

Unidades lineares em paralelo

Unidade Tipo Ra- D3
de nhura
eixo

SAB 60 AC14 5X5 14H7 65 78 15 Md -

SAB 120 AC20 6X6 20H7 55 72 35 M6 728x592
Tab. 40

Um flange de conexao (opcional) é necessdria para encaixar nas unidades de redugdo pa-
dréo selecionadas pela Rollon. Para mais informagdes contate 0s nossos escritorios

Unidade Tipo D1
de
eixo

SAB 180 FP41 Reta 41H7 72 100 35 M6 92x72

SAB 250 FP50 Reta 25H7 95 130 35 M8 109x109
Tab. 41

Kit de sincronizagao para uso de unidades lineares SAB em paralelo  de precisdo tipo l1dmina da Rollon completas com estrias conicas e eixos

Quando 0 movimento composto por duas unidades lineares em paralelo ¢  de transmisséao de aluminio ocos.

essencial, deve ser utilizado um kit de sincronizagdo. Consiste nas juntas

D2

@D3
D1

Dimensodes (mm)

Fig. 17 Fig. 18

SAB 60

SAB 120
SAB 180
SAB 250

SRA-14

AP 15
AP 20
AP 20
AP 25

69,5 GK15P...1A

20 40 69,5 GK20P...1A

20 40 69,5 GK20P...1A

25 70 99 GK25P...1A
Tab. 42



Speedy Rail A

Acessorios

Flange adaptadora para montagem da caixa de engrenagens

Fig. 19 Fig. 20

0O kit de montagem inclui: disco de retragéo; placa de adaptagdo; material de fixagdo

Unidade Tipo de caixa de velocidades Codigo kit

SAB60 MP060; PLEO60; CPO60 6002375
PLE080 6002411

PGII080 6002422

SAB120 MP080 (6002426
PLE060; CP060; PGII060 6002427

MP0B0 6002432

P3 6000824

MP080 6000826

LC90; MPVO1; LP0O9O; PE4 6000827

T MP105 6000830
PE3; LP070; LCO70 6001078

SP060; PLNO70 6000829

SP070; PLN090 6000859

SW040 6000866

MP130 6000482

LC120; MPV02; LP120; PE5S 6000483

e LC090; LP090; PE4 6000525
MP105 6000527

SP075; PLN090 6000526

SW050 6000717

Tab. 43
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1 Série SAB

Kits de montagem

Fig. 21 Fig. 22

Ao encomendar duas unidades para a chave de montagem Y-Z deve ser especificado que estas funcionam em conjunto para perfurar os carrinhos
para a montagem do Kit.

Combinacéo de atuadores

Cadigo kit
Y-Z

S-SMART 65 on SAB 120 6002440
S-SMART 80 em SAB 180 G000990
Tab. 44
Hastes de conexdo
€« SAB 60
SAB 120 GT125xxxxx1A
SAB 180
= . SAB 250 GT205xxxxx1A
: S5 : Tab. 45
Fig. 23
Kit espacador
C
SAB 60 50 40 30 25 M6  G002343
SAB 120 100 80 50 55 M8  G002362
@ @
SAB 180 100 125 50 70 M10 (002466
SAB 250 100 145 50 80 M12 (002523
o 0 P <) Tab. 46
D B

Fig. 24
SRA-16
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Inserto para SAB 180V - SAB 180C - SAB250C

n_ 9 7 6.5
5 S0 S
' ©t< Ui/ }
M6 Aco 7
Std. 411.1351 o <
Ao 4111352 a
i Std. 411.1353 22
Fig. 25
Inserto rapido para: SAB 180V - SAB 180C - SAB 250C
Aco EE— | e 7
M4 Sfd 411.136(‘% e N S S S S———————
' C i 411.2534
Aco 6 16 s 496 |
M5 S’Ed 411.1361%7 . @] gi@j e S S T e S e
' s S 411.2533
6 16 6 496
M6 Ago W S |
Std. 4111362 £ gl I S e e S e = 1
C i 411.3633
Ago jé* B
M8 Std. 411.1363 % o i,l
Fig. 26
Caudas de andorinha para: SAB 120C - SAB 120V - SAB 180V - SAB 180C - SAB 250C
M12 Ago § BErz= = +H FT+ 3+ FFH =3 2
Std. 411.0470 411.0472 411.0588  411.0469  411.0503  411.0745  411.0845
M12 Ago 1
Std. 411.0888  411.1185  411.1048
v10 o 4 BB H 2
Std. 411.1120 4111119 4111117 411.1178
M10 Ago t
Std. 411.1186
" o 4 EeelEs BEOEHO®
Std. 4111113 4111112 411.0675 4111111 411.1174
Ago §
49 Std
‘ 411.0682
M8 Ago §'
Std. 411.1675
Fig. 27
Caudas de andorinha para: SAB 60V
Aco =
i Std. 411.3532
M6 AQO 4+ EBE=—==+ = (== | [E—| == 5]
Std. 411.0769 411.0771 411.0754 411.0768 411.0732
i Std. 4112732 411.2733
M4 AQO + 2
std. 411.1732
Fig. 28
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Chave de encomenda

Chave de encomenda |/ v

Codigos de identificacao para a unidade linear SAB

SB C 06=60 2D XXXXX 1X DXX
v 12=120 1Z
18=180
25=250

Varios cursores: D01, D02, D03, etc...
Orientac@o da correia: 1X orizzontal, 17 vertical
L = comprimento total da unidade
Testata albero cavo
Tamanho da unidade linear
Tipo de rolamento C=cilindrico, V=em forma de V
Série SAB

A fim de criar codigos de identificag@o para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com P :
() Configure Actuator

Orientacdo esquerda/direita

| — ﬁ Direita

| — @ Esquerda

SRA-18
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Speedy Rail A

Série ZSY [/ v

Descrigdo da série ZSY

Fig. 29

Os produtos ZSY sédo atuadores de aluminio extrudado auto-sustentaveis
acionados por um sistema de correia de poliuretano. Devido ao seu trata-
mento de superficie de anodizagéo dura profunda e aos seus rolos reves-
tidos de composto de plastico, a série ZSY consegue alcancar desempe-
nhos e capacidade de carga excecionalmente elevados sem necessidade
de manutencdo ou lubrificagdo. Também oferece total confiabilidade mes-
mo em ambientes sujos, com uma operagéo excecionalmente silenciosa.

As unidades lineares da série ZSY foram projetadas para atender aos re-
quisitos de movimento vertical em aplicactes de ponte ou em aplicagbes
onde o perfil de aluminio deva estar em movimento e o cursor deva estar
fixado. E ideal para um eixo "Z" num sistema de 3 eixos. Disponivel no
tamanho de 180 mm.

Algumas das principais vantagens da série ZSY sdo:
Alta confiabilidade

Autoportante para maior liberdade de projetagdo
Performance técnica elevada

Alta carga

Excelente confiabilidade em ambientes sujos

Isento de lubrificagéo

Muito silencioso

Sistema de alinhamento automatico

SRA-19




2 Série ZSY

Os componentes

Corpos extrudados

A haste Speedy Rail® ¢ um perfil de liga de aluminio com tratamento
térmico com secdes transversais que proporcionam grande resisténcia
sob forgas de torgdo e deflexdo. As traves s@o entdo sujeitas a um
tratamento especial patenteado que oferece uma superficie lisa e
dura, comparavel ao aco temperado, e uma 6tima resisténcia ao
desgaste, mesmo em ambientes sujos.

Correia de transmisséo

0 sistema de acionamento da série ZSY consiste em uma correia dentada
de poliuretano com passo AT, reforcada com cordas de aco de alta resis-
téncia. Para algumas aplicagdes, a solugdo acionada por correia € ideal
devido as suas caracteristicas de alta transmissdo de carga, tamanho
compacto e baixo ruido. Algumas das vantagens de utilizar um sistema
acionado por correia sdo: alta velocidade, alta aceleragdo, baixo ruido e
sem necessidade de lubrificagdo.

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composicao quimica [%]

““--“ .

Cursor
0 cursor das unidades lineares da série ZSY € feito de aluminio anodizado.

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,10 0,05-0,15
Tab. 47
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo | Condutividade térmica Calor especifico Resistividade Ponto de
elasticidade | térmica (20-100 °C) (20 °C) (0°-100°C) fusdo
kg kN 10® W J
— = = —_— —_— Q.m.10° ©
dm?® mm? K m.K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 48

Caracteristicas mecanicas

Rp (02)

165 10

SRA-20
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Speedy Rail A

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo méaxima de uma ampla
variedade de aplicagoes.

ZSY com rolamentos em forma de V:

Estes rolamentos sdo cobertos por um composto de plastico sinterizado,
resistente a poluentes e praticamente isentos de manutencao. Nos rola-
mentos sdo montados mancais de esferas e/ou agulhas com alto desem-
penho, que podem ser mantidos com o procedimento padréo de lubrifica-
¢&o ou com lubrificagéo permanente. Todas as caixas de rolamentos estao
equipadas com pinos concéntricos e excéntricos para um ajuste rapido do
contato entre os rolamentos e a guia. S& montados suportes na armacao
quando a guia é mdvel e nos carrinhos quando é fixa.

Secao ZSY 180

Fig. 30
SRA-21



2 Série ZSY

ZSY 180V

Dimensdes ZSY 180V

67,50
T

244
70,50
20

L =855 + MAX. CURSO

—1T

700
0 70 620 95
& &r¢ 2 x@8H7 Thru 177 @"?
o L./ﬁ'\\ & $4/Q S/P\ 2
¥Q) \@ 5 o - 7Z2\° ©
i Z OB T =y ey —y= o S A A\E/B
H T Qi G‘PLf rLJﬁ* H ©. ; kj g @)
L I ! ‘ :
o o N —2t 1o Ho o ’—%E!
\@9 \ \

120,].80,].80_| 6 L@

0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 31

Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio

[10” mm*] | [10" mm*] | [10” mm*]
Comprimento maximo curso [mm] 2500 L1 LY 1102 BT 0260
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*! +0.2 Comeia de transmisséo et
Velocidade max. [m/s] 8 A correia de transmisséo ¢ fabricada a partir de um poliu-
Aceleracdo max. [m/s?] 8 retano resistente ao atrito e com cabos de ago para alta
Tipo de correia 50 AT 10HPF resisténcia a tracdo.
Tipo de polia 730 Tipo Tipo Largurq Peso
Diametro do passo da polia [mm] 95,49 dalcomeid da[(r::r:]r]e 4 Tkg/m]
Deslocamento do cursor por giro da polia [mm] 300 ZSY 180V 50 AT 10HPF 50 0,34
Peso do carro [kg] 25,7 Tab. 52
Peso zero deslocacéo [kg] 36
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,06
Tamanho da guia [mm] 180x60
*1) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado Tab. 50 My gy
L
Fz
Mx
ZSY 180V - Capacidade de carga ™
e Mv
[N] [Nm]
ZSY 180V 4980 2880 2300 2600 188 806 713
Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro ¢ a uma vida dtil teérica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80,000 km. Tab. 53
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Acessorios

Flange adaptadora para montagem da caixa de engrenagens

P

Fig. 32 Fig. 33

0O kit de montagem inclui: disco de retracéo; placa de adaptacdo; material de fixagdo

Unidade Tipo de caixa de velocidades Codigo kit

(n@o incluido)

LP120; PES; LC120 6001856
SP100; P5 G001857
PSF321 G001858
ZSY 180V PSF521 G001859
EP120TT G001860
MP105 G001861
MP080 6001951

Tab. 54

Para outro tipo de caixa de velocidades, contate a Rollon

C

Kit espacador

ZSY 180V 100 125 50 70  M10 G002466
Tab. 55

T
U
£

Fig. 34
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2 Série ZSY

Suporte para montagem - Lado grande (012,5 - ©20) Aluminio Suporte para montagem - Lado grande (012,5 - ©20) Aluminio

‘\
O——@ ti
% i
Fig. 35 Fig. 36
Suporte para montagem - Lado curto (912,5 - ©20) Aluminio Suporte para montagem - Lado curto (912,5 - @20) Aluminio
| !
| ==
\ ]
O S
) |
0
A
iﬁ %
411.0502 411.0501
Fig. 37 Fig. 38
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Inserto para: ZSY 180V

Ago .9 7. 65
M std. 419
of (A -
M6 AGo
Std. 411.1351 <
o p
e . 411.1352
Std. 411.1353 22
Fig. 39
Inserto frontal rapido para: ZSY 180V
A 6 16 6 ‘ 496 ‘
M4 Std. 4”-‘3“%7 SR P B g SN S——— S—S—
411.2534
6 16 6 496
Aco R
M5 S’Ed 411.1361%, — g] e
; L 411.2533
A(;O 6% 4&_ [ | 496 ‘
M6 Std Mz L - g| EEE R e e e e = 1t
’ —— 411.3633
Aco *é“ _—
M8 s, 411.1363 % o fl
Fig. 40
Caudas de andorinha para: ZSY 180V
- Aco § s sesv = = T35 T35 3 2
Std. 411.0470 411.0472 4110588  411.0469  411.0503  411.0745  411.0845
M12 Ao 1
Std. 4110888 4111185  411.1048
e === =
Std. 4110120 4111119 4110117 4111178
Ago T
M10
Std. 411.1186
- R === == = N = I =
Std. 4110113 4110112 4110675 4110111 411.1174
Ago { B2
M std
: 411.0682
M8 Aco g‘
Std. 411.1675

Fig. 41
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Chave de encomenda

Chave de encomenda |/ v

Codigos de identificacdo para a unidade linear ZSY
v 2YA

Padréo de solugdo

Eixo oco cabega d. 50

Tipo de rolamento: V=em forma de V

A fim de criar codigos de identificacdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com

©  conure ctutr

Orientacéo esquerda/direita

Esquerda Direita
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Serie SAR // v

Descrigdo da série SAR

Fig. 42

Os produtos SAR sdo atuadores de aluminio extrudado auto-sustentd-  Algumas das principais vantagens da série SAR sdo:
Alta confiabilidade
Autoportante para maior liberdade de projetagéo

vel acionados por um sistema de cremalheira e pinhdo. Devido ao seu
tratamento de superficie de anodizagéo dura profunda e aos seus rolos
revestidos de composto de plastico, a série SAR consegue alcancar de-
sempenhos e capacidade de carga excecionalmente elevados sem ne-
cessidade de manutengao ou lubrificagdo. Também oferece total confiabi-
lidade mesmo em ambientes sujos, com uma operagao excecionalmente

Performance técnica elevada

Alta carga

Excelente confiabilidade em ambientes sujos
Isento de lubrificagéo

silenciosa. Muito silencioso

Sistema de alinhamento automatico

A série SAR é definida pela utilizacdo de guias com rolamentos ci-
lindricos e em forma de V como componentes de movimento linear.
Estes sistemas de movimento linear sdo leves, auto-sustentaveis, faceis
de montar, econdmicos, modulares, limpos e silenciosos. Gragas a este
tipo de solugdo, séo concebidos especificamente para ambientes Sujos e
alta dindmica na automagao. A série SAR esta disponivel com perfis de
diferentes tamanhos: 120 -180 - 250 mm.

Cursos potencialmente infinitos

SRA-27



3 Série SAR

0s componentes

Corpos extrudados

A haste SAR é um perfil de liga de aluminio com tratamento térmico com
secdes transversais que proporcionam grande resisténcia sob forcas de
torcdo e deflexdo. As traves sdo entdo sujeitas a um tratamento especial
patenteado que oferece uma superficie lisa e dura, comparavel ao ago
temperado, e uma 6tima resisténcia ao desgaste, mesmo em ambientes
sujos.

Acionamento por cremalheira e pinhdo

A série SAR € accionada por um sistema de cremalheira e pinhdo. Esta
opcdo é adequada para obter cursos longos e permite a possibilidade
de montar e gerir varios cursores. Cremalheiras e pinhdes endurecidos
permitem que o sistema funcione melhor em ambientes sujos, enquanto
os dentes retos permitem alta capacidade de carga, baixo ruido e um
movimento linear suave. Os produtos SAR podem ser fornecidos com um
kit de lubrificagéo, para eliminar operagdes de lubrificagdo periodicas.

Dados gerais sobre o aluminio usado: AL 6060

Composigao quimica [%]

Cursor

0 cursor das unidades lineares da série SAR € feito de aluminio anodiza-
do. Estdo disponiveis cursores com diferentes comprimentos de acordo
com os diferentes tamanhos.

““--“ .

Restante 0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,10 0,05-0,15
Tab. 56
Caracteristicas fisicas
Densidade Coef. de Coef. de expansdo | Condutividade térmica Calor especifico Resistividade Ponto de
elasticidade | térmica (20-100 °C) (20 °C) (0°-100°C) fusdo
kg kN 10® W J
- _ S — D Q.m.10° ©
dm?® mm? K m.K kg . K
2.7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 57

Caracteristicas mecanicas

()

10
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Speedy Rail A

0 sistema de movimento linear

0 sistema de movimento linear foi projetado para atender a capacidade
de carga, velocidade e condigdes de aceleragdo maxima de uma ampla
variedade de aplicagoes.

SAR com rolamentos cilindricos e em forma de V:

A gama SAR inclui uma grande variedade de rolamentos cilindricos e em
forma de V, e cursores montados com dois ou mais rolamentos. Os rola-
mentos SAR sdo cobertos por um composto de plastico sinterizado, re-
sistente a poluentes e praticamente livre de manutengéo. Nos rolamentos
sdo montados mancais de esferas e/ou agulhas com alto desempenho,
que podem ser mantidos com o procedimento padréo de lubrificagédo ou
com lubrificagdo permanente. Todas as caixas de rolamentos estéo equi-
padas com pinos concéntricos e excéntricos para um ajuste rapido do
contato entre os rolamentos e a guia.

Sao montados suportes na armagdo quando a guia € mdvel e nos carri-
nhos quando é fixa.

Secao SAR

M,

L[

Fig. 43
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3 Série SAR

SAR 120V
Dimensdes SAR 120V
250
_ i 111
0 |
n §\ ; S ‘ =N & :
g( wuummmumuumuummmuuummuummm e SOVl ] 2she [ ‘i\r’
\ )] O~ R O 1*J
i ! ° °
=480 + MAX. CURSO
85
18,5 [ D
6.5 : oo .
R
{5 e
N [ I S XY
d H 1) H
11 11 E
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 44
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo 1
[107 mm4]
SAR 120V
Comprimento maximo curso [mm]*! SEM LIMITES SAR 120V 0,214 0,026 0,043
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +0.15 Tab. 60
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 8 Especificagdes da cremalheira
Médulo cremalheira m 2 _ ' [Qualidade
cremalheira |cremalheira
Diametro do passo do pinhao [mm] 54
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 169,65 s (s
SAR 120V . m?2 Q10
Peso do carro [kg] 7 Endurecidos
Peso zero deslocacio [kg] 12 Tab. 61
Peso por 100 mm de curso [kg] 1,1
Tamanho da guia [mm] 120x40
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tah. 59
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissdo utilizado
Mz
Mx \&Fz
-
Fx FVKIAMV

SAR 120V - Capacidade de carga

:
T T O I O

SAR 120V 1633 1400 39,3 144

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util teérica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km.

SRA-30
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SAR 120C

Dimensdes SAR 120C

243,1

122,1

185 B
6,5 | o o 4o o

120
of L
0| Hf
T
Ts [T
@
Ro
%
o B
c
0
@

® o .
o0 o
0 comprimento do curso de seguranca é fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig. 45
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo I
[107 mm4]
SAR 120C

Comprimento maximo curso [mm]*' SEM LIMITES SAR 120C 0,214 0,026 0,043

Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*2 =0,15 Tab. 64

Velocidade max. [m/s] 3

Aceleracdo max. [m/s?] 10 Especificagdes da cremalheira

Médulo cremalheira m2 i i 0 Qualidade

. oL cremalheira |cremalheira

Didmetro do passo do pinhao [mm] 54

Deslocamento do cursor por giro do pinhao [mm] 169,65 SAR 1200 Dentes retos o 010

Peso do carro [kg] 8,4 Endurecidos

Peso zero deslocagao [kg] 13,5 Tab. 65

Peso por 100 mm de curso [kg] 11

Tamanho da guia [mm] 120x40
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 63

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz

Mx \Q. Fz
Y \IV'MV

Fx Fy

SAR 120C - Capacidade de carga

Tipo
T T O I O

SAR 120C 1633 2489 2489

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 66
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SAR 180C

Dimensdes SAR 180C

490

(301.5)

I
I

L= 815+ MAX. CURSO

600 100, 7.5
7,9 100 R IR o o
\ \ o o oo o D
i i o
© mamEr © \ ) ) IS c% —
} \X \‘
a Ao, © 5 q,%h
e . 8
35_| .80 |_100_|_80
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 46
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo I,
[107 mm4]
SAR 180C
Comprimento maximo curso [mm]*! SEM LIMITES SAR 180C 1.029 0,128 0,260
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +(.15 Tab. 68
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleracdo max. [m/s?] 10 Especificagdes da cremalheira
Modulo cremalheira m3 [ [ v Qualidade
. oL cremalheira |cremalheira
Didmetro do passo do pinhao [mm] 63
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 197,92 SAR 1800 Dentes retos o 010
Peso do carro [kg] 31,3 Endurecidos
Peso zero deslocacéo [kg] 47 Tab. 69
Peso por 100 mm de curso [kg] 2
Tamanho da guia [mm] 180x40
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 67

*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmissao utilizado
Mz

\& Fz
Mx
Y \L'My

Fx Fy

SAR 180C - Capacidade de carga

Tipo
T T T O O

SAR 180C 1905 4978 4978 1220 1220

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tah. 70
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SAR 2500
Dimensoes SAR 250C
_F umuummuwuummuuuumuuuummu —— é !
e ——— — & ™o
|0
H ©
L =867 + CORSU
83,5 CORSU 700 83,5
© 09%9 99“80 ©
|t e -
P o} ¢ o | ©q
oo [ o mumw o ® Voo © éT ° 00 §
Lo L1 Mi0 o od
= [ s
© e @
80| 150 | 80
0 comprimento do curso de seguranca ¢ fornecido a pedido de acordo com os requisitos especificos do cliente. Fig_ 47
Dados técnicos Momentos de inércia do corpo de aluminio
TIDO Tipo I
[107 mm4]
SAR 250C
Comprimento maximo curso [mm]*' SEM LIMITES SAR 250C 2.735 0,412 0,840
Repetibilidade do posicionamento max. [mm]*? +(0,15 Tab. 72
Velocidade max. [m/s] 3
Aceleragdo max. [m/s?] 10 Especificaces da cremalheira
Médulo cremalheira m3 i i 0 Qualidade
i o cremalheira |cremalheira
Didmetro do passo do pinhao [mm] 63
Deslocamento do cursor por giro do pinhdo [mm] 197,92
SAR250C  Dentesretos g Q10
Peso do carro [kg] 40 Endurecidos
Peso zero deslocagao [kg] 64 Tab. 73
Peso por 100 mm de curso [kg] 2,5
Tamanho da guia [mm] 250x80
*1) E possivel obter um curso mais longo por meio de juntas especiais Rollon Tab. 71
*2) A repetibilidade do posicionamento depende do tipo de transmisséo utilizado
Mz

Mx \& Fz
Y \I”Mv

Fx Fy

SAR 250C - Capacidade de carga

T
T T O I A

SAR 250C 1905 7240 7240 1521 1521

Momentos ndo cumulativos referentes ao eixo médio do carro e a uma vida Util tedrica da guia Speedy Rail e dos rolamentos de até 80.000 km. Tab. 74
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3 Série SAR

Especificacoes da cremalheira

m

C 0,05

TR

-
=

N (N° FUROS)

1006919 628 7 20
1006920 10 11 7 628 7 20
1006430 10 11 71941 7 20
1006242 18 15 10 636 9 30
1006243 18 15 10 636 9 30

Lubrificagao

Lubrificacdo automatica programavel da cremalheira

20
20
20
30
30

1005.31
2010.6
998.82
1017.6
2035.2

A graxa é fornecida por meio de um cartucho programavel (vida

média: aprox. 1 ano) (a). A graxa é espalhada uniformemente sobre as

cremalheiras através de um pinhdo de feltro (1). Serd necessario um kit

por prateleira.
Acessorios
Kit espacador
A
c
& Lo}
[oa) [a)] { @ } { @}
@ e

SRA-34

Fig. 50

Tratamento de superficie / Material

8 1257 2 Fosfato de manganés preto/SAE1141
16 1257 2 Fosfato de manganés preto/SAE1141
9 120 2 Aco inoxidavel AISI 304
8 1272 3 Fosfato de manganés preto/SAE1141
16 127.2 3 Fosfato de manganés preto/SAE1141
Tab. 75
FIG.C
%J Cartucho de graxa
Mdvel
#XIubo Rislan
2
i
Suporte de pinos
Pinh&o de feltro (1)
Fig. 49

SAR 120 100 M8  G002362

SAR 180 100 125 50 70  M10 G002466

SAR 250 100 145 50 80 M12 (002523
Tab. 76



Flange adaptadora para montagem da caixa de engrenagens

Speedy Rail A

Fig. 51

0 kit de montagem inclui: disco de retragéo; placa de adaptagdo; material de fixagdo

Unidade Tipo de caixa de velocidades Codigo kit

(n@o incluido)

SAR 120 MP080 6002853
SAR 180 MP080 6003120
SAR 250 MP105 (002854

Tab. 77

Para outro tipo de caixa de velocidades, contate a Rollon

Fig. 52
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Inserto para: SAR 180C - SAR 180V - SAR 250C

Ago 1. 3 7. 5
Mo std. 1S
o S -
M6 Aco
Std. 411.1351 <~
© s
" Ago 411.1352
Std. 411.1353 22
Fig. 52
Inserto frontal rapido para: SAR 180C - SAR 180V - SAR 250C
AQO 6% _1_6_ 6 | 496 ‘
M4 Std. 4]].]3604_%7 :: :_o[ f:‘ﬁ‘ = = = — — — = = —+
411.2534
6 16 6 496
Aco R |
M5 st 411.13&%, 1 B T e e S SR
’ —— 411.2533
Ago 6 16 6 ‘ 496 ‘
M6 Std mse 4 ED 3] “—’EE B e e e e e S =11
' — 411.3633
Aco *F“ e
M8 St 411.1363 % o 2]
Fig. 53
Caudas de andorinha para: SAR 120C - SAR 120V - SAR 180C - SAR 180V - SAR 250C
o Aco § Taxsss3 = H T3 T3 B3 E3 e
Std. 411.0470 411.0472 411.0588  411.0469  411.0503  411.0745  411.0845
W12 Ago 1
Std. 4110888  411.1185  411.1048
e M | EEHEd BH 0@
Std. 4111120 411119 4110117 411178
N |
M10
Std. 411.1186
v o § B==HEH = = 2
Std. 4110113 4110112 4110675 4111111 411.1174
w o
' 411.0682
M8 Aco é’
Std. 411.1675
Fig. 55
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Chave de encomenda |/ v

Cadigos de identificacao da unidade linear SAR

SR © 12=120 1A 02000 1A=standard
) 18=180 1B=inox
25=250

L. = comprimento total da unidade
Varios cursores: 1A=1 cursor, 2A=2 cursores, ..., 9A=9 cursores
Tamanho da unidade linear ver de pg. SRA-30 a pg. SRA-33
Tipo de rolamento C=cilindrico, V=em forma de V
Série SAR ver pg. SRA-27

A fim de criar cddigos de identificagdo para a Actuator Line, pode visitar: http://configureactuator.rollon.com P :
(.3 Configure Actuator

Orientacédo esquerda/direita

| — ﬁ Direita

| | @ Esquerda

SRA-37
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Carga estatica e vida util

Carga estética e vida til |/ v

Carga estatica

No teste de carga estdtica, a carga radial classificagéo F,, a carga axial
classificagdo F, e os momentos M,, M e M, indicam os valores de carga
maxima permitida. Valores superiores irdo afetar as caracteristi-
cas de funcionamento. Para verificar a carga estdtica, é usa-
do um fator de seguranga S, que considera as condicOes espe-
ciais da aplicagdo definidas detalhadamente na tabela abaixo:

Fator de seguranga S

Todos os valores de capacidade de carga referem-se ao atuador bem fixo
a uma estrutura rigida. Para aplicagbes em cantiléver, deve ser levada em
consideracdo a deflexdo do perfil do atuador.

Sem choques nem vibragoes, mudancas de direcdo suaves e de baixa frequéncia
Elevada precisdo de montagem, sem deformagoes elasticas, ambiente limpo

CondicOes de montagem normais

Choques e vibragdes, mudancas de direcao de alta frequéncia, deformagdes eléasticas consideraveis

A proporgdo entre a carga efetiva e a carga maxima permitida ndo pode
ser superior ao valor reciproco do fator de seguranca S, definido.

P 1 P 1 M
F 'S, F 'S, M

As formulas anteriores sdo aplicadas a situagbes duma carga. Se uma
ou mais forcas descritas estiverem sendo aplicadas em simultaneo, é
necessario efetuar o seguinte teste:

Py
Fy
fy+fZ+M1+M2+M3sL P
! , M M, M, S, F,
MT’MZY
M, M,

0 fator de seguranca S, pode estar no limite minimo definido se for pos-
sivel determinar com precisédo suficiente as forgas efetivas. Se forem de-
tectados choques e vibragdes no sistema, o valor maximo deve ser sele-
cionado. Em aplicacdes dinamicas, sdo necessarios valores de seguranga
mais elevados. Para mais informagGes, contatar nosso Deparamento de
Engenharia de Aplicacoes.

SL-2

M

2-3
3-5
5-7
Fig. 1
< 17 M2 < L M3 < 17
SO My SU MZ SO
Fig. 2

carga atuante (diregéo y) (N)

capacidade de carga estatica (diregéo y) (N)
carga atuante (diregdo 2) (N)

= capacidade de carga estdtica ( (dire¢do z) (N)

M. = momentos externos (Nm)

3
|, = momentos maximos permitidos nas diferentes diregdes da carga (Nm)

Fig. 3

Belt safety factor referred to the dynamic F,

Choques e Velocidade/ Orientacéo Fator de
vibragdes aceleracéo seguranga
Sem choques . horizontal 14
. - Baixa )
e/ou vibragoes vertical 18
Pequenos choques - horizontal 1,7
I Média ;
e/ou vibracoes vertical 2,2
Choques e/ou horizontal 2,2
. . Alta -
vibragoes intensos vertical 3
Tab. 1



Vida util

Calculo da vida util
A carga dinamica classificacdo C ¢ uma quantidade convencional usada

para calcular a vida Util. Esta carga corresponde a uma vida Util nominal

Fz-dyn 1
P

L, =100 km - (

—h

eq i

A carga equivalente efetiva P, € a soma das forcas e dos momentos apli-
cados em simultaneo num cursor. Se os diferentes componentes da carga
forem conhecidos, o valor P ¢ obtido pela seguinte equacao:

Para tipos SP
1 M2 MS
Peq=P1y+sz+(—+—+—)~Fy
Mo MM,
Fig. 5
Para tipos Cl e CE
P M M M
=P (Bt ),
F MM M
Fig. 6

As constantes exteriores sdo consideradas como sendo sempre con-
stantes. As cargas a curto prazo que ndo ultrapassem as classificacoes
de carga maximas ndo tém um impacto relevante na vida (til e, por con-
seguinte, podem ser excluidas do calculo.

Fator de servico f.

de 100 km. A vida util calculada, a classificagdo da carga dindmica e a
carga equivalente sdo ligadas pela seguinte formula:

L, = vida util tedrica (km)

Fz-dyn = classificacdo da carga dindmica (N)
Peq = carga equivalente efetiva (N)

f = fator de servico (ver tab. 2)

Fig. 4

Sem choques nem vibragdes, mudancas de direcdo suaves e de baixa frequéncia; (oo < 5m/s?)

condigdes de funcionamento limpas; velocidades baixas (<1 m/s)

Pequenas vibracdes; velocidades médias;

(1-2 m/s) e mudangas de diregéo de média/alta frequéncia (5m/s?< o < 10 m/s?)

Choques e vibracdes; velocidades altas (>2 m/s) e mudancas de direcéo de alta frequéncia;

(oe > 10m/s?) contaminacdo elevada, curso muito curto

Speedy Rail A vida util
A vida util para SRA e 80,000 Km.

12=2

2=

>3

Tab. 2

SL-3



Carga estatica e vida util do sistema Uniline

Carga estatica e vida il do sistema Uniline /| v

Carga estatica
No teste de carga estdtica, a carga radial classificagéo C

classificagéo C

o & CAGA axial

o0 € 05 Mmomentos M, M e M, indicam os valores de carga
maxima permitida. Valores superiores irdo afetar as caracteristicas de
funcionamento. Para verificar a carga estatica, € usado um fator de se-
guranga S;, que considera as condi¢Oes especiais da aplicagdo definidas
detalhadamente na tabela abaixo:

Fator de seguranga S;

Sem choques nem vibragdes, mudancas de direcdo suaves e de baixa frequéncia

Elevada precisdo de montagem, sem deformagdes eldsticas, ambiente limpo

Condicbes de montagem normais

Choques e vibragoes, mudancas de direcdo de alta frequéncia, deformagoes eldsticas consideraveis

A proporgao entre a carga efetiva e a carga maxima permitida ndo pode
ser superior ao valor reciproco do fator de seguranca S; definido.

P 1 P 1 M

Orad Oax < 1

'S, C S, M

Oax

As formulas anteriores sdo aplicadas a situagbes duma carga. Se uma
ou mais forcas descritas estiverem sendo aplicadas em simultaneo, é
necessario efetuar o seguinte teste:

POrad + POax 1 2 3

Orad Oax X y z 0

0 fator de seguranga S, pode estar no limite minimo definido se for pos-
sivel determinar com precisdo suficiente as forgas efetivas. Se forem de-
tectados choques e vibragdes no sistema, o valor maximo deve ser sele-
cionado. Em aplicagbes dindmicas, sdo necessarios valores de seguranca
mais elevados. Para mais informagées, contatar nosso Deparamento de
Engenharia de Aplicagoes.

SL-4

—

IN

P = carga radial efetiva (N)

Corag = carga radial permitida (N)

Pou = carga axial efetiva (N)

Cone = carga axial permitida (N)

M,, M,, M, = momentos externos (Nm)

M, My, M, = momentos maximos permitidos

nas diferentes diregoes da carga (Nm)

1-15

18=2

2-=35

i Moo T M
S M S, M
y z

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9



Formulas de célculo
Momentos My e M, para unidades lineares com placa de cursor longo
As cargas permitidas para os momentosl\/ly e M, dependem do compri-
mento da placa de cursor. Os momentos permitidos M, e M, para cada
comprimento da placa de cursor sdo calculados com as seguintes formulas:

Tipo

A4OL
A55L
A75L
C55L
C75L
E55L
E75L
ED75L (M)
ED75L (M)

S,=S,,+n-AS
S -5
Mzn = ( 1+ . = ) zmin
K
Sn_Smin
Myn=(1+ K ) y min

22 61 240 74

82 239 310 110
287 852 440 155
213 39 310 130
674 116 440 10 155
165 239 310 110
575 852 440 155
1174 852 440 155
1174 852 440 270

Tab. 3

momento permitido (Nm)

= valores minimos (Nm)

momento permitido (Nm)
valores minimos (Nm)
comprimento da placa de cursor (mm)

comprimento minimo da placa de cursor (mm)
fator de mudanga do comprimento do cursor

constante

Fig. 10
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Carga estatica e vida util do sistema Uniline

Momentos My e M, para unidades lineares com duas placas de cursor

As cargas permitidas para 0s momentos My e M estdo associadas a dis-
tancia entre os centros dos cursores. Os momentos permitidos M, e M,
para cada distancia entre os centros dos cursores sao calculados com as

seguintes formulas:

A40D
A55D
A75D
A100D
C55D
C75D
E55D
E75D
ED75D

Vida util

Calculo da vida atil

L=L, +n-AL
I‘n

My:( . ) y min
I‘n

M )

70
225
77

2851
492
1809
450
15643
3619

193
652
2288
4950
90
312
652
2288
2288

235
300
416
396
300
416
300
416
416

o © U1 o O

Tab. 4

<

Ny

y min

zmin

2=

min

A carga dindmica classificagdo C é uma quantidade convencional usada
para calcular a vida util. Esta carga corresponde a uma vida atil nominal
de 100 km. Os valores correspondentes de cada unidade linear séo indi-

c
L, =100km - (— -

P

A carga equivalente efetiva P é a soma das forgas e dos momentos apli-
cados em simultaneo num cursor. Se os diferentes componentes da carga

forem conhecidos, o valor P é obtido pela seguinte equagao:

SL-6

momento permitido (Nm)

momento permitido (Nm)

valores minimos (Nm)

valores minimos (Nm)

distancia entre 0s centros dos cursores (mm)

valor minimo da distancia entre os centros dos cursores (mm

fator de mudanca do comprimento do cursor

km

L
C
P

c

f
f
f

i
h

= vida util tedrica (km)

= classificagdo da carga dinamica (N)
= carga equivalente efetiva (N)

= fator de servigo (ver tab. 5)

= fator de contato (ver tab. 6)

= fator de curso (ver fig. 13)

Fig. 11

cados na tabela 45 abaixo apresentada. A vida (til calculada, a classifi-
cacdo da carga dindmica e a carga equivalente sdo ligadas pela seguinte
formula:

Fig. 12



M M M
P=P+(—*—+—+—+—)-C,,
M M M

Oax X y z

Fig. 13

As constantes exteriores sdo consideradas como sendo sempre con-
stantes. As cargas a curto prazo que ndo ultrapassem as classificagdes
de carga maximas ndo tém um impacto relevante na vida util e, por con-
seguinte, podem ser excluidas do calculo.

Fator de servico f,

Sem choques nem vibragdes, mudancas de direcdo suaves e de baixa frequéncia; condigdes

de funcionamento limpas; velocidades baixas (<1 m/s)

Pequenas vibragoes; velocidades médias;
(1-2,5 m/s) e mudangas de direcao de média/alta frequéncia

Choques e vibragdes; velocidades altas (>2,5 m/s) e mudancas de direcdo de alta frequéncia;

contaminagdo elevada

Fator de contato f

Cursor standard 1
Cursor longo 0.8
Cursor duplo 0.8

Tab. 6

Fator de curso f,

0 fator de curso f, considera a maior pressao nas calhas e rolamentos
quando séo efetuados cursos curtos a mesma distancia total de funcion-
amento. O esquema seguinte apresenta os valores correspondentes (nos
cursos acima de 1 m, o valor f, mantém-se 1):

Determinacao do torque do motor

0 torque G, necessario na cabega de acionamento do eixo linear € calcu-
lado através da seguinte formula:

m

C =C,+ (F Dp)
-C + B
! 2

1-15
15-2
2-315
Tab. 5
01 /
0.8 //
0,7 /
0.6 /
05 '/
; /
03 //
0,2 /
01 //
’ ' ' o CVUI‘SOYEm] ' ' ' Y ’ ' ’
Fig. 14
C, = torque do motor (Nm)
C, = Torque de arranque (Nm)
F = forga sobre a correia dentada (N)
Dp = didmetro do passo da polia [m]
Fig. 15
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Antes de incorporar a maquina parcialmente concluida, recomen-
damos a consulta atenta deste capitulo, além do manual de mon-
tagem fornecido com os mddulos individuais. As informagdes con-
tidas neste capitulo e nos manuais dos mddulos individuais séo
fornecidas por pessoal altamente qualificado e certificado, com
competéncia adequada para incorporar as maquinas parcialmente

concluidas.

Cuidados nas operag0es de instalagdo e manuseio Equipa-
mento muito pesado.

Ao manusear 0 eixo ou sistema de eixos, verificar sempre
se as superficies de suporte ou de ancoragem ndo deixam
espaco para flexdo.

Para estabilizar o eixo ou o0 sistema de eixos, antes do
manuseio, € obrigatorio bloguear com seguranca as
partes moveis. Ao mover eixos com translagdo vertical, &
obrigatdrio usar o0 movimento vertical para colocar todos 0s
eixos no fim de curso inferior correspondente.

N&o sobrecarregar. N&o sujeitar a pressoes de torgao.

N&o deixar exposto aos agentes atmosféricos.

Antes de montar o motor na caixa de engrenagens, €
recomendavel realizar um teste prévio do proprio motor,
sem conexdo com a unidade de engrenagens. O teste deste
componente ndo foi realizado pelo fabricante da maquina.
Portanto, serd da responsabilidade do cliente da Rollon re-
alizar os testes dos mesmos, para verificar seu funciona-
mento correto.

ep oeePPO P

O fabricante ndo pode ser considerado responsavel por
quaisquer consequéncias derivadas do uso inadequado ou
de qualquer outro uso que ndo seja o objetivo para o qual o
gixo ou sistema de eixos foi projetado, ou derivado do néo
cumprimento, durante as fases de incorporagéo, das regras
da boa técnica e das indicacdes desse manual.

Evitar danos. Néo usar ferramentas inadequadas

Aviso: partes em movimento. N&o deixar objetos sobre 0 eixo

InstalagGes especiais: verificar a profundidade das roscas
nos elementos em movimento

Assegurar que o sistema foi instalado em uma superficie
nivelada.

Em uso, cumprir com preciséo os valores de desempenho
especificos declarados no catalogo ou, em casos particu-
lares, as caracteristicas de carga e desempenho dinamico
solicitadas na fase anterior ao projeto.

Para modulos ou partes de sistemas modulares com mov-
imento vertical, é obrigatorio montar motores de travagem
automatica para neutralizar o risco de queda do eixo.

As imagens neste manual devem ser consideradas mera-
mente como uma indicacdo e ndo sdo vinculativas; portan-
to, 0 equipamento recebido pode ser diferente das imagens
contidas neste manual, e a Rollon S.p.A considerou Util in-
serir apenas um exemplo.

Os sistemas fornecidos pela Rollon S.p.A. ndo foram conce-
bidos para operar em ambientes ATEX.



Riscos residuais

e Riscos mecanicos devido a presenca de elementos maveis.

e Risco de incéndio resultante da inflamabilidade das correias utilizadas
nos eixos, para temperaturas acima de 250 °C em contato com
chama.

e Risco de 0 eixo Z cair durante as operagdes de manuseio e instalagéo
na maquina parcialmente concluida, antes do comissionamento.

Componentes basicos

As maquinas parcialmente concluidas mostradas neste
catalogo devem ser consideradas um mero fornecimento
de eixos cartesianos simples e seus acessorios acordados
quando o contrato é estipulado com o cliente. Portanto,
deve ser considerado excluido do contrato:

1. Montagem nas instalagdes do cliente (direto ou final)

2. Comissionamento nas instalagdes do cliente (direto ou
final)

3. Teste nas instalagdes do cliente (direto ou final)
Entende-se, portanto, que as operagbes mencionadas nos
pontos 1., 2. e 3. ndo estdo a cargo da Rollon. A Rollon é

Instrugdes de natureza ambiental

A Rollon opera no respeito pelo ambiente, procurando limitar o impacto
ambiental. A seguir € apresentada uma lista de algumas instrucdes de na-
tureza ambiental para o gerenciamento correto de nossos equipamentos.
Nossos produtos sdo compostos principalmente por:

Material

Detalhe do equipamento

Ligas de aluminio Perfis, placas, varios detalhes

Parafusos, cremalheiras
e pinhoes, e guias
PAG6 — Correntes
PVC — Coberturas e raspadeiras
do bloco deslizante

Tampoes, vedantes

Aco de varias composicoes
Plastico

Varios tipos de borracha

Varios tipos de lubrificacdo Usadge%?irzz;ra]\ttlatébélfrlggcﬁgn({gsgu|as
Protecdo & prova de ferrugem  Oleo de protegdo a prova de ferrugem

Madeira, polietileno, cartdo Embalagem de transporte

No final do ciclo de vida do produto, & possivel recuperar 0s varios ele-
mentos, em conformidade com os regulamentos atuais em matéria de
residuos.

eRiscodequedadoeixoZduranteasoperagdesde manutengdoemcasode
queda na tensdo da fonte de alimentagéo elétrica.

e Perigo de esmagamento junto de pecas mdveis com movimento
divergente e convergente.

ePerigodecisalhamentojuntodepecasmaveiscommovimentodivergentee
convergente.

e Perigo de corte e abraséo.

fornecedora de maquinas parcialmente concluidas. O cliente (direto ou
final) é responsavel por testar e verificar com seguranca todos os equi-
pamentos que, por definicdo, ndo podem ser teoricamente testados ou
verificados em nossas instalagdes onde o Unico movimento possivel €
0 movimento manual (por exemplo: motores ou redutores, movimentos
de eixos cartesianos que ndo sdo acionados manualmente, freios de se-
guranga, cilindros de batente, sensores mecanicos ou de inducéo, de-
saceleradores, fins de curso mecanicos, cilindros pneumaticos, etc.). A
maquina parcialmente concluida ndo deve ser comissionada até que a
maquina final, na qual sera incorporada, tenha sido declarada compativel,
Se necessario, com as instrugdes da Diretiva de Méaquinas 2006/42/CE.
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Avisos e referéncias legais

Avisos de seguranca para manuseio e transporte

e 0 fabricante prestou a maxima atencdo as embalagens para
minimizar os riscos relacionados ao envio, manuseio e transporte.

e O transporte pode ser facilitado pelo envio de certos componentes
desmontados e adequadamente protegidos e embalados.

e 0 manuseio (carregamento e descarregamento) deve ser realizado de

acordo com as informagdes fornecidas diretamente na maquina, na

embalagem e nos manuais do usuario.

Opessoalautorizadoalevantare manusearamaquinae seuscomponentes

deve possuir competéncias e experiéncia adquiridas e reconhecidas

no setor especifico, além de ter controle total dos dispositivos de elevagdo

utilizados.

Durante o transporte e/ou armazenamento, a temperatura deve

permanecer dentro dos limites permitidos para evitar danos irreversi-

veis aos componentes elétricos e eletronicos.

0 manuseio e 0 transporte devem ser realizados com veiculos com

capacidade de carga adequada e as maquinas devem ser ancoradas

nos pontos estabelecidos indicados nos eixos.

NAO tentar de forma alguma ignorar os métodos de manuseio e 0s

pontos de elevagao definidos.

Durante 0 manuseio e se as condigbes o exigirem, usar um ou

mais assistentes para receber avisos adequados.

Se a maquina precisar ser transportada com veiculos, verificar se estes

sd0 adequados para a finalidade e realizar o carregamento e o descar-

regamento sem riscos para o operador e para as pessoas diretamente

envolvidas no processo.

Antes de transferir o dispositivo para o veiculo, verificar se a

maquina e seus componentes estdo adequadamente fixados e se 0 seu

perfil ndo excede 0 volume maximo permitido. Colocar os avisos

necessarios.

NAO realizar 0 manuseio com um campo visual inadequado e se
houver obstaculos ao longo do percurso até o local final.
NAOpermitirquepessoastransitemoupermanecamdentrodafaixadeacéo
ao levantar e manusear cargas.

Descarregar 0s eixos proximo ao local estabelecido e armazena-los
em um ambiente protegido contra agentes atmosféricos.

0 nédo cumprimento das informacodes fornecidas pode acarretar riscos
para a seguranca e a salide das pessoas e causar perdas economicas.
0 Chefe de Instalagdo deve ter o projeto para organizar e monitorar
todas as fases operacionais.

0 Chefe de Instalacdo deve garantir que os dispositivos e
equipamentos de elevacgdo definidos durante a fase do contrato estejam
disponiveis.

O Diretor do local estabelecido e o Chefe de Instalagédo devem imple-
mentar um "plano de seguranga” em conformidade com a legislagdo
em vigor no local de trabalho.

°
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¢ 0 “plano de seguranga” deve levar em consideragdo todas as ativida-
des relacionadas ao trabalho e 0s espacos de perimetro indicados no
projeto para o local estabelecido.

e Marcar e local

delimitar o estabelecido  para

que pessoas ndo autorizadas acessem a drea de instalagao.

impedir

¢ O local da instalagdo deve ter as condigcGes ambientais adequadas
(iluminagéo, ventilagéo, etc.).

e A temperatura do local de instalacdo deve estar dentro dos limites
maximo e minimo permitidos.

e \erificar se 0 local da instalagdo esta protegido contra 0s agentes
atmosféricos, ndo contém substancias corrosivas e ndo apresenta
riscos de explosdo e/ou incéndio.

e A instalagdo em ambientes com risco de explosdo e/ou incéndio deve
ser realizada SOMENTE se a maquina tiver sido DECLARADA EM
CONFORMIDADE para esse uso.

e \erificar se o local estabelecido foi preparado corretamente, conforme
definido durante a fase do contrato e com base nas indicagdes do
respectivo projeto.

e O local estabelecido deve ser preparado com antecedéncia para realizar
a instalagdo completa, em conformidade com os métodos e
cronogramas definidos.

Observagao

e Avaliar com antecedéncia se a maquina deve interagir com outras
unidades de producdo e se a integragdo pode ser implementada corre-
tamente, em conformidade com as normas e sem riscos.

e Qdiretordeveatribuirasintervengdesdeinstalagdoe montagem SOMENTE
a técnicos autorizados com know-how reconhecido.

e Devem ser garantidas conexdes de Ultima geracéo as fontes de energia
(elétrica, pneumatica etc.), em conformidade com 0s requisitos regula-
mentares e legislativos relevantes.

e A conexdo, o alinhamento e o nivelamento de Ultima geragdo sdo
essenciais para evitar intervengdes adicionais e garantir o funciona-
mento correto da maquina.

e Apdsaconclusdodasconexdes,executarumaverificagdogeralparagarantir
que todas as intervengdes foram realizadas corretamente e estdo em
conformidade com 0s requisitos.

e 0 ndo cumprimento das informagdes fornecidas pode acarretar riscos
para a seguranca e a salde das pessoas e causar perdas econémicas.



Transporte

¢ Combasetambémnodestinofinal,otransportepodeserfeitocomdiferentes
meios.

e Realizarotransportecomdispositivosapropriadoscomcapacidadedecarga
adequada.

e \lerificar se a maquina e seus componentes estdo adequadamente
ancorados no veiculo.

Manuseio e elevacao

e Conectar corretamente os dispositivos de elevagio aos pontos estabe-
lecidos nas embalagens e/ou nas pegas desmontadas.

e o Antes do manuseio, ler as instrucdes, especialmente as instruces de
seguranca, fornecidas no manual de instalagéo, nas embalagens e/ou
nas pegas desmontadas.

¢ NAO tentar de forma alguma ignorar 0s métodos de manuseio e 0s
pontos de elevagdo, movimentacdo e manuseio estabelecidos de cada
embalagem e/ou peca desmontada.

e | evantarlentamenteaembalagematéaalturaminimanecessariaemové-la
com o maximo cuidado para evitar oscilagdes perigosas.

e NAQ realizar o manuseio com um campo visual inadequado e se
houver obstaculos ao longo do percurso até o local final.

 NAOpermitirquepessoastransittmoupermanecamdentrodafaixadeacéo
ao levantar e manusear cargas.

* Nao empilhar embalagens para evitar danifica-las, e reduzir o risco de
movimentos bruscos e perigosos.

¢ No caso de armazenamento prolongado, verificar regularmente se ndo ha
variaces nas condigbes de armazenamento das embalagens.

Verificar a integridade do eixo apds o envio

Cada envio é acompanhado de um documento (“Lista de embalagem")

com a lista e descrig@o dos €ixos.

® Apos o recebimento, verificar se 0 material recebido corresponde as
especificagbes na nota de entrega.

e \erificar se a embalagem esté perfeitamente intacta e, para envios sem
embalagem, verificar se todos os eixos estdo intactos.

e Em caso de danos ou pecas em falta, entrar em contato com o fabri-
cante para definir os procedimentos relevantes.
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Folha de dados |/ v

Dados gerais: Data: ... Pedido N°:
Endereco: Contato:

Empresa: Data:

Telefone: Fax:

Dados técnicos:

Curso (incluindo sobredeslocamento de seguranca) [mm]
Carga a transladar p [ka]
Localizagdo da carga na Diregéo X LxP [mm]
Diregdo Y LyP [mm]
Diregéo Z LzP [mm]
Forca adicional Diregao (+/-) Fx (Fy, F2) [N]
Posigéo de forca Direcéo X Lx Fx (Fy, F2) [mm]
Diregéo Y Ly Fx (Fy, F2) [mm]
Diregéo Z Lz Fx (Fy, F2) [mm]
Posicéo de montagem (Horizontal/Vertical/Transversal)
Velocidade max. vV [m/s]
Aceleracdo max. a [m/s?]
Repetibilidade do posicionamento As [mm]
Vida util necessaria L anos
i
Posicéo horizontal
- — 7o
~F
Posicao transversal

Posigao vertical

Atencéo: Anexar desenho, esbocos e folha do ciclo de trabalho
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